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Karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.

TURBO VISION® P650-1000

Proces wielopaskowy
dla lakieru nawierzchniowego Premium EHS

PRODUKTY OPIS

P650-1000 Turbo Vision Lakier nawierzchniowy Premium EHS
P600-9xxx Turbo Vision Pigmenty

P210-7644 Utwardzacz EHS - Sredni

P852-6448 Rozcienczalnik EHS — Bardzo szybki

OPIS PRODUKTU

P650-1000 Turbo Vision Premium EHS, to 2 sktadnikowy lakier nawierzchniowy o potysku bezposrednim, nowoczesny system o
bardzo wysokim udziale czastek statych, praktycznie zoptymalizowany do aplikacji na pojazdach komercyjnych, zaréwno w firmach
konstrukcyjnych jak réwniez w warsztatach renowacyjnych.

Lakier nawierzchniowy Turbo Vision Premium EHS jest bardzo fatwy w aplikacji, taczacy duza site krycia, znakomity potysku i ogéiny
doskonaty koncowy wyglad powtoki z dtugotrwatg odpornoscig na niekorzystne czynniki, spetniajgc najbardziej rygorystyczne
wymagania stawianie przez w segmencie pojazdéw komercyjnych.

System Wielopaskowy Turbo Vision EHS to szybki i efektywny system dla lakieru o potysku bezposrednim, pozwalajgcy uzyskiwac
trwate i wielobarwne wykonczenia na pojazdach komercyjnych.

Zastosowanie w procesie bardzo szybkiego rozcienczalnika P852-6448 pozwala na bardzo szybkie wyschniecie powtoki na wskros,
ktéra moze by¢é zamaskowana juz po uptywie 45 minut schniecia na powietrzu.

W przypadku potrzeby uzyskania gtadkiego przejscia pomiedzy warstwami koloru, na elementy aktywowane w procesie
wielopaskowym dla Turbo Vision Premium EHS, w ciggu 24 godzi od aplikacji, mozna zastosowac¢ warstwe lakieru bezbarwnego
P190-1280 bez koniecznosci matowania poprzedniej warstwy.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI ‘

1. Swieze powtoki lakierowe w systemie Turbo Vision EHS Premium EHS, po wyschnigciu na powietrzu przez noc lub po
wygrzaniu w kabinie, zmatowi¢ za pomocg Scotch-Brite ™.

2. Podktady marki Nexa Autocolor dla CT w systemie mokro na mokro lub transparentne promotory przyczepnosci pozostawi¢ do
catkowitego wyschniecia przed aplikacjg systemu wielopaskowego.

3. Podktady gruntujgce 1K lub 2K marki Nexa Autocolor dla CT

Pozostawi¢ do wyschniecia na powietrzu przez noc lub wygrzewac¢ w temperaturach wskazanych w dedykowanych kartach
technicznych przed szlifowaniem lub przed aplikacja lakieru nawierzchniowego.

Zaleca sie szlifowanie az do uzyskania gtadkiej powierzchni. W przypadku braku mozliwosci uzyskania gtadkiej powierzchni,
aplikowac lekkg warstwe podktadu w systemie mokro na mokro i pozostawi¢ do wyschniecia przed aplikacja lakieru
nawierzchniowego aktywowanego zgodnie ze wskazowkami procesu wielopaskowego dla systemu Turbo Vision

Premium EHS. =
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PROCES ‘

Aplikacja konwencjonalna lub aplikacja pistoletem HVLP

N(

Kolor gotowy P650- 2jm.
Utwardzacz P210-7644 1jm.

. II:I Rozcienczalnik P852-6446 1jm.
Lepkos¢ w 20°C 18 — 22 s./ DIN4

Aplikacja konwencjonalna lub HVLP
Dysza: 1.3-14mm
Cisnienie: 2.0 — 2.4 bar

Uwaga! Zywotno$é mieszanki w 20°C nie przekracza 20 minut. Umyé pistolet niezwlocznie po uzyciu!

Proces ekspresowy na 1 %2 warstwy
Aplikowa¢ 1 bardzo lekkg warstwe + 1 petng warstwe, do uzyskania 40 — 50 ym DFT
Odparowac¢ 1 minute miedzy warstwami

Odparowac¢ 10 minut przed wygrzewaniem

Zdjecie maskowania mozliwe po uptywie 45 minut schnigcia na powietrzu 20°C *
Opcjonalnie zdjg¢ maskowania po uptywie 10 wygrzewania w 60°C i 20 minutach stygniecia.

** Czas moze ulec skroceniu lub wydtuzeniu w zalezno$ci od temperatury w kabinie lakiernicze;j.

KOLEJNA
WARSTWA

Aplikacja kolejnego produktu jest mozliwa po uptywie minimum 45 minut lub maksimum 24 godzin od pierwszej
aplikacji. Obszary pokryte systemem wielopaskowym Turbo Vision Premium EHS pozostawione do wyschnigcia przez
noc musza by¢ oczyszczone za pomocg $ciereczek pytochtonnych.

Jako kolejny produkt aplikowa¢ gotowy kolor jednowarstwowy o potysku bezposrednim w systemie Turbo Vision
Premium EHS lub lakier bezbarwny P190-1280 aktywowanego i rozcienczonego zgodnie z instrukcjami karty
technicznej W0617V.
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OGOLNE UWAGI DO PROCESU ‘

INFORMACJE O KOLORYSTYCE

Lakier nawierzchniowy Turbo Vision umozliwia uzyskanie szerokiego spektrum koloréw flotowych oraz miedzynarodowych
standardow RAL, NCS, PANTONE, MUNSELL. Wszystkie kolory sg dostepne w programie kolorystycznym PAINTMANAGER® dla
marki Nexa Autocolor. Ponadto wszystkie receptury kolorystyczne opracowane dla tego systemu lakierniczego sg dostepne w
narzedziu COLORMOBILE® dostepnym pod adresem www.colormobile.com .

Aby uzyskac informacje nt. dostepnosci innych koloréw nalezy skontaktowaé sie z dostawcg produktéw marki Nexa Autocolor.

PRZYGOTOWANIE KOLORU

Do uzyskania koloru nalezy postugiwac sie aktualng recepturg koloru. Po zakonczeniu dozowania doktadnie wymiesza¢ wszystkie
komponenty receptury oraz utwardzacze przed uzyciem. Pigmenty wymieszac¢ recznie po pierwszym otwarciu opakowania. Ponadto
pigmenty, przy uzyciu dedykowanych mieszadet regatu mieszalniczego. W przypadku uzycia gotowego koloru, nalezy wymiesza¢ go
mechanicznie bezposrednio przed aktywacjg i rozcienczeniem, co najmniej przez 10 minut przed uzyciem.

Sprawdzenie dopasowania koloru nalezy wykona¢ przed przygotowaniem docelowe;j ilosci lakieru nawierzchniowego i aplikacja.

WYDAJ NOSC SYSTEMU
Srednio 12 — 13 m2 z litra mieszaniny gotowej do aplikacji, przy grubosci 50 ym DFT.

SZAROSCI WIDMOWE

Uzycie podkfadu barwione w jednej z szarosci widmowych (Spectral Grey SG01 — SG07) pozwala na redukcje zuzycia materiatu
lakierniczego i zoptymalizowa¢ czasy pracy. Zalecenia dotyczace stosowania systemu Spectral Grey dla wybranych koloréw znajdujg
sie w narzedziach kolorystycznych dedykowanych dla marki Nexa Autocolor.

TEMPERATURA APLIKACJI
Mieszanina gotowa do natrysku powinna osiggng¢ temperature minimum 15°C przed aplikacjg. Ponizej tej temperatury aplikacja
podktadu moze by¢ utrudniona.

CZASY SCHNIECIA

Podane czasy schnigcia sg szacunkowe i $cisle zalezg od temperatury otoczenia i grubo$ci warstwy.

Staba wentylacja, temperatury ponizej 20°C i zbyt gruba warstwa spowodujg wydtuzenie schnigcia.

Przy wygrzewaniu wigkszych powierzchni nalezy wydtuzy¢ czas przeznaczony na osiggnigcie przez podfoze wymaganej temperatury.

MYJNIA AUTOMATYCZNA, MYJNIA CISNIENIOWA LUB NAKLADANIE KALKOMANII
Mycie polakierowanego elementu w myjni automatycznej lub wycie pod wysokim cisnieniem lub aplikacja kalkomanii sg mozliwe po
uptywie minimum 14 dni od catkowitego utwardzenia powtoki.

CZYSZCZENIE WYPOSAZENIA
Umy¢ doktadnie wszystkie elementy wyposazenia niezwtocznie po zakonczeniu aplikacji, przy pomocy odpowiedniego
rozcienczalnika lub ptynu do myjki.
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TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Zapoznac sie ze wskazéwkami na etykietach poszczegolnych produktéw. Temperatura magazynowania: 5 do 35°C.Produkty nalezy
przechowywac zgodnie z miejscowymi przepisami. Przechowywa¢ w wydzielonym i zatwierdzonym obszarze. Przechowywac¢ w
oryginalnym opakowaniu, z dala od promieni stonecznych; w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu; z dala od
niezgodnych materiatéw (patrz dziat 10 karty bezpieczenstwa), napojéw i jedzenia. Wyeliminowa¢ wszystkie zrédta ognia. Trzymac
oddzielnie od utleniaczy. Pojemnik powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktore zostaty otwarte
muszg by¢ ponownie uszczelnione i przechowywane w potozeniu pionowym, aby nie dopusci¢ do wycieku substancji. Nie
przechowywac¢ w nieoznakowanych pojemnikach. Uzywaé odpowiednich pojemnikéw zapobiegajacych skazeniu srodowiska.

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Limit zawartosci LZO dla tej kategorii produktu, tj. 11B.d wynosi 420 g/l. Zawarto$¢ LZO w gotowej do uzycia mieszaninie wynosi nie
wiecej niz. 420 g/l. W zaleznosci od sposobu zastosowania, zawarto$¢ LZO w gotowej do uzycia mieszaninie moze by¢ nizsza niz
okreslona w przepisach.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Zapoznac sie z kartg charakterystyki chemicznej produktu (MSDS). Produkty sg przeznaczone wytacznie do profesjonalnego
zastosowania. Dane w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez
zasiegniecia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng odpowiedzialnos¢. PPG Industries Poland

Sp. z 0. 0. nie bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty lub szkody
materialne i niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia, zgodnie z
politykg statego doskonalenia produktdow oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktow sg zalezne od czynnikéw
zewnetrznych, takich jak: grubo$¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybkos$¢é wymiany powietrza
w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu
zgodnie z przeznaczeniem. Wiecej informacji znajduje sie w kartach MSDS, dostepnych pod adresem: www.nexaautocolor.com
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PPG Industries Poland Sp. z o. o.
(Oddziat w Warszawie)

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice

Polska
Telefon: +48 22 753 03 10
Faks: +48 22 753 03 13

www.nexaautocolor.com
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