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Karta techniczna produktu

listopad 2018

TYLKO DO UZYTKU PROFESJONALNEGO H5700V
2K Fast-Build 4:1 Podktad

P565-5501 P565-5505 P565-5507

Product Description
P565-5501 FAST-BUILD 4:1 Podktad - biaty
P565-5505 FAST-BUILD 4:1 Podktad - szary
P565-5507 FAST-BUILD 4:1 Podktad — ciemnoszary
P210-842 2K HS Utwardzacz - szybki
P210-8430 2K HS Utwardzacz — srednio/szybki
P210-844 2K HS Utwardzacz — sredni
P850-1692/1693/1694/1695 2K Low VOC Rozciehczalnik

OPIS PRODUKTU

Podktad Fast-Build 4: 1 to akrylowy podkfad o wysokiej zawartosci czesci statych.

Podktad Fast-Build 4: 1 nadaje sie szczegdlnie do napraw punktowych i napraw panelowych w
warsztacie lakierniczym. Zapewnia doskonatg budowe powtoki, szybkie schniecie i dobrg
odpornosé na zacieki.

Podktad Fast-Build 4: 1 jest kompatybilny z szeregiem utwardzaczy i rozcienczalnikéw NEXA
AUTOCOLOR®

Po wyschnieciu podktad Fast-Build jest tatwy do szlifowania i ma dobrg przyczepnosé¢ do
szerokiej gamy podiozy, takich jak oryginalny o lakier, nieostonieta stal, poliestrowe
wypetniacze i odpowiednie podkfady adhezyjne.

tgczagc P565-5501, P565-5505 & P565-5507, mozna uzyskaé odpowiednig szaros¢ widmowa.
W ten sposob catkowity czas procesu moze by¢ zoptymalizowany do minimum. (Patrz szarosci
widmowe),

Fast-Build 4:1 podktad zostat opracowany do uzytku z Nexa Autocolor® 2 K HS + lakier (P471) i
AQUABASE® Plus lakier (P989).
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2K Fast-Build 4:1 Podktad - P565-5501, 5505, 5507 H5700V

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE
Podktady P565-550X mogg by¢ stosowane jedynie na:

Dobrze zeszlifowang | odttuszczong gotg stal. Wczes$niej zastosuj 2-sktadnikowy
podktad wytrawiajgcy Nexa Autocolor lub dla uzyskania maksymalnej wytrzymato$ci
2-skfadnikowy podktad epoksydowy.

W przypadku powierzchni z aluminium konieczne jest zastosowanie podkfadu
wytrawiajgcego lub epoksydowego.

Dobrze zeszlifowane tworzywa z wtdoknem szklanym GRP, szpachle poliestrowe,
powioki oryginalne i stare powtoki w dobrym stanie.

Podstawg do osiggniecia pozgdanego efektu przy zastosowaniu niniejszych produktéw
jest dobre przygotowanie powierzchni.

Do ostatecznego przygotowania powierzchni zaleca sie papier $cierny o nastepujgcych
gradacjach:

Szlifowanie na mokro lub sucho recznie P280 - P320 (GRP P400)

Szlifowanie maszynowe na sucho P180 - P240

UWAGA: Nie zaleca sie stosowania podktadéw P565-550X do napraw punktowych na
akrylowych powierzchniach termoplastycznych, pokrytych starym lakierem lub
delikatnych powierzchniach. Na powyzsze rodzaje powierzchni nalezy naktadac¢
podktad tylko na cate elementy.
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2K Fast-Build 4:1 Primers - P565-5501, 5505, 5507 H5700V
PROCES
Proporcje obj. Proporcje wagowe*
P565-550X 4 100g
|:| .|:| . |:| P210-842/-8430/-844 1 159
L. P850-1692/-1693/-1695 1 13.5g

*szczegoty na stronie 5.

:‘ ; Zywotno$é mieszanki 30-40 minut w 20°C.
| IS Idealna lepkos¢ 32 - 38 sekund DIN 4 w 20°C

Pistolet: J1.6-1.8mm
|i Cisnienie: Zapoznaj sie z zaleceniami producenta wyposazenia (zazwyczaj 2 bar / 30 psi)

i aplikowac¢ 3 petne warstwy, aby uzyskac¢ grubos¢ powtoki na poziomie.
(150-200 mikronow)

BTHTH Odparowanie miedzy warstwami 3 — 5 minut w temperaturze 20°C
Suszenie w kabinie / 60°C (Metal) suszenie na powietrzu / 20°C
Za pomocg utwardzacz P210-842 15 minut 1.5 godz.
za pomocg utwardzacza P210-8430 20 minut 2.5 godz.
za pomocg utwardzacza P210-844 30 minut 3 godz.
Odparowanie 5 min przed suszeniem IR. Czas schniecia - 10-15 minut za pomoca krotkich
T lub srednich fal podczerwieni.
Y Uwaga: odlegtos¢ lampy od panelu powinna wynosi¢ 70-100cm. Suszenie jest zalezna od

mocy lampy i efektywnosci. Kolejne czynnosci przeprowadzi¢ po catkowitym ostygnieciu.

Szlifowanie maszynowe:
P360 lub drobniejszy: Kolory o potysku bezposrednim (Direct Gloss)
P400 lub drobniejszy: Kolory bazowe.

Szlifowanie reczne, na mokro:
P600 lub drobniejszy: Kolory o potysku bezposrednim (Direct Gloss)
P800 lub drobniejszy: Kolory bazowe.

Podktad P565-550 X moze by¢ stosowany z lakierami Nexa Autocolor 2K oraz podktadami w
| systemie mokro na mokro.
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2K Fast-Build 4:1 Primers - P565-5501, 5505, 5507 H5700V

UWAGI DO PROCESU

APLIKACJA NA TWORZYWA SZTUCZNE

P565-550x Fast Build Podktad moze by¢ stosowany na zagruntowane tworzywa sztuczne. Wiekszosc¢
samochodowych tworzyw sztucznych jest do$¢ twardych, ale jesli P565-550 x Fast-Buil jest stosowany na
bardzo elastyczne tworzywa sztuczne np. PP/EPDM, PBT (Pocan) lub PUR to nalezy dodac plastyfikatora
P100-2020 w proporcjach:

P565-550x 5 czesc¢.
P100-2020 (plastyfikator) 1 czesc
Nastepnie aktywuj mieszanke | aplikuj w normalny sposob.

Dodanie P100-2020 moze wptyng¢ na czas suszenia i jakos¢ szlifowania.

SZAROSCI WIDMOWE

Aby uzyska¢ odpowiednie szarosci widmowe stosuj sie do ponizszej tabeli dozowania:

Kod % o Proporcje wagowe
duktu czescCl
pro 1009 250g 5009
SG1 P565-5501 100 100g 250g 500g
SG3 P565-5501 75 3 759 188g 3759
P565-5505 25 1 25¢ 629 125¢g
SG5 P565-5505 100 100g 2509 5009
sce P565-5505 45 0.90 459 112.5g 2259
P565-5507 55 1.10 559 137.5g 275¢
SG7 P565-5507 100 100g 250g 500g

DOBOR UTWARDZACZA | ROZCIENCZALNIKA

Odpowiedni dobor utwardzaczy i rozcienczalnikow jest scisle uzalezniony od warunkéw aplikaciji,
tj. temperatury, cyrkulacji powietrza i rozmiaru naprawy. Ponizsze zalecenia maja charakter czysto
informacyjny:

utwardzacze: rozcienczalniki: zalecany zakres temperatur:
P210-842/8430 P850-1692/-1693 15-25°C
P210-842/8430 P850-1693 20 - 30°C
P210-8430/844 P850-1693/-1694 25-35°C
P210-844 P850-1694/1695 30 -40°C
P210-844 P850-1695 powyzej 35°C

Page 4 of 6

PRODUKT TYLKO DO ZASTOSOWANIA PROFESJONALNEGO.




@ AUTOCOLOR

\ INNOVATING REPAIR SOLUTIONS

2K Fast-Build 4:1 Primers - P565-5501, 5505, 5507 H5700V

WAGOWE PROPRCJE MIESZANIA

PODKLAD WYPELNIAJACY: 4:1:1 STOSUNEK PROPORCJI
Wagi kumulujg sie.
Uwaga! Nie tarowac ani nie zerowa¢ wagi pomiedzy dodawaniem poszczegolnych

komponentow

llo$é mieszaniki 0.25L 0.5L 0.75L 1.0L 1.5L
gotowej do natrysku (L)

P565-550X Podktad 279.59 5599 8399 1118g 16779
P210-842/8430/844 3219 641.5¢ 962.3 1238g 1924.59g
Utwardzacz

P850-1692/3/4/5 3559 710g 1065g 14279 2130g

Rozcienczalnik

OPCJONALNE MIESZANIE PODKLADU P565-5505

(MIESZANIE NA MIESZALNIKU)

WSTEPNE ROZCIENCZENIE P565-5505 — MIESZANIE NA MIESZALNIKU

Mozna zastosowac wieksze opakowanie 2 |. dedykowane do podktadu P565-5505 wstepnie rozcienczyc i
pozostawi¢ na mieszalniku.

Podkfad o szarosci widmowej G5 jest najbardziej popularnym - Aby zaoszczedzi¢ czas w przygotowaniu
mieszanki, istnieje mozliwos¢ wczesniejszego dodania rozcienczalnika do podkfadu przy wykorzystaniu
mieszalnika mechanicznego .

Uwaga — w przypadku wstepnego rozcienczenia utwardzacz musi by¢ dodany w proporcjach 5:1

1. Wez nowy podktad P565-5505 w opakowaniu 2I. i wymieszaj recznie.
2. Dodaj 0,5 L jednego z zalecanych rozcienczalnikéw 2K. (jest wystarczajgco duzo miejsca zeby
dodac rozcienczalnik)
3. Wymieszaj recznie podktad z rozcienczalnikiem.
4. Zamontuj mieszadto do podktadu.
5. Umies¢ na mieszalniku i mieszaj przez 5 minut .
6. Miesza¢ dwa razy na dobe lub najlepiej tuz przed uzyciem.
(Nie nalezy pozostawia¢ wstepnie rozcienczonego produktu na ponad 2 tygodnie bez mieszania )

wstepnie rozcienczony podktad wymieszaj w nastepujgcy sposoéb:

Objetosé Waga
P565-5505 Fast-Build Podkfad 5 czesci 100g
HS utwardzacz (czyt. strona 1) 1 czesci 139

-Wstepnie rozcienczony tryb jest rowniez dostepny za posrednictwem PAINTMANAGER® Software.
- Nie jest mozliwe tgczenie wstepnie rozcienczonego podkifadu P565-5505 z pozostatymi szaro$ciami
widmowymi P565-5501/5507.
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2K Fast-Build 4:1 Prim - P565-5501, 5505, 5507 H5700V

OGRANICZENIA

2K Fast-Build 4:1. Optymalng jakos$¢ | wydajnosé otrzymasz w temperaturze powyzej 18°C

CZYSZCZENIE WYPOSAZENIA
Oczysci¢ caty sprzet doktadnie natychmiast po uzyciu przy uzyciu odpowiedniego rozcienczalnika.

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Zapoznac sie ze wskazowkami na etykiecie produktu. Temperatura magazynowania: 0 do 35°C. Nalezy przechowywac¢ zgodnie z
miejscowymi przepisami. Przechowywa¢ w wydzielonym i zatwierdzonym obszarze. Przechowywaé w oryginalnym opakowaniu, z
dala od promieni stonecznych, w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu, z dala od niezgodnych materiatow (patrz
dziat 10 karty bezpieczenstwa), napojow i jedzenia. Wyeliminowac¢ wszelkie zrédta ognia. Trzyma¢ oddzielnie od utleniaczy. Pojemnik
powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktére zostaty otwarte, musza byé ponownie uszczelnione i
przechowywane w potozeniu pionowym, aby nie dopusci¢ do wycieku substancji. Nie przechowywa¢ w nieoznakowanych
pojemnikach. Uzywac¢ odpowiednich pojemnikéw zapobiegajgcych skazeniu srodowiska.

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Unijny limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 11B.c) wynosi 540 g/l. Zawartos¢ LZO w gotowym do uzycia
produkcie wynosi nie wiecej niz 540 g/l. W zaleznosci od sposobu zastosowania, zawarto$¢ LZO w gotowym produkcie moze by¢
nizsza niz okreslona w Dyrektywie unijne;.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Bezwzglednie zapoznaj sie z karte charakterystyki chemicznej produktu. Produkty sg przeznaczone wytgcznie do profesjonalnego
uzytku. Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia
dalszych informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wlasng odpowiedzialnos¢. PPG Industries Poland Sp. z o. 0. nie
bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody materialne i
niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie moga ulec zmianie, zgodnie z naszg polityka statego doskonalenia produktow
oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktéw sg zalezne od czynnikdw zewnetrznych, takich jak: grubosé naktadanych
warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybkos¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem
uzytkownika jest podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem. Wigcej
informacji znajduje si¢ w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktow, dostgpnych pod adresem: www.nexaautocolor.com
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PPG Industries Poland Sp. z o.0.
(Oddziat w Warszawie)

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice

Poland
Phone: +48 22 753 03 10
Fax: +48 22 753 03 13

Produkty te przeznaczone sg wytgcznie do profesjonalnego malowania i nie mogg by¢ uzywane do celéw
innych niz okreslone. Informacje na ten temat

TDS karta techniczna opiera sie na aktualnej wiedzy naukowej i technicznej, a uzytkownik jest odpowiedzialny
za podjecie wszelkich niezbednych krokéw w celu zapewnienia przydatnosci produktu do zamierzonego celu.
Informacje na temat bezpieczenstwa i higieny pracy mozna znalez¢ w karcie charakterystyki
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