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AQUABASE® PLUS ONE VISIT AKTYWATOR

Produkty Opis

P989-line Mieszane kolory bazowe

P950-9000 Aquabase Plus One Visit aktywator ST. temp.
P950-9100 Aquabase Plus One Visit aktywator WYS. temp.
P935-1451 Blender do cieniowania

P980-5000 Rozcienczalnik Aquabase Plus standard

P980-5050 Rozcienczalnik wysokotemperaturowy Aquabase Plus
P210-9115 Aktywator EB

OPIS PRODUKTU

Aktywator One Visit P950-9000 i P950-9100 umozliwia przeprowadzenie aplikacji na ,jedng wizyte” w kabinie
lakierniczej podczas aplikacji lakieru bazowego Aquabase Plus.

Proces jest prosty. Natoz pierwszg petng warstwe lakieru bazowego do uzyskania krycia, a nastepnie ostatnig
warstwe kontrolng na mokrg powtoke, aby uzyskac¢ jednolite wykohczenie koricowe.

P935-1451 Performance Blender to nowy produkt opracowany do procesu cieniowania, stosowany jako mokra
petna warstwa w obszarze cieniowania.

W potaczeniu z wysokiej jakosci lakierami bezbarwnymi i podktadami Nexa Autocolor, system Aquabase
Plus zapewnia doskonaty potysk, wyglad oraz trwatosc.

Ten tatwy w aplikacji, prosty i elastyczny system moze by¢ stosowany w szerokim zakresie na lakierni.
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PODLOZA | PRZYGOTOWANIE

Linia P989 moze by¢ stosowana na:
o Dobrze przygotowane oryginalne powtfoki w dobrym stanie
o Nexa Autocolor 2K podktady wypetniajgce
o Nexa Autocolor 2K podktady mokro na mokro

e Szlifowa¢ na sucho papierem o gradacji P500/P400 lub drobniejszym lub na mokro papierem o
gradacji P800 lub drobniejszym.

UWAGA: W przypadku nowych paneli pokrytych gruntem katafoeretycznym zaleca sie zastosowanie
podktadu Nexa Autocolor 2K.

Nie naktadac na podktady 1K lub 2K Wash Etch Primer.

Tworzywa sztuczne: Do malowania tworzyw sztucznych nalezy uzywac zalecanego systemu

Nexa Autocolor.
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PROCES LAKIEROWANIA BAZOWEGO

2-warstwowe 2-warstwowe ,,czyste” Kolory jednolite i
metaliczne kolory Kolory High Chroma(*) biata perta/metalik(*)
pertowe/efekt
specjalny
AQ+: 100 AQ+: 100 czesci AQ+: 100 czesci
czesci OVC: 15 czesci OVC: 5 czesci
OVC: 20 Rozcienczalnik: 15 czesci
czesci
(*) Kolory o wysokiej . .
chromatycznosci to czyste (*) Kolory o wysokiej
kolory niebieski, zielony i Zawartos¢
czerwony metaliczny/mica. P990-8900(+50%)
|:| Opcjonalne proporcje mieszania przy uzyciu utwardzacza / P210-9115:
L . - . . .
* |:| Uzywany zaréwno w procesie 2CT, jak i 3CT.
AQ+: 100 czesci AQ+: 100 czesci
OVC: 20 czesci OVC: 10 czesci
Rozcienczalnik: 5 czesci Rozcienczalnik: 5 czesci
Aktywator: 5 czesci Aktywator: 5 czesci

P935-1451 Blender do cieniowania

Blender do cieniowania: 100 czesci OVC: 20 czesci

Zawsze filtruj za pomocg filtréw nylonowych.
(125 mikronow)

Zywotno$é rozcienczonego koloru: 1 miesigc

Grawitacyjny / RP: 1,2 - 1,3 mm

%
Grawitacyjny / HVLP: 1,3 - 1,4mm
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PROCES LAKIEROWANIA BAZOWEGO (ciag dalszy)

Lakiery bazowe metaliczne i 2- Skladnikowe pertfowe/efekt specjalny
&
Lakiery bazowe w jednolitym kolorze

Caly panel:

Cisnienie wlotowe ustawi¢ na 1,8 bar. Natozy¢ jedng petng warstwe do pokrycia
(petna mokra jednolita powtoka), a nastepnie warstwe kontrolng nie zmieniajgc
' — cisnienia w celu réwnomiernego roztfozenia ziarna

Proces/cieniowania:
Ustaw cisnienie wlotowe na 1,5 bar.

Natéz 1 cienkg warstwe koloru RFU w obszarze naprawy, tak aby maksymalnie
zakrywata cieniowany obszar, a nastepnie natdéz petne warstwy, w obszarze do
krycia. Unikaj ciezkich warstw. Zakoncz proces lekka powtoka kontrolng w
obszarze cieniowania.

*Patrz sekcja najlepszych praktyk procesu mieszania*.

Podnies¢ temperature do 40°C do uzyskania matowej powierzchni

Pozostawi¢ do odparowania w temperaturze otoczenia w kabinie lakierniczej

przy zachowaniu odpowiedniego przeptywu powietrza.

Wspomagane dyszami Venturiego, zamontowane w kabinie w potgczeniu z 40°C

do uzyskania matowej powierzchni.

Wspomagane dyszami Venturiego, zamontowane w kabinie w temperaturze otoczenia
kabiny lakierniczej.

YV WV VYV

*UWAGA: W przypadku wszystkich proceséw wykorzystujgcych reczne dysze lub
wolnostojgce nalezy odczekaé 10 minut przed uzyciem i zachowa¢ odlegto$¢ 1 metra
od panelu przy maksymalnym cisnieniu wlotowym wynoszgcym 2 bary.

Czas suszenia za pomocg urzgdzen na podczerwien bedzie rézny w zaleznosci od koloru,
poniewaz majg one rézne pochtanianie swiatta.
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Krok 1: P989 - Powloka gruntowa

Krok 2: P989 - Kolor jednolity/powtoka
pertowalefekt specjalny

[

]

Jednolity kolor: (Krok 1)
AQ+: 100 czesci

OVC: 5 czesci
Rozcienczalnik: 10 czesci

Kolor metaliczny: (krok 1)
AQ+: 100 czesci
OVC: 20 czesci

Proporcje utwardzacza RFU mogg by¢
stosowane opcjonalnie.

AQ+: 100 czesci
Rozcienczalnik: 20 - 30 czesci

Proporcje utwardzacza RFU mogg by¢
stosowane opcjonalnie.

Grawitacyjny/RP: 1,2 — 1,3 mm

Grawitacyjny/HVLP: 1,3 — 1,4 mm

Nakfada¢ pojedyncze warstwy do uzyskania
krycia.

Dokfadnie odparowa¢ miedzy warstwami.

Unikaj intensywnego naktadania i
nadmiernego tworzenia grubosci filmu.

Naktada¢ pojedyncze warstwy w oparciu o
natryski probne. Ten produkt nie jest
przeznaczony do nadawania krycia.

Doktadnie odparowac miedzy warstwami.

Odparowa¢ do uzyskania jednolitego
zmatowienia.

W razie potrzeby uzyj odpowiedniego
systemu, aby przyspieszy¢ suszenie, na
przyktad Fast Aquadry, stojaki podtogowe
lub pistolety reczne. Wybor metody
odparowania zalezy od rozmiaru i rodzaju
naprawy.

Odparowaé do uzyskania jednolitego
zmatowienia.

W razie potrzeby uzyj odpowiedniego
systemu, aby przyspieszyé suszenie, na
przyktad Fast Aquadry, stojaki podtogowe
lub pistolety reczne. Wybor metody
odparowania zalezy od rozmiaru i rodzaju

naprawy.

Przed natozeniem powtoki pertfowej nalezy
odczekac do jej catkowitego wyschniecia.

Przed natozeniem lakieru bezbarwnego
nalezy odczeka¢ do catkowitego
wyschniecia.
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OGOLNE UWAGI DOTYCZACE PROCESU

TABELA ZALECEN DOTYCZACYCH TEMPERATURY | WILGOTNOSCI:

Relative Humidity

15C/60F |20C/70F |25C/80F [30C/90F |35C/100F

Temperature

TECHNIKA CIENIOWANIA

Podczas wykonywania procesu cieniowania, Performance Blender jest wymagany dla wiekszosci
"trudnych koloréw”, takich jak - srebrny metaliczny i szary metaliczny.

PROCES APLIKACJI 2CT:

1. Przygotowa¢ P935-1451 Performance Blender RFU w oddzielnym pistolecie natryskowym lub
dowolnym systemie dozujgcym.

2. Nat6z Blender Performante na sasiedni panel lub tylko na obszar, ktéry ma zosta¢ wycieniowany.
Blender Performante musi by¢ naktadany jako mokra lekka jednolita warstwa, aby umozliwi¢ pigmentom /
kolorowi RFU prawidtowe utozenie ziarna metalicznego.

3. Natozy¢ 1 cienkg warstwe koloru RFU na naprawiany obszar, a nastepnie wymieszaé¢ do uzyskania
krycia. Unikac¢ ciezkich warstw. Zmiksuj obszar blaknigcia tak gtadko, jak to mozliwe, stosujgc technike
odwrotna.

4. Zakoncz proces lekkg warstwg kontrolng w obszarze mieszania.

5. Nastepnie nalezy zastosowac petny proces aplikacji panelu z kolorem RFU na nowym/naprawionym
panelu.

PROCES APLIKACJI 3CT:
3CT KROK 1:

W przypadku koloréw metalicznych pertowych oraz solid postepuj zgodnie z wytycznymi aplikacji jak w
procesie 2CT (proporcje mieszania zgodne z tabelg 3CT)

3CT Krok 2:

W przypadku powitok transparentnych odpowiedzialnych za odcien oraz odpowiednig gtebie koloru
zastosuj podstawowe rozcienczenie mieszanki RFU od 20% do 30%.

Uzyj rozcienczalniki Aquabase Plus.
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1. Naprawa caty
panel

2. Naprawa
cieniowanie

1

Blender do cieniowania
Krok 1.Natuz blender
na caty panel do
cieniowania lub tylko w
obrebie przejscia
koloru

(Blender do cieniowania utatwi

odpowiednie roztozenie lakieru
w miejscu przejscia)

2:

WBBC Color RFU :
Krok 1.Natuz warstwe - =
bazy zmieszanej z -

blenderem 1:1.

Krok 2.Natuz warstwe it ==
bazy na obszar ’ o ORI

rzejscia / >
P J - kroka3.

Krok 3.Nauz warstwe
bazy na naprawiang
powierzchnie do
uzyskania krycia.
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SZAROSCI WIDMOWE

Uzycie okreslonej Szarosci widmowej zapewni uzycie minimalnej ilosci koloru bazowego i zoptymalizuje
czas procesu lakierowania bazowego. Zalecenia dotyczgce wyboru odpowiedniej Szarosci widmowej mozna
znalez¢ w naszych programach kolorystycznych. Jesli nie okreslono Szarosci widmowej, nalezy zawsze
wybra¢ SGO05.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Szlifowa¢ na sucho papierem o gradacji P500/P400 lub drobniejszym, na mokro papierem o gradacji P800
lub drobniejszym.

Do usuwania rozpuszczalnych w wodzie soli i pozostatosci po szlifowaniu na mokro i na sucho nalezy uzyé
wodorozcienczalnego $rodka do czyszczenia wstepnego P980-8252.

Aplikacja P980-8252:
Uzyj jednej czystej szmatki do aplikaciji i jednej czystej szmatki do wycierania zanieczyszczen.

MIESZANIE LAKIERU BAZOWEGO

Lakier nalezy mieszaé wytgcznie w plastikowych pojemnikach. NIE uzywaj metalowych puszek.
Delikatnie wstrzgsng¢ puszkg dwukrotnie przed dozowaniem.

Wymieszaé natychmiast po dodaniu wszystkich podanych sktadnikéw.

NIE WSTRZASAC. Przykry¢ pojemnik, jesli zostanie pozostawiony na diuzszy czas przed uzyciem.

IDENTYFIKACJA | SPRAWDZANIE KOLOROW

Podobnie jak w przypadku wszystkich systemow farb renowacyjnych, przed natozeniem farby nalezy
przeprowadzi¢ kontrole koloru.

Upewnij sie, ze mieszanka jest dokfadnie wymieszana przed sprawdzeniem koloru. Jest to szczegdlnie
wazne w przypadku 3-warstwowych wykonczenia, poniewaz ich transparentno$¢ oznacza, ze proces
mieszania jest szczegdlnie wazny.

CZYSZCZENIE SPRZETU

Wyczys¢ pistolet uzywajgc dedykowanego ptynu do mycia wyposazenia P980-8212. Pistolety natryskowe
czysci¢ zgodnie z zaleceniami producenta. Upewnic sig, ze pistolet jest catkowicie suchy przed
przechowywaniem lub dalszym uzyciem.

Informacje na temat oczyszczania i usuwania $ciekdw z procesu czyszczenia pistoletu mozna znalez¢ w
odpowiedniej karcie PDS.
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DOADKOWE CZYNNOSCI

Widoczne defekty, np. wiracenia sg tatwe do usunigcia pod warunkiem, ze lakier bazowy jest catkowicie
suchy, a defekt jest usuwany na sucho przy uzyciu minimalnego nacisku papierem P1500 do pracy na
sucho. Zaleca sie usuwanie defektow przed lakierowaniem bezbarwnym. Po natozeniu lakieru bezbarwnego
wady mozna usung¢ dopiero po catkowitym utwardzeniu powtoki.

Alternatywng metodg jest uzycie bardzo drobnych krgzkow szlifierskich, np. BodyLine 3000, na sucho lub w
potaczeniu z niewielkg iloscig Spirit Wipe (P850-14 lub P850-1402) jako srodka smarnego.

PRZECHOWYWANIE

Przechowywaé w miejscu chronionym przed mrozem, w temperaturze powyzej 5°C

Warto$¢ graniczna UE dla tego produktu (kategoria produktu: 11B.d) w postaci gotowej do uzycia wynosi
maks. 420g/litr LZO.

Zawarto$¢ LZO w tym produkcie w postaci gotowej do uzycia wynosi maks. 420g/litr.

W zaleznosci od wybranego sposobu uzycia, rzeczywista warto$¢ LZO tego produktu gotowego do uzycia
moze by¢ nizsza niz okreslona w kodzie dyrektywy UE.

Produkty te sg przeznaczone wylacznie do uzytku profesjonalnego i nie mogg byé uzywane do celow
innych niz okreslone. Informacje zawarte w niniejszej karcie charakterystyki opierajg sie na aktualnym stanie
wiedzy naukowej i technicznej, a obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich niezbednych krokéw w
celu zapewnienia przydatnosci produktu do zamierzonego celu.

Informacje na temat bezpieczehstwa i higieny pracy mozna znalez¢ w karcie charakterystyki materiatu,
dostepnej rowniez pod adresem: www.nexaautocolor.com.

W CELU UZYSKANIA DALSZYCH INFORMACJI PROSIMY O KONTAKT:

PPG Industries Poland Sp. z 0.0., Oddziat w Warszawie,
ul. Bodycha 47, 05-816 Warszawa-Michatowice, Polska,
Tel.: +48 22 753 03 10 Faks: +48 22 753 03 13

Nexa Autocolor i design oraz Aquabase sg zastrzezonymi znakami towarowymi, a Nexa Autocolor jest znakiem towarowym
uabase® PPG Industries Ohio, Inc. © 2021 PPG Industries. Wszelkie prawa zastrzezone.
.! Znaki towarowe stron trzecich, o ktérych mowa w niniejszym dokumencie, sg wtasnoscig ich odpowiednich wtascicieli

TE PRODUKTY SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE DO UZYTKU PROFESJONALNEGO



