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Vopsele baza conventionale 2K

Randul P422-
Produse
P420-/P425-/P426-/P429-/P433-/P440 Vopsele 2K
P192-475 Convertor (modificator,transformator) de vopsea baza 2K
P192-5600 Conditionator (reglator) de vopsele metalizate si perlate 2K
P192-528 Conditionator pentru vopsele 2K cu actiune (impartire) inalta
de particule metalizate/ perlate
P273-1051 Diluant de pierdere (retus) 2K
P850-1490/-1491/-1492/-1493/-1494/-1495 Diluanti 2K
DESCRIEREA PRODUSULUI

Schema de mixare 2K Nexa Autocolor ofera gama completa de vopsele de 2- si de 3- straturi.

Randul P422- este un sistem de vopsele baz&, care oferd opacitate excelentd. In combinatie cu lacurile
bicomponente Nexa Autocolor recomandate, asigura o finisare durabila cu un nivel de luciu bun. Randul P422-
este recomandata pentru toate tipurile de reparatii.

PRODUS DESTINAT PENTRU REFINISAREA PROFESIONALA A VEHICULELOR.

CITITI TOTDEAUNA FISELE DE SECURITATE ALE MATERIALULUI LIVRAT DE FURNIZORUL
PRODUSULUI.
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Vopsele baza conventionale, Randul P422-

OBSERVATII GENERALE DE PROCES

SUPRAFETELE $I PREGATIREA LOR

Vopselele P422- ar trebui aplicate pe:

o Fillere bicomponente Nexa Autocolor, dupa slefuirea manuala cu P800 umed sau slefuirea mecanica,
utilizand pe P360-P400 uscat

o Fillere bicomponente Nexa Autocolor in sistemul umed pe umed

o Finisari existente in conditii intacte, dupa slefuire (Ex. scotch brite gri si pasta de matuit P562-100) si curatire
cu degresantii P850-14/ P850-1402.

OBSERVATIE: Elementele noi vopsite cu vopsea electroforetica, ar trebui pregrunduite cu oricare filler
bicomponent Nexa Autocolor.

SPECTRUL DE GRI

Utilizati 1 dintre cele 7 nuante SG disponibile (Spectrul de Gri SG01-SG07), asa se va reduce consumul de
vopsea iar timpul de procesare va fi optim. Recomandarile pentru Spectrul de Gri le puteti gasi in asistentele de
culori.

TEST DE CULOARE
Pulverizati totdeauna o placuta de test, indeplinind toti parametrii de pulverizare de mai sus si aplicand toate
straturile necesare, inclusiv Spectrul de Gri. Recomandam evidentierea placulelor de test si colectarea

acestora.
Mixati vopseaua imediat dupad dozarea ultimului pigment, precum si direct inaintea gazarii.

MIXAREA VOPSELEI 2K

Culorile metalizate, perlate si cu efecte speciale al grupei P422- sunt mixate din pigmentii P420-, P425-, P426-,
P429-, P433- si P440- precum si din conditionatoarele P192-5600 si P192-528. Culorile solide al randului P422-
sunt mixate din pigmentile P420-, P425- si P429- precum si din controller solid P192-475.

Formularele de culori sunt disponibile in asistenta de culori.

Amestecati vopselele imediat dupa dozarea ultimului vopsea pentru asigurarea uniforma al aspectului de
culoare si pentru a obtine parametre optime ale produsului.

Pentru asigurarea repetabilitatii culorilor, prima datd amestecati manual fiecare vopsea, dupa ce mixati in
masina de mixare timp de 10 minute.

De obicei, fiecare vopsea trebuie amestecata in magina de mixare de doua ori pe zi, cel putin 10 minute.

OBSERVATIE: vopselele P433- si P440- nu solicita amestecare obignuitd in masina de mixare. Este
suficienta agitarea recipientului Tnaintea utilizarii.
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Vopsele de baza metalizate, perlate si cu efect
special

Vopsele de baza solide

P422- 1 parte
P850-x 1 parte

Aplicati la vascozitate scazuta
Mixati cu diluant numai dupa volum

Duza:
Pistol cana sus: 1,2-1,4 mm
Pistol cana jos: 1,4-1,6 mm
Presiune: Conform recomandarii producatorului de
pistoale
- Duza:
»& Pistol cana sus: 1,2-1,4 mm
Pistol cana jos: 1,4-1,6 mm
HYLP Presiune: Conform recomandarii producatorului de
pistoale

Aplicati straturi simple pana ce obtineti opacitate
(de obicei 2 straturi), dupa ce aplicati fara aerare | Aplicati straturi simple pana ce obtineti opacitate

1 strat gazat pentru o mai buna agezare a (de obicei 2 straturi)
paietelor de aluminiu.

Aerare aproximativ 3-5 minute intre straturi

Aerati aproximativ 10-20 minute inaintea lacuirii, aceasta depinde de temperatura si de circulatia
aerului. Stratul de baza trebuie sa devina putin mat.

Utilizati lacurile Nexa Autocolor.

[ B |

Pentru vopselele in trei straturi, vopseaua de substrat ar trebui aplicata ca un strat de baza solid;
dupa ce se gazeaza un strat perlat, ca un strat metalizat sau perlat obisnuit, aplicand straturile
necesare pentru conformitatea cu vopsirea originala. De aceea pregatiti 3 placule de test.

1. Aplicati vopseaua de substrat pentru obtinerea opacitatii.

2. Pe cele trei suprafete de baza pregatite, aplicati un strat perlat pe prima, duoa straturi pe al
doilea si trei straturi pe al treilea. Aerati 5-15 minute Thaintea lacuirii cu lacul Nexa Autocolor.

Controlati numarul stratelor perlate necesare pentru conformitatea cu finisare originala.
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OBSERVATII GENERALE DE PROCES

REPARATIA RETUSULUI
Vezi fisa tehnica M0300.

Selectia Diluantului
P850-14xx (standard)
P850-1490 10-20°C
P850-1491 15-25°C
P850-1492 20-30°C
P850-1493 25-35°C
P850-1494 30-40°C
P850-1495 35-45°C
REACOPERIREA

Daca este nevoie de reacoperirea vopselelor metalizate, perlate sau solide de 2-straturi, slefuiti suprafetele,

care urmeaza sa fie acoperite, cu P1200 umed sau scotch brite gri. Dupa acesta vopsiti din nou aceste
suprafete.

Pentru vopselele perlate de trei straturi este recomandata reacoperirea ambelor straturi.

REPARATIA SUPRAFETELOR PLASTICE
Vezi fisa tehnica L1200.

ALTE OBSERVATII

e Rezultatele cele mai bune de pulverizare le puteti obtine la temperatura camerei. Temperatura
produsului si temperatura aerului trebuie sa fie aceeasi.

e Pentru lacuirea suprafetelor cu lacul rezistent la zgarieturi P190-639, sau pentru obtinerea finisarilor
extraordinar de durabile, si pentru vopselele de baza este recomandat acest raport de mixare speciala:

Vopsea P422- 8 parti
P210-796 or P210-798 1 parte
P850-149x 9 parti

e Mai multe informatii le puteti obtine din figsa tehnica J1400.
e Nu folositi intaritorii P210-790 si P210-832 impreuna cu vopselele P422-.

This information is given in good faith but without warranty.

For further information please contact: IMPORTATOR IN ROMANIA:

@ AUTOCOLOR LCC Paints Distribution

Blvd. Primaverii 31, Sector 1 - Bucuresti

:’oF’d?jln?uswes Polan)d Sp.zo.o. Tel: + 40 21 231 86 39 - Fax: + 40 21 231 86 40
ziat w Warszawie + .

ul. Bodycha 47 office@Icc.ro - http://www.lcc.ro

05-816 Warszawa-Michatowice

Poland

Telephone: (+48 22) 753 03 10
Fax: (+48 22) 753 03 13
http://www. nexaautocolor.com
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