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TIETO PRODUKTY SU URCENE LEN NA PROFESIONALNE POUZITIE

J2370V

2K HS Akrylatovy Ciry Lak
P190-6550

PRODUKT POPIS

P190-6550 2K HS Akrylatovy Ciry Lak

P210-8632 2K HS tuzidlo - rychle

P210-8633 2K HS tuzidlo - stredné

P210-8634 2K HS tuzidlo — pomalé

P850-1621 Aerosolové riedidlo na aplikaciu do pristreku

POPIS PRODUKTU

P190-6550 je dvojzlozkovy akrylatovy Ciry lak s vysokym obsahom suSiny. Ma pevny a trvanlivy
povrch s vynikajucim leskom a je vhodny na vSetky typy oprav.

Ciry lak P190-6550 2K HS ponuka $iroké moznosti spracovania, od rychleho su$enia v boxe v priebehu
25 minut pri 60°C pre rychle spracovanie malych oprav az po 40-minutové susenie v boxe pri teplote kovu
60°C, idealne pre podmienky aplikacie pri vysokej teplote.

Z dévodu suladu s legislativou je P190-6550 urCeny na aplikaciu so striekacimi pistofami HVLP

alebo pistolami vhodnymi pre aplikaciu materidlov vyhovujucich legislative. Da sa pouzivat v dvoch
rezimoch: Standardna dvojvrstvova aplikacia a aplikacia ,jednorazovo*, pri ktorej sa na 1 lahku / strednu
vrstvu nanesie Uplna vrstva bez ¢asu odvetravania® medzi vrstvami.

Technic

Inovacné rieSenia oprav
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Nexa Autocolor 2K HS P190-6550 Akrylatovy Ciry Lak

PODKLADY / PRIiPRAVA

/
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P190 6550 by sa mal aplikovat iba na nasledovné podklady:

bazy Aquabase® série P965-

bazy Aquabase® Plus série P989-

Pripravené existujuce laky v dobrom stave. Existujuce laky by sa mali pred aplikaciou laku
P190-6550 obrusit (napr. pomocou pripravku Scotchbrite™ Ultrafine Grey, brdsnou pastou
P562-100 alebo P562-106) a ocistit pomocou P980-251 alebo P980-9010.

PROCES

STANDARDNE A RYCHLE SPRACOVANIE

Rychly systém , Standardny a vysokoteplotny systém

J2370V

list

P190-6550 2.0 dielu
P210-8632/-8633/-8634 1.0 diel

Viskozita: 18-20 secs. DIN4 20°C

Spracovatelnost pri 20°C:

aktivovany/zriedeny lak by ste mali €o najskor po aktivacii aplikovat.

Odporuca sa ¢Ciry lak aktivovat a zriedit tesne pred aplikaciou. Pokial ide o rychle systémy,

:| |
P210-8632 1 hodina
: P210-8633 2.0 hodiny
P210-8634 2.5 hodiny

Tryska
Vrchné plnenie: 1,2-1,4 mm
Spodné plnenie: 1,4-1,6 mm
HYLP Tlak: 0,7 baru/10 psi max. (na vystupe)

Tryska

ﬁ Vrchné plnenie: 1,2-1,4 mm
Spodné plnenie: 1,4-1,6 mm

COMPLIANT| | Tlak na vstupe: Pozrite si pokyny vyrobcu striekacej pistole, zvy&ajne 2 bary/30 psi (vstup)

4

Konvenéné dvojvrstvové spracovanie
Aplikujte 2 jednotlivé vrstvy s vyslednou hrubkou po zaschnuti 50-75 mikrénov.

Odvetravanie 5 -7 minut medzi vrstvami.
Rychle ,,jednorazové“ spracovanie

hrubkou 50 mikrénov.

vrstvy.

Pri aplikacii na viac ako 3 diely nie je potrebné odvetravanie.

Aplikujte 1 tenku / stredne hrubu vrstvu a po nej Uplnu vrstvu vytvarajuce suchu vrstvu s

Prva vrstva by sa mala aplikovat’ na vSetky opravované diely pred aplikaciou druhej vrstvy.

Pri aplikacii na menej ako 3 diely nechajte odvetrat na 2-3 minuty pred aplikaciou dalSej
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Nexa Autocolor 2K HS P190-6550 Akrylatovy Ciry Lak J2370V

STANDARDNE A RYCHLE SPRACOVANIE (POKRACOVANIE)

Standardny a vysokoteplotny systém Rychly systém

BTRTR Odvetravanie pred susenim v boxe 0 — 5 minut v zavislosti od typu boxu

SusSenie v boxe pri teplote kovu:

Al
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P210-8633 P210-8634 P210-8632
70°C: 20 minut 25 minut 70°C 15 minut
60°C: 35 minut 40 minut 60°C 25 minut
50°C: 70 minut 80 minut 50°C 50 minut

% Do prevadzky: po vychladnuti Do prevadzky: po vychladnuti

SusSenie na vzduchu (20°C):

P210-8633 P210-8634 P210-8632

Nelepivy na prach: 40-50 minut 60 minut Nelepivy na prach 20-30 minut

Nelepivy na dotyk: 6 hodin 8 hodin Nelepivy na dotyk 4 hodiny
Do prevadzky: 16 hodin 24 hodin Do prevadzky 12 hodin
Kratkovinné: 8 — 15 minut na plny vykon(v zavislosti od farby a zariadenia)

Technicky

Inovacné riesenia oprav
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Nexa Autocolor 2K HS P190-6550 Akrylatovy Ciry Lak J2370V

VSEOBECNE POZNAMKY K SPRACOVANIU

APLIKACIA DO PRISTREKU

Ciry lak P190-6550 2K HS sa moze aplikovat do pristreku pomocou aerosélového riedidla na aplikaciu do
pristreku P850-1621.

Pozrite si Technicky list M1000V pre aerosolové spracovanie do pristreku, kde najdete podrobnosti o
spbésoboch na vykonanie Uspesnej opravy.

VYBER TUZIDLA

list

P210-8634 Idealne pri velkom rozsahu prac pri velmi vysokej teplote aplikacie (>34°C).
Vytvara systém susenia v boxe na 40 minut pri teplote kovu 60°C.

P210-8633 Vytvara Standardny systém susenia v boxe na 35 minut pri teplote kovu 60°C.
Vhodné pre vSetky typy prac.

P210-8632 Idealne na rychlejSie spracovanie oprav strednej velkosti (napr. prednej kapoty) so
susSenim 25 minut pri teplote kovu 60°C.

TEPLOTA LAKU

Ako aj pri inych lakovacich systémoch, optimalna aplikacia nastreku sa dosiahne, ak lak pred pouzitim
dosiahne izbovu teplotu (20-25°C). Je to obzvlast dolezité pri systémoch s vysokym obsahom susSiny. Pred
aplikaciou dérazne odporu¢ame zahriat studeny lak minimalne na 15°C.

Ak je teplota nizSia, aplikacia laku méze byt nepriaznivo ovplyvnena.

OPRAVY A LESTENIE

Za normalnych okolnosti nie je potrebné leStenie, kedze P190-6550 ma vysoky lesk. AvSak ak su
problémom nedistoty, obruste pomocou P1500 alebo jemnejSim, potom vylestite strojom pomocou
kvalitného lestidla, napr. leStiaceho systému SPP Polishing System (pozrite si Technicky list SPP).
LeStenie P190-6550 je najjednoduch$ie medzi 1 a 24 hodinami po ¢ase schnutia potrebnom na uvedenie
do prevadzky.

LAKOVANIE PLASTOV
Pouzite Standardny lakovaci systém Nexa Autocolor na plasty (pozrite si Technicky list).

SUSENIE INFRAZIARICOM

Cas schnutia zavisi od farby a zariadenia. Podrobnosti o nastaveni najdete v pokynoch vyrobcu.
Pri pouzivani zakladnych lakov Aquabase® alebo Aquabase® Plus je pred aplikaciou ¢ireho laku
obzvlast dolezité uistit' sa, Ci je zakladny lak uplne suchy.

PRELAKOVANIE
Pri Standardnom aj rychlom reZzime sa m6ze P190-6550 fubovolne prelakovat po uplynuti asu potrebného
na uvedenie do prevadzky.

DALSIE POZNAMKY
Pri pouzivani dvojzloZkovych produktov sa dérazne odporuca dékladne vy istit’ pistol ihned po pouziti.
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Nexa Autocolor 2K HS P190-6550 Akrylatovy Ciry Lak

J2370V

VSEOBECNE POZNAMKY K SPRACOVANIU

POMERY PRE MATNU, STRUKTUROVANU A FLEXIBILNU VERZIU

Pomocou P565-554 sa da znizit lesk P190-6550. Na vytvorenie Strukturovaného vzhladu sa méze pridat’
P565-7210/7220. Pri pouziti na pruzné podklady by sa mal pouzit tiez P100-2020.

V nasledovnej tabufke su uvedené udaje na vytvorenie 1L HMOTNOSTNEJ ZMESI pre rézny vzhlad
povrchu, vo forme pripravenej na nastrek.
Hmotnosti v gramoch su suhrnné. NEKALIBRUJTE vahy medzi pridavanim jednotlivych zloZiek.

Hoci pri pouziti P190-6550 sa za normalnych okolnosti nevyZaduje riedidlo, pri niektorych z tychto
pomerov je pouzitie riedidla potrebné na dosiahnutie viskozity. Je to uvedené v nasledovnych tabulkach.

list

Substrat Vzhfad P190-6550 | P565-554 | T>0>" P P HS tuzidlo | Riedidlo

Pevny Leskly 6489 - - - - 978g -
Pololeskly 486g 733g - - - 980g -
Matny 3899 784g - - - 982g -
Sttaketiron 2999 - 673g - - 8229 949g
Sroktos | 4178 - - 7689 |- 968¢ i

Substrat Vzhlad 4869 - - - 7469 994g -
Pololeskly 2599 5009 - - 6399 9369 982g
Matny 2169 582g - - 697g 972g 987¢g
gfjﬂgjrovany 208g - 5209 - 6329 897g 970g
g rubou 2719 - - 492g 6379 983g -

NAVOD NA HMOTNOSTNE MIESANIE
Ak sa vyzaduje Specificky objem zmesi &ireho laku, najvhodnejSi spdsob méze byt hmotnostné mieSanie
pomocou nhasledovnych udajov.

Uvedené hmotnosti su suhrnné - NEKALIBRUJTE vahy medzi pridavanim jednotlivych zlozZiek.

Technicky

Objem laku Hmotnost Hmotnost
ripraveného na motnos motnos
ppouiitie (litre) P190-6550 P210-8632/-8633/-8634
0.10L 659 989
0.20L 1309 1989
0.25L 163g 245g
0.75L 488 7359
10L 6489 9789
151 9729 14679
20L 12969 19569
251 1620g 2445

Inovacné riesenia oprav
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Nexa Autocolor 2K HS P190-6550 Akrylatovy Ciry Lak

Poznamka:

INFORMACIE O PRCHAVYCH ORGANICKYCH LATKACH

Limit koncentracie prchavych latok v ovzdusi podla predpisov EU pre tento produkt (produkt kategorie:
IIB.d) vo forme pripravenej na pouzitie je maximalne 420 g/l. Koncentracia prchavych latok v ovzdusi
obsiahnutych v tomto produkte vo forme pripravenej na pouzitie je maximalne 420g/liter. V zavislosti od
zvoleného spbsobu pouzitia méze byt aktualna koncentracia prchavych organickych latok v prostriedku
pripravenom na pouzitie nizsia ako to predpisuje smernica EU.

Kombinacia tohto produktu s P565-554, P100-2020, P565-7210 alebo P565-7220 vytvori vrstvu laku so
$pecialnymi vlastnostami podla definicie Smernic EU. V tychto $pecifickych kombinéciach: Limit
koncentracie prchavych latok v ovzdusi podla predpisov EU pre tento produkt (produkt kategérie: I1B. e) vo
forme pripravenej na pouzitie je maximalne 840 g/l. Koncentracia prchavych latok v ovzdusi obsiahnutych
v tomto produkte vo forme pripravenej na pouzitie je maximalne 840g/liter.

ZDRAVIE A BEZPECNOST

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie a nesmu byt pouzivané na iné ucely, ako tie na
ktoré su urcené. Informacie uvedené v tomto Technickom liste su zalozené na sucasnej urovni
dosiahnutych vedeckych a technickych vedomosti a uzivatel zodpoveda za vykonanie vSetkych
potrebnych opatreni pre zaistenie vhodnosti produktu pre planovany ucel pouzitia. Viac informacii o
ochrane zdravia a bezpec¢nosti si precitajte v Casti Bezpecnostny list, ktory je dostupny aj na stranke:
http://corporateportal.ppg.com/na/refinish/nexaautocolor/

@ AUTOCOLOR

PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
(Oddziat w Warszawie),

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice,
Poland

Tel.. +482275330 10

Fax: +4822 7533013

Dovozce:

JL spol. S.r. o., Dvojkrizna 5,
Bratislava-Vrakuna,

82107 Bratislava.

Slovakia

Tel.: 00421240204 114
Fax: 00421240204 115

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie v opravarenstve
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