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TIETO PRODUKTY SU URCENE LEN NA PROFESIONALNE POUZITIE
V OPRAVARENSTVE

Systém na opravu motorovych priestorov
Aditivum P560-1000 Engine Bay System Basic

PRODUKT POPIS
P560-1000 2K HS Plus Engine Bay System Basic - aditivum
P210-870 2K HS Plus tuzidlo - expresné
P210-872 2K HS Plus tuzidlo - rychle
P210-875 2K HS Plus tuzidlo - stredné
P852-1893 2K HS Plus riedidlo s nizkym obsahom VOC - stredné
P852-1894 2K HS Plus riedidlo s nizkym obsahom VOC - pomalé o
P471- 2K HS Plus pigmenty
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POPIS PRODUKTU

Aditivum P560-1000 je su€astou systému na opravu motorovych priestorov Engine Bay Repair a bolo
vyvinuté pre u€ely zjednoduSenia oprav automobilov so $pecificky odliSnymi farbami motorovych
priestorov.

Nové receptury farieb motorovych priestorov uvedené v programe receptir na mieSanie odtiefiov farieb
Shopwatch alebo v mikrofiSoch, obsahuju aditivum P560-1000 Engine Bay System Basic.

Nariedena a stuzena vysledna farba namieSana podla zodpovedajlcej receptlry je presne porovnatelna s

farbou motorového priestoru (pripadne dalSich internych priestorov) a je prelakovatelna systémom ,mokry 0

do mokrého” na vSetkych externych dieloch, ktoré vyzaduju prelakovanie vrchnym krycim lakom.

Tento farebny mix méze byt priamo aplikovany na prebruseny povrch elektroforézy alebo na zakladovanu
holu ocel. To odstrariuje potrebu aplikacie podkladovych materialov na interné plochy a umoznuje lakovat
vnutorné i vonkajSie plochy v jednom kroku, ¢o Setri Cas.

Inovacné riesenia oprav
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Nexa Autocolor P560-1000 2K HS Plus Engine Bay System Basic H1000V

SUBSTRATY A PRIPRAVA

P560-1000 by malo byt aplikované len na:

v" Nové diely opatrené kvalitnou elektroforézou — za uc¢elom maximalnej trvanlivosti je odporucené
povrch elektroforézy pokial mozno ¢o najSetrnejSie prebrusit / zmatnit pomocou ¢erveného
brusneho rina Red Scotch-Brite ™.

v" Dobre odmastenu a obrisenu holu ocel: pre maximalnu trvanlivost pouzite 2K reaktivny zaklad
alebo 2K epoxidovy zaklad Nexa Autocolor. Hlinik musi byt vzdy zakladovany reaktivnym alebo
2K epoxidovym zakladom.

v" Dobre obrusené laminaty, polyesterové striekacie tmely, pracovné zaklady a staré povrchy v
dobrom stave.

list

Dobra priprava je zakladnym predpokladom pre dosiahnutie tych najlepSich vysledkov s tymito produktmi.

PROCES

Farbu systému na opravu motorovych priestorov radu P560 mieSajte v sulade s informaciami
uvedenymi vo farebnych recepturach alebo podla mikrofiSov.

Do farieb na opravu motorovych priestorov radu P560 NEPRIDAVAJTE Ziadne matujlce
|:| ginidlo.

|:| Nasledne:
P560- farba motorového priestoru 5 dielov

P210-870/-872/-875 1 diel
P852-1893/-1894 2 diely

S Viskozita pri 20°C DIN4: 15-17 sekund

* Doba spracovatelnosti pri 20°C:
P210-872/-875 1 hodina
P210-870 45 minut

Tryska:
Vrchné / gravitagné plnenie: 1,4—-1,6 mm
=1 Spodné / sacie plnenie: 1,6 —1,8 mm

Vstupny tlak: pozri pokyny vyrobcu striekacej pistole, zvy€ajne 2 bary / 30 psi (na
vstupe)

p— Aplikaciou 1 dvojitej vrstvy alebo 2 jednotlivych vrstiev dosiahnete hrabku suchého filmu 25-
40 mikrénov.

COMPLIANT

Technicky

e Pokial aplikujete 2 jednotlivé vrstvy, nechajte medzi vrstvami odvetrat na dobu 5 minut.

Su$enie na vzduchu pri teplote 20°C pred prelakovanim vrchnym krycim lakom:

pri teplote 20°C.
Ak pouzijete tuzidlo P210-870, nechajte pred prelakovanim odvetrat na dobu 10 minut pri
teplote 20°C.

“ Ak pouzijete tuzidla P210-872/-875, nechajte pred prelakovanim odvetrat' na dobu 15 minut

Inovacné riesenia oprav
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Nexa Autocolor P560-1000 2K HS Plus Engine Bay System Basic H1000V

PROCES

Farby radu P560 bezne nevyzZaduju brusenie a je mozné priamo ich prelakovat vrchnym
krycim lakom. Ak sa na povrchu vyskytnu necistoty, daju sa po 20-30 -tich mindtach od
aplikacie odstranit’ fahkym prebrisenim za mokra, a to briusnym papierom P1200 alebo
jemnejSim.

od

VRCHNY Povrchy, ktoré vyZaduju prelakovanie vrchnym krycim lakom, mézu byt priamo prelakované
KRYCi LAK | @k systémami vodou rieditefnych baz Aquabase® a Aquabase® Plus, ako aj systémom
vrchnych krycich lakov 2K HS Plus radu P471.

VSEOBECNE POZNAMKY K PROCESU

JEDNOTLIVE PROCESNE KROKY

1. Pomocou vzorkovnice farieb pre motorové priestory vyberte spravny odtien farby.

2. S pouzitim bezného systému na vyhladavanie farebnej receptury (PC program Shopwatch alebo
mikrofiSe a pod.) namieSajte zodpovedajucu farbu motorového priestoru radu P560, ktora bude
obsahovat’ aditivum P560-1000 Engine Bay System Basic.

3. Do farby motorového priestoru radu P560 pridajte tuzidlo a riedidlo podla uvedenych odporucani.
Nasledne aplikujte farbu na plochy motorového priestoru (alebo inej vnutornej plochy) a vSetky externé
plochy, ktoré budu vyZzadovat prelakovanie vrchnym krycim lakom.

4. Nechajte odvetrat na dobu 10-15 minut (v zavislosti od pouzitého tuzidla). Pokial je to potrebné,
odmaskujte zakryté vnutorné plochy.

5. Aplikujte vrchny kryci lak a nechajte susit' v boxe. Farby motorovych priestorov radu P560 moézu byt
priamo prelakované tak systémami baz Aquabase® a Aquabase® Plus, ako aj systémom vrchnych
krycich lakov 2K HS Plus radu P471.

VYBER TUZIDLA A RIEDIDLA

Volba tuzidla ur€uje rychlost susenia. Pre maximalnu rychlost suSenia pri opravach malych pléch pouzite
tuzidlo P210-870 a pre opravy vacsich pléch pouzite tuzidlo P210-872 alebo 875. Bezne je odporucané
pouzit rovnaké tuzidlo ako pre farbu motorového priestoru radu P560, tak aj pre externy vrchny kryci
farebny alebo Ciry lak.

Riedidlo treba zvolit podla teploty pri aplikacii, rychlosti vymeny vzduchu a rozsahu opravy. NizSie uvedené
odporucania su len orientacné:-

Odporucené riedidlo Idealne rozpatie teplot
P852-1893 do 30°C
P852-1894 nad 30 °C

DALSIE POZNAMKY: )
Do farieb na opravu motorovych priestorov radu P560 NEPRIDAVAJTE Ziadne matujuce Cinidlo.

Inovacné riesenia oprav
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Nexa Autocolor P560-1000 2K HS Plus Engine Bay System Basic

H1000V

VOC INFORMACIE

Limit koncentracie organickych prchavych latok podla predpisov Eurépskej Unie pre tento produkt (produkt
kategarie: lIB.e) vo forme pripravenej na pouzitie je max. 840 g/liter. Obsah organickych prchavych latok
vo forme pripravenej na pouzitie je max. 540 g/liter.

V zavislosti od zvoleného spbsobu pouzitia, méze byt aktualna koncentracia prchavych latok prostriedku
pripraveného na pouzitie niz$ia, nez je predpisané smernicou EU.

ZDRAVIE A BEZPECNOST

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie a nesmu byt pouzivané na iné ucely, ako tie na
ktoré su urcené. Informacie uvedené v tomto Technickom liste su zalozené na su€asnej urovni
dosiahnutych vedeckych a technickych vedomosti a uzivatel zodpoveda za vykonanie vSetkych
potrebnych opatreni pre zaistenie vhodnosti produktu pre planovany ucel pouzitia. Viac informacii o
ochrane zdravia a bezpec¢nosti si precitajte v Casti Bezpecnostny list, ktory je dostupny aj na stranke:

list

http://corporateportal.ppg.com/na/refinish/nexaautocolor/
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