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LEN PRE PROFESIONALNE POUZITIE

Farby systému Turbo Plus™
rad P488-

PRODUKT POPIS

P488- Turbo Plus™ pigmenty a namieSané hotové farby
P273-1083 Turbo Plus™ mieSaci lak - spojivo

P210-820 Turbo Plus™ extra pomalé MS tuzidlo

P210-821 Turbo Plus™ pomalé MS tuzidlo

P210-822 Turbo Plus™ stredné MS tuzidlo

P275-255 Turbo Plus™ urychlovac Express

P275-444 Turbo Plus™ urychlova¢ Rapide

P850-1390

Turbo Plus™ extra pomalé riedidlo

P850-1391

Turbo Plus™ pomalé riedidlo

P850-1392

Turbo Plus™ stredné riedidlo

P850-1393

Turbo Plus™ rychle riedidlo

P491-1000

Turbo Plus™ hlinikovy pigment

P565-98

Turbo Plus™ matovac

P100-2020 Zmakc&ovacie aditivum na plasty

POPIS PRODUKTU 0

Turbo Plus je velmi rychly, vSestranny a flexibilny 2-komponentny akrylatovy lakovaci systém vytvoreny
najma pre lakovanie Uzitkovych vozidiel komer¢nej dopravy. Farby systému Turbo Plus poskytuju povrch,
ktory sa vyznacuje trvanlivym leskom, odolnostou a dalSimi skvelymi vlastnostami, vdaka ktorym uplne
vyhovuje tym najvy3Sim poziadavkam dnesnych spolocnosti, podnikajucich v automobilovej doprave.

Turbo Plus ponuka lakovniam bezkonkurenénu flexibilitu a jednoduchost’ pouzitia a vynika Sirokym
spektrom zakladov Specialne vyvinutych pre aplikaciu na vSetky podklady a materialy aktualne pouzivané
pre uzitkoveé vozidla komer&nej dopravy.

Vyber MS tuzidiel a riedidiel umoznuje zvolit kombinaciu pre rézne aplikaéné a procesné Casy, takze je
mozné lakovat lubovolne velké plochy v réznych aplikaénych podmienkach a vzdy s perfektnym
vysledkom.

Inovacné riesenia oprav

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie v opravarenstve Strana1/7



Nexa Autocolor farby systému Turbo Plus™ Radu P488-

PROCES
TLAKOVA NADOBA

Umyte pistol ihned po pouziti.

AIRLESS
Turbo Plus P488- 3 diely Turbo Plus P488- 3 diely
. |:| Turbo Plus MS tuzidlo 1 diel Turbo Plus MS tuzidlo 1 diel
. Turbo Plus riedidlo 0,5 dielu Turbo Plus riedidlo 1 diel alebo 0,5 dielu
. Doba spracovatelnosti pri 20 °C:  3-5 hodin | Doba spracovatelnosti pri 20 °C: 3-6 hodin v

zavislosti od pomeru riedenia

Umyte pistol ihned po pouziti.

Viskozita pri 20 °C / DIN4:

19-21 sekund (21 sekdnd maximalne)

Viskozita pri 20 °C / DIN4:
pri pomere mieSania 3:1:1:  16-18 sekund

pri pomere mieSania 3:1:0.5: 19-21 sekund

0,22 — 0,28 mm / pod uhlom 40-60°

90-120 barov (1350-1800 psi)

1,1-1,4 mm
tlak na vystupe: 2,7 — 4,0 bary (40-60 psi)

tlak farby: 0,3 — 1,0 bar (5-15 psi)

1 lahka a 1 plna vrstva

Odporucéena hrubka: 40-50 mikrénov

2-3 jednotlivé vrstvy

Odporucena hrubka: 40-50 mikrénov

medzi vrstvami a pred susenim v boxe
odvetravajte minimalne 10 minut

medzi vrstvami a pred susenim v boxe
odvetravajte minimalne 10 minut

Susenie na vzduchu (20 °C):

Nelepivy na prach: 20-30 minat
Nelepivy na dotyk: 6 hodin
Do prevadzky: 16 hodin

SusSenie v boxe pri teplote kovu:

40 °C 90 minut
50 °C 1 hodina
60 °C 30 minat
70 °C 20 minut
Do prevadzky: po vychladnuti

SusSenie na vzduchu (20 °C) :

Nelepivy na prach: 20-30 minut
Nelepivy na dotyk: 6 hodin
Do prevadzky: 16 hodin

SusSenie v boxe pri teplote kovu:

40 °C 90 minut
50 °C 1 hodina
60 °C 30 minut
70 °C 20 minut
Do prevadzky: po vychladnuti

PRELAKO
VANIE

Po uplynuti ¢asu “do prevadzky”

Po uplynuti ¢asu “do prevadzky”

Tieto produkty su vhodné len na profesionalne pouzitie

Inovacné riesenia oprav

list

Technicky
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Nexa Autocolor farby systému Turbo Plus™ Radu P488- V0120

VSEOBECNE POZNAMKY K PROCESU (GAST 1)

SUBSTRATY A PRIPRAVA

Farby radu P488- je mozné aplikovat na:

P&vodné lakované povrchy v dobrom stave, pracovné zaklady
Cerstvé povrchy Turbo Plus™ (su$ené cez noc alebo v boxe) zakladov Fastbuild radu P540,
P540-51X vysokovrstvovy antikorézny zaklad,

P540-414 vysokovrstvovy antikorézny zaklad,

P540-415 zvaraci zaklad,

P565-876 /-897 pIni¢e mokry do mokrého,

P580-2100 /-350X /-3005 epoxidoveé zaklady,

P565-755 transparentny plnic,

P595- rad prelakovatelnych podkladov,

P565-625 zaklad Primecoat a

P565-767 bezchromatovy reaktivny zaklad.

list

Pokial je vyzadované prebrusenie - matovanie, su odporu¢ené nasledujuce hrubosti brusnych papierov:

Mokré alebo suché ru¢né brusenie: P600 - P800
Strojové brusenie na sucho: P280 - P320

Po bruseni povrch ocistite liehovym Cisticom P850-1378. Aby sa dosiahol optimalny vzhlad kone¢ného
povrchu je potrebné venovat starostlivej priprave substratu maximalnu pozornost.

Pre dosiahnutie optimalneho vzhlfadu a dlhodobej trvanlivosti je odporuc¢ené ako podklad farieb systému
Turbo Plus™ pouzit 2-komponentné zaklady / plnice.

Ak chcete vediet viac detailnych informacii o spésoboch pripravy Specifickych substratov, nahliadnite do
Technického listu Q0100 “Priprava a preduprava”.

MIESANIE FARBY

Vsetky lakovacie materialy, ktoré uz obsahuju pigmenty, musia byt po otvoreni starostlivo ru¢ne
premieSané. Pigmenty je navySe, pred ich pouzitim, potrebné nechat dalej premieSavat v mieSacom
zariadeni pocas doby najmenej 10 minut. Nasledne je potrebné pigmenty premieSat v mieSacom zariadeni
2x denne pocas doby 10 min.

KONTROLA ODTIENA FARBY
Rovnako, ako v pripade ostatnych opravarenskych lakovacich systémov, treba pred aplikaciou na vozidlo
skontrolovat’ spravnost namieSaného odtieria farby kontrolnym nastrekom.

INFORMACIE O APLIKACNOM ZARIADENI

HVLP

Najvhodnejsim HVLP systémom pre aplikaciu produktov ur€enych na lakovanie uzitkovych vozidiel je tzv.
tlakova nadoba.

Tlak na vystupe (na klobuciku): 0,675 baru (10 psi) maximalne

Tlak farby: 0,3 — 1,0 bar (5-15 psi) maximalne

V pripade, Ze sa pouzila dlhSia privodna hadica, je potrebné umerne zvysit' tlak farby.

Airless

Viskozita farebnej zmesi pripravenej na pouZitie pre aplikaciu pomocou airless by nemala dosahovat vysSie
hodnoty nez 21 sekind DIN4 (tzn. pomer mieSania 3:1:0,5), inak méze déjst ku stahovaniu popr. zrazaniu
a krceniu farby, ktoré sa prejavi tvorbou drobnych kraterov na kone¢nom povrchu farebného filmu.

Technicky

Airmix (vzduchom podporovany airless)
Aplikacia pomocou Airmix (vzduchom podporovany airless) nie je odporucena.

SUSENIE

Casy susenia, uvedené v tomto technickom liste, su orientaéné a budu sa menit v zavislosti od podmienok suSenia a
hrabke vrstvy. Nedostatona vymena vzduchu, teploty pod 20 °C a aplikacia v nadmernej vrstve Cas susenia znacne
predizia.

Velké automobily budu kvéli dosiahnutiu poZadovanej teploty kovu vyZadovat prediZenie asu su$enia v boxe.

Inovacné riesenia oprav
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Nexa Autocolor farby systému Turbo Plus™ Radu P488- V0120

VSEOBECNE POZNAMKY K PROCESU (CAST 2)

VYBER TUZIDLA A RIEDIDLA
Presny vyber kombinacie tuzidla a riedidla zavisi od nastavenia striekacej pistole, vymeny vzduchu,
teploty, podmienok aplikacie, velkosti zakazky a osobnych zvykov lakovaca.

aplikacie, napr.:

Stredné MS Stredné MS Stredné MS Pomalé MS Pomalé MS Extra pomalé
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tuzidlo tuzidlo tuzidlo tuzidlo tuzidlo MS tuzidlo

+ + + + + +

rychle riedidlo Stredné pomalé stredné pomalé extra pomalé
riedidlo riedidlo riedidlo riedidlo riedidlo

Idealne pre ZvySuje sa mokrost aplikacie a predlzuje Rychla Velmi pomaly proces

mensie opravy | sa doba odvetrania u vacsich oprav a vymena pre aplikaciu pri

napr. kabiny v | pod. vzduchu vysokych teplotach

chladnejSich
podmienkach

V zavislosti od velkosti zakazky a teploty je mozné pouzit akukolvek kombinaciu tuzidla a riedidla.

POMERY MIESANIA
Pre konvenénu aplikaciu su odporu¢ané dva pomery riedenia:

Standardny proces
Je vhodny tam, kde sa pozZaduje optimalne rozliatie a vynikajuci vzhlad. Vyzaduje starostlivo pripraveny
podklad.

Turbo Plus P488-: 3
Turbo Plus MS tuzidlo podla vyberu: 1
Turbo Plus riedidlo podla vyberu: 1

Vysokovrstvovy proces
Idealny pre pouzitie na hrubSie kovové povrchy napr. cely podvozok, podvozkové €asti a iné miesta, kde
nie je vyzadovany excelentny vzhlad. Optimalny proces pre aplikaciu vo vysokej vrstve.

Turbo Plus P488-: 3
Turbo Plus MS tuzidlo podla vyberu: 1
Turbo Plus riedidlo podfa vyberu: 0,5

VYBER KATALYZATORA

Pre urychlenie suSenia (vytvrdzovanie) na vzduchu pri nizkych teplotach (pod 20 °C) je mozné do
natuzenej a nariedenej farebnej zmesi pridat’ urychfova¢ Turbo Plus Rapide (P275-444). Ak chcete vediet
viac informacii, nahliadnite do Technického listu urychlovaga Turbo Plus Rapide.

Pre urychlenie suSenia povrchu v lakovacej kabine je mozné do natuZenej a nariedenej zmesi farby Turbo
Plus pridat urychlovac¢ Turbo Plus Express P275-255. Ak chcete vediet viac informacii, nahliadnite do
Technického listu urychlfovaca Turbo Plus Express.

Technicky

Inovacné riesenia oprav
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Nexa Autocolor farby systému Turbo Plus™ Radu P488- V0120

VSEOBECNE POZNAMKY K PROCESU (CAST 3)

REDUKCIA UROVNE LESKU
Uroven lesku farby Turbo Plus je mozné redukovat pridanim matovaca P565-98 nasledujiucim spdsobom:

Vzhlad koneéného povrchu Turbo Plus (rad P488) Matovac (P565-98)
Polomatny 3 diely 1 diel
Vajecna Skrupinka 2 diely 1 diel

Matny 1 diel 1 diel (maximum)

list

Po pridani matovaCa P565-98 natuzte a nariedte normalnym spdsobom. Ak chcete vediet viac informacii,
nahliadnite do Technického listu.

Matova¢ P565-98 je potrebné pred pouzitim dékladne premiesat.

Redukcia Urovne lesku je premenliva a jej stupen zavisi od odtiefia konkrétnej farby, typu podkladu,
podmienok pri aplikacii / suseni a od hrubky vrstvy. Pred aplikaciou je potrebné vzdy nastriekat skiSobnu
vzorku a podfa vysledku, pokial je to potrebné, upravit stupen lesku pridanim dalSieho mnozstva
matovaca.

Pri pridavani v8ak dbajte na to, aby ste NIKDY neprekrogili maximalne mozné mnozstvo matovaca
P565-98 stanovené v tabulke.

JEDNOVRSTVOVE METALIzY
Turbo Plus Aluminium (P491-1000) je hlinikovy pigment uréeny pre miesanie jednovrstvovych metalickych
farebnych zmesi vhodnych pre aplikaciu len pomocou konvenénych metéd striekania. Odporu¢eny pomer
tuZenia a riedenia je nasledujuci:

P491-1000 3 diely
Turbo Plus MS stredné tuzidlo P210-822 1 diely
Turbo Plus stredné riedidlo P850-1392 2 diely

Jedine pri vy$Sie uvedenom pomere mieSania sa dosiahne spravna aplikacna viskozita 14-16 sekund
DIN4.

Aplikujte 2 jednotlivé vrstvy a nasledne jednu lahku dvojitd vrstvu, do ktorej sa navySe pridava 20%
stredného riedidla P850-1392.

POPISY (POMOCOU STETCA)

Popisovanie povrchu farby Turbo Plus je mozné vykonavat pomocou natuzenej farby systému Turbo Plus
v pomere 3:1, avSak bez pridania riedidla. Alternativne je mozné pouzit farbu systému EHS Hi-Gloss 383
radu P383, ktoru je potrebné natuzit tuzidlom systému Turbo Plus v pomere 20-30 ml tuzidla do 0,5 litra
farby EHS Hi-Gloss 383 radu P383. Je zZiaduce a odporuca sa popisy vykonat do 2 dni od aplikacie farby.
Pred popisovanim povrch jemne prebruste — zmatujte pomocou brisneho rina ScotchBrite Ultrafine.

APLIKACIA SAMOLEPIEK (ODTLACKOV)

Pred aplikaciou samolepiek sa uistite, Ze su vSetky vrstvy lakovacieho systému Uplne vytvrdené. Uplné
vytvrdenie sa nie vzdy dosiahne po uplynuti ¢asu oznaCovanom ako “do prevadzky”, pretoze zalezi od
pouzitej kombinacie lakovacich materialov systému, hrubky vrstiev jednotlivych materialov, sp6sobu
aplikacie a podmienok pri suseni, typu pouzitej samolepky a pod.

Technicky

OPRAVY A LESTENIE

Farebné laky systému Turbo Plus vytvaraju velmi leskly konecny povrch priamo po aplikacii lakovacou
pistolou, takze dodato¢né leStenie sa zvy&ajne nevyzaduje. Pokial je potrebné odstranit pripadné
necistoty, je mozné povrch jemne prebrusit ruéne za mokra pomocou papiera P1200 alebo jemnejSieho a
potom vylestit ruéne alebo strojovo s pouzitim jemnej leStiacej pasty, ako je napr. P562-64 Medium fine
nasledované dokon&ovacou lestiacou politurou P971-9 Finishing polish. LeStenie povrchu farby Turbo Plus
je najfahSie 1 den po uplynuti ¢asu oznaCovaného ako “do prevadzky”.

Inovacné riesenia oprav

Tieto produkty su vhodné len na profesionalne pouzitie Strana5/7



Nexa Autocolor farby systému Turbo Plus™ Radu P488- V0120

VSEOBECNE POZNAMKY K PROCESU (GAST 4)

LAKOVANIE PLASTOV
Pokial su vrchné krycie laky systému Turbo Plus aplikované na pruzné plastové povrchy, je odporuc¢ené do
farebnej zmesi pridat zmak&ovacé P100-2020.

Pre lakovanie plastov pouzite najskor prislusny Nexa Autocolor zaklad na plasty. Viac informacii najdete v
Technickom liste Y0100 - “Systémy pre lakovanie plastovych substratov”’. Na zakladovany povrch plastu je
mozné nasledne aplikovat vrchny kryci lak Turbo Plus s primesou zmak&ovaca P100-2020. Pokial je
potrebné vytvorit vySSiu vrstvu, pouzite prislusny 2-komponentny plni¢ Nexa Autocolor, tiez zmakc&eny
primesou zmakcovaca P100-2020 (viac informacii najdete v Technickom liste zmak&ovaca) a na jeho
vrstvu nasledne aplikujte vrchny lak Turbo Plus.

P100-2020 je odporucené pridavat do zmesi farby Turbo Plus v nasledujucich pomeroch:

Pevné plasty
Pouzite zmes farby Turbo Plus namie$anu podla Standardného pomeru s ohladom na pozadovany stupen
lesku.

Pomer mieSania pre pruzné plasty:

Turbo Plus 5 dielov

P100-2020 1 diel

PO pridani P100-2020 zmes natuzit a nariedit v normalnom pomere.

Pre redukciu stupnia lesku pri aplikacii farieb Turbo Plus na pruzné plasty je odporu€ené pridavat matovacd
a zmakcovac v nasledujucich pomeroch:

Vzhlad koneéného Turbo Plus Zmakc&ovac Matovac

povrchu (rad P488) (P100-2020) (P565-98)
Polomatny 5 1 2
Vajecna Skrupinka 5 1 3
Matny 5 1 6

PO pridani P100-2020 a P565-98 zmes natuzte a nariedte v normalnom pomere.

Pomer mieSania pre velmi pruzné plasty:

Turbo Plus 2 diely

P100-2020 1 diel

PO pridani P100-2020 zmes natuzit a nariedit v normalnom pomere.

Pre redukciu stupna lesku pri aplikacii farieb Turbo Plus na velmi pruzné plasty je odporuc¢ené pridavat
matova¢ a zmakc&ovac v nasledujucich pomeroch:

Vzhlad kone¢ného Turbo Plus Zmakcovac Matovac
povrchu (rad P488) (P100-2020) (P565-98)
Polomatny 2 1 1
Vajecna Skrupinka 2 1 1.5
Matny 2 1 3

PO pridani P100-2020 a P565-98 zmes natuzte a nariedte v normalnom pomere.

Doplnujuce informacie

1. Pridanie zmak&ovada P100-2020 do farby Turbo Plus predizi dasy su$enia.

2. Vysoky pomer matovaca P565-98 v kombinacii so zmakéovacom P100-2020 mbze u niektorych
jasnych odtienov znizit' krycie schopnosti. V tychto pripadoch méze byt potrebné pouzitie
ténovaného podkladu, pripadne aplikacia dodato¢nej vrstvy farby.

3. Uistite sa, Ze matovacC aj kone¢na zmes produktov budu pred pouzitim dokladne premieSané.

Inovacné riesenia oprav
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Technicky
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Nexa Autocolor farby systému Turbo Plus™ Radu P488-

VSEOBECNE POZNAMKY K PROCESU (CAST 5)

VYDATNOST
Priblizne 8-12 m2 na 1 | zmesi pripravenej na pouzitie pri hribke suchého filmu 50 mikrénov a v zavislosti
od pouzitého pomeru riedenia.

DALSIE DOLEZITE POZNAMKY

Pred tym, ako pouzijete na oCistenie vozidla tlakové umyvanie, nechajte lakovany povrch dékladne vyzriet
(vytvrdnut). V pripade, Ze bol povrch suSeny na vzduchu pri teplotach okolo 20 °C a niz8ich a / alebo je
hrubka vrstvy lakovaného povrchu prili§ vysoka, méze dékladné vyzrievanie povrchu automobilu trvat’ aj
niekolko tyzdriov.

list

ELEKTROSTATICKA APLIKACIA
Farby systému Turbo Plus mézu byt aplikované aj v elektrostatickom poli. Vlastnosti a vysledna kvalita
potom zavisi od konkrétneho odtiefia farby a od pomeru mieSania.

ZDRAVIE A BEZPECNOST

Technicky

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie a nesmu byt pouzZivané na iné ucely, ako na ktoré
su uréené. Informacie uvedené v tomto Technickom liste su zalozené na su¢asnej urovni dosiahnutych
vedeckych a technickych poznatkov a uzivatel zodpoveda za vykonanie vietkych nevyhnutnych opatreni
pre zaistenie vhodnosti produktu na planovany ucel pouzitia. Ak chcete vediet viac informacii o ochrane
zdravia a bezpecnosti, precCitajte si Bezpecnostny list, ktory je dostupny aj na stranke:
http://corporateportal.ppg.com/na/refinish/nexaautocolor/

@ AUTOCOLOR
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