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TIETO PRODUKTY SU URCENE LEN NA PROFESIONALNE POUZITIE

Antikorézne zaklady Fastbuild™
P540-400 411

PRODUKT POPIS

P540-400 Fastbuild™ - Zeleny
P540-401 Fastbuild™ - Biely
P540-402 Fastbuild™ - Sivy
P540-403 Fastbuild™ - Cerveny
P540-404 Fastbuild™ - Cierny
P540-411 Fastbuild™ - Bézovy

POPIS PRODUKTU

Fastbuild™ ma vynikajuce antikorézne vlastnosti, vdiaka ktorym je idealnym zakladom v ramci vyroby
novych ocelovych ramov vozidiel. Zaroven je tiez velmi univerzalnym zakladom, a preto méze byt
aplikovany na rézne povrchy, ktoré sa vyskytuju pri lakovani v uzitkovych automobiloch, vratane malych
pldéch holého hlinika a pdvodnych starych lakovanych povrchov. Tato flexibilita pouzitia robi z Fastbuildu
vSeobecne vhodny zaklad pre vacsinu opravarenskych prac. Méze byt pouzity pod 1-komp. aj 2-komp.
vrchné krycie laky Nexa Autocolor EHS Turbo Plus a dalSie lakovacie materialy uréené pre lakovanie
uzitkovych vozidiel (rovnako sa da pouzit ako 1-komp. aj 2-komp. podklad).

SUBSTRATY A ICH PRIPRAVA

Ocel: Preferovanym spdsobom pripravy povrchu pre dosiahnutie optimalnej spotreby materialu a
maximalnej trvanlivosti je tryskanie. Alternativne sa da povrch dékladne prebrusit strojovo na sucho
pomocou brusiva s hrubostou P80-P180 alebo ru¢ne za mokra brusnym papierom P120-P220 a potom
ocistit pomocou P850-1378. Z povrchu je potrebné odstranit mastnotu, olej, ostré hrany a hrdzu.

Vyrobné povrchy a pracovné zaklady v dobrom stave, staré lakované povrchy (1- a 2-
komponentné), elektroforézy, malé plochy holého hlinika: dékladne obruste za sucha strojovo
brusnym kotu€¢om P240-P320 alebo ruéne za mokra a za sucha brisnym papierom P400, potom ocistite
pomocou P850-1378.

Sklolaminaty, laminaty typu ,,Glasonite™: oCistite pomocou P273-901. Dékladne prebruste strojovo na
sucho pomocou P240-P280 alebo ru¢ne na mokro brasnym papierom P320-P400 a potom odistite
pomocou P850-1378. Pri bruseni sklolaminatu davajte pozor, aby nedoslo k poSkodeniu povrchu gelcoat.

Technic

Pre viac informacii o priprave Specifickych podkladov pozri Technicky list ,Priprava a pred-uprava“, Q0100.

Inovacné riesenia oprav

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie v opravarenstve Strana1/4



Nexa Autocolor P540-400 411 antikorézny zaklad Fastbuild™ TO650V

PROCES

STANDARDNY A RYCHLY PROCES I '
Aplikacia metédou Airless Aplikacia metodOl_J Al_r Assisted Airless
(Air Mix)
|:| NevyZaduje sa ziadne riedenie NevyZaduje sa ziadne riedenie
S Pripraveny na pouZitie Pripraveny na pouzitie -

Tryska: 0,28-0,38 (11-15) Tryska: 0,28-0,38 (11-15)
Aplikujte pod uhlom Aplikujte pod uhlom
40-60° 40-60°

Tlak nastreku: 100-200 bar Tlak nastreku: 50-70 bar
(1500-3000 psi) (800-1000 psi)

Tlak na vystupe (klobuciku): 1,6 bar
(25 psi)

Pre dosiahnutie hrubky suchého filmu 50-75 ym aplikujte 1-2 jednotlivé vrstvy.

p— Pre optimalnu ochranu ocele by mala vrstva suchého zakladu dosiahnut hrubku 50 mikrénov.
Na otryskanom povrchu by to malo byt tiez 50 mikrénov, merané od vrcholov otryskaného
povrchu. Potreba dalSich vrstiev sa odvija od pouzitého aplikaCného zariadenia, techniky

striekania, profilu podkladu a zvoleného pomeru riedenia.

TBTB Odvetravanie medzi vrstvami: 10-20 minut v zavislosti od hrubky vrstvy a podmienok
suSenia.

SusSenie na vzduchu pri teplote 20 °C:
Nelepivy na dotyk: priblizne 2 hodiny
Na prelakovanie: minimalne 2 hodiny, ale pre dosiahnutie optimalneho vzhladu cez

noc
Uplne vytvrdeny: cez noc

" Brusenie sa neodporuca. Len v pripade, Ze je potrebné odstranit necistoty alebo potecenie,
je mozné povrch po vytvrdeni zlahka prebrusit (nechat vytvrdnat minimalne cez noc).

Technicky

Inovacné riesenia oprav
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Nexa Autocolor P540-400 411 antikorézny zaklad Fastbuild™

T0650V

VSEOBECNE POZNAMKY K PROCESU

PRELAKOVANIE

Casy su$enia budu zavisiet od hrubky vrstvy a podmienok susenia. Rovnako, ako u inych zakladov, dihsi
Cas susenia pred prelakovanim vylepSi konecny vzhlad. Zaklad Fastbuild™ mdze byt prelakovany
1-komp. aj 2-komp. podkladovymi materialmi Nexa Autocolor (nie epoxidovymi) alebo priamo 1-komp. aj
2-komp. vrchnymi krycimi lakmi Nexa Autocolor EHS Turbo Plus pre lakovanie uzitkovych vozidiel. Pre
viac detailnych informacii nahliadnite do prislusného Technického listu.

Fastbuild™ nesmie byt priamo prelakovany systémom baza / Ciry lak. Vynimku tvori pripad aktivovane;j
bazy.

Pre zlep$enie kone¢ného vzhladu povrchu pri pouziti systému EHS Hi-Gloss 383™ je odporu¢ené pred
aplikaciou vrchného laku naniest vrstvu prelakovatelného podkladu radu P565- (Repaint Undercoat).

Vozidla zakladované Fastbuildom je mozné nechat’ bez prelakovania po dobu az 6 tyzdnov. V priebehu
tejto doby sa Fastbuild da kedykolvek prelakovat bez brusenia. Povrch je vSak potrebné pred
prelakovanim umyt Wapom alebo ru¢ne pomocou P273-901, vysuSit a dékladne odmastit. Pokial je
povrch zakladu ponechany bez prelakovania dlhSie nez 6 tyzdriov, je ho potrebné pred aplikaciou dalSieho
materialu prebrusit’.

INFORMACIE K APLIKACNYM ZARIADENIAM

STRIEKANIE ZA HORUCA
Mbze byt aplikovany za horica pomocou Airless a Air assisted airless (air mix).

SUSENIE
Uvedené Casy suSenia su orientacné a budu velmi zavisiet od podmienok susenia a hrubky vrstvy.
Nedostatocna ventilacia, teploty pod 20 °C a nadmerna hrubka vrstvy ¢as suSenia vyrazne predizia.

OCHRANA PROTI KOROZII
Pre maximalnu ochranu proti korézii nesmie byt hrubka suchej vrstvy mensia nez 50 mikréonov, merané od
vrcholov povrchu otryskanej ocele.

UDRZIAVACI ZAKLAD

Pokial je Fastbuild pouzity na povrchu holej ocele ako udrziavaci zaklad, zaruci vozidlu alebo jednotlivym
dielom ochranu proti kordzii po€as doby az 1 roka. Pri tomto ucele pouZitia je odporu¢ené dosiahnut
hrabku vrstvy 75-100 mikrénov.

VYDATNOST
Priblizne 4 m? na liter zmesi pripravenej na pouzitie pri hrubke suchej vrstvy 50 mikrénov.

Inovacné riesenia oprav
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Nexa Autocolor P540-400 411 antikorézny zaklad Fastbuild™

T0650V

VOC INFORMACIE

smernicou EU.

Limit koncentracie organickych prchavych latok podra predpisov Eurépskej Unie pre tento produkt (produkt
kategorie: IIB.c) vo forme pripravenej na pouzitie je max. 540 g/liter. Obsah organickych prchavych latok vo
forme pripravenej na pouzitie je max. 540 g/liter. V zavislosti od zvoleného spdsobu pouzitia méze byt
aktualna koncentracia prchavych latok prostriedku pripraveného na pouzitie nizSia, nez je predpisané

list

ZDRAVIE A BEZPECNOST

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie a nesmu byt pouzivané na iné ucely, ako na ktoré
su uréené. Informacie uvedené v tomto Technickom liste su zaloZzené na su€asnej urovni dosiahnutych
vedeckych a technickych poznatkov a uzivatel zodpoveda za vykonanie vSetkych nevyhnutnych opatreni
pre zaistenie vhodnosti produktu na planovany ucel pouZitia. Ak chcete vediet viac informacii o ochrane
zdravia a bezpecnosti, precitajte si Bezpe&nostny list, ktory je dostupny aj na stranke:
http://corporateportal.ppg.com/na/refinish/nexaautocolor/
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PPG Industries Poland Sp. z o. o.
(Oddziat w Warszawie),

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice,
Poland
Tel.
Fax:

+48 22 753 30 10
+48 22 753 30 13

Dovozce:

JL spol. S.r. o., Dvojkrizna 5,
Bratislava-Vrakuna,

82107 Bratislava.

Slovakia

Tel.: 004212402 04 114
Fax: 00421 2402 04 115
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