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LEN NA PROFESIONALNE POUZITIE

Rychlo schnuci zvaratelny zaklad
P565-769

PRODUKT POPIS

P565-769 Rychlo schnuci zvaratefny zaklad — tmavosivy
P850-1335 Riedidlo pre Fastbuild™

P850-1404 Riedidlo pre CV Sealer 28

POPIS PRODUKTU o

P565-769 je velmi rychlo schnuci zvaratelny zaklad. Bol vyvinuty s u¢elom poskytnut doCasnu
antikor6znu ochranu tryskanych kovovych dielov v priebehu procesu vyroby uzitkovych vozidiel. Vdaka I
nemu moézu byt kovové diely zakladované a nasledne zvarané bez obav zo samovznietenia. V priebehu
zvarania tak vznika len minimalne mnozstvo splodin.

SUBSTRATY A PRIPRAVA

Ocel ocCistena tryskanim alebo velmi dobre obrusena ocel.

Ocelové plechy, valcované za tepla i za studena, je potrebné najskér zbavit drobnych Supiniek, necistét a :
hrdze a nasledne ich povrch dékladne ru¢ne ocistit a odmastit' riedidlom P850-1367. Z hfadiska prvotného

spdsobu pripravy je preferované &istenie povrchu tryskanim do hibky profilu maximalne 25 mikrénov,

pretoze poskytuje maximalnu trvanlivost’ a vytvara optimalne podmienky pre aplikaciu a spotrebu

materialu. Alternativne sa méze povrch dékladne zbrusit rotaénou bruskou za sucha pomocou P80-P180

alebo najskdr za mokra a nasledne za sucha pomocou P120-P220. Potom o istite a odmastite pomocou

P850-1378. w

Viac detailnych informacii o priprave Specifickych substratov najdete v Technickom liste “Priprava a pred-
Uprava”.
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Nexa Autocolor P565-769 Rychlo schnuci zvaratelny zaklad

POSTUP

KONVENCNE

HVLP

AIRLESS
(LEN ZA STUDENA)

Riedenie zvy&ajne nie je
potrebné.

Podla potreby je mozné
pridat 5-10% riedidla P850-
1335/-1404

Riedenie zvy&ajne nie je
potrebné.

Riedenie zvy€ajne nie je
potrebné.

Zmes je dodavana vo forme
pripravenej na pouzitie

Zmes je dodavana vo forme
pripravenej na pouzitie

Zmes je dodavana vo forme
pripravenej na pouzitie

Tryska: 1,8-2,2 mm
Tlak: 3,3-5,3 baru
(50-80 psi)

Tryska: 1,0-1,5 mm

Tlak na vystupe: 0,675 baru

(10 psi) max.

0,22-0,28 mm
uhol 40-60°

Tlak zmesi: 110-120 barov
(1600-1800 psi)

1 az 2 jednoduché vrstvy
alebo 1 dvojita vrstva za
uCelom docasnej ochrany

15-25 mikrénov

1 az 2 jednoduché vrstvy
alebo 1 dvojita vrstva za
ucelom docasnej ochrany

15-25 mikrénov

1 jednoducha vrstva pre
dogasnu ochranu

15-25 mikrénov

Odvetravat medzi vrstvami nie je potrebné.

Susenie na vzduchu pri teplote 20°C:

Nelepivy na prach:
Nelepivy na dotyk:
Prelakovanie:
Uplne suchy:
Zvaratelné:

4 minuty
10 minuat
20 minut
1 hodina

az po uplnom vytvrdeni (minimalne cez noc)

Brusenie sa neodporuca. V pripade, ze je potrebné odstranit’ necistoty alebo nerovnosti
vzniknuté steCenim zmesi, je mozné povrch fahko prebrusit az po jeho uplnom vytvrdeni

(minimalne po suseni cez noc).

Inovacéni Feseni oprav
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Nexa Autocolor P565-769 Rychlo schnuci zvaratelny zaklad

VSEOBECNE POKYNY

PRELAKOVANIE
Zaklad P565-769 NIE JE mozné priamo prelakovat vrchnymi krycimi lakmi.

Pokial' je P565-769 uplne vytvrdeny, moze byt prelakovany 1K nebo 2K zakladmi popr. inymi krycimi
podkladovymi materialmi Nexa Autocolor vhodnymi na lakovanie uzitkovych vozidiel. Pred prelakovanim
by komponenty mali byt dékladne ocistené Cistiacim pripravkom Prep-Pak 2 (P850-1378).

INFORMACIE O APLIKACNOM ZARIADENI

HVLP
Najvhodnejsia HVLP pistol pre lakovanie Uzitkovych vozidiel je pistol s prisunom farby pod tlakom
(tlakova nadoba).

Tlak na vystupe (klobu¢€iku): 0,675 baru (10 psi) maximalne
Tlak zmesi: 0,3-1,0 baru (5-15 psi)
Pokial je pouzitd dlha privodna hadica, je potrebné tlak zmesi zvysit.

Vzduchom podporovany Airless:
Nie je odporuc€ené aplikovat' P565-769 technoldgiu vzduchom podporovaného airless (air mix).

SUSENIE
Uvedena doba susenia je informativna a bude sa liSit v zavislosti od okolitych podmienok a hrubke vrstvy.
Nedostatocna ventilacia, teplota pod 20°C a nadmerna hrubka vrstvy dobu schnutia predizi.

PRIDANIE RIEDIDLA

Zaklad P565-769 je dodavany vo forme pripravenej na pouzitie a preto ho zvy&ajne nie je potrebné riedit.
V pripade, ze je potrebné spomalit dobu susenia a zlepsit’ aplikaciu pri vysSich teplotach, je mozné pridat
cca 5-10% riedidla P850-1335 alebo P850-1404.

ZVARANIE

Diely, na ktoré je aplikovany zaklad P565-769 v tenkych vrstvach, je mozné zvarat az jeho po uplnom
vytvrdeni. Produkt je v sulade s britskou zdravotnou a bezpe&nostnou smernicou EH 40 ,Expozi¢né limity
pri praci®. Pri nastreku pre ucely zvarania by hribka suchého filmu P565-769 NEMALA presiahnut 25
mikrénov. Pri tejto hribke filmu je mozné P565-769 pouzit len ako do¢asnu ochranu vo forme
udrziavacieho zakladu. Aplikaciou dalSich vrstiev zakladu dosiahnete dlhSiu trvanlivost.

UDRZIAVACI ZAKLAD

V pripade, Ze je pouzity ako udrziavaci zaklad, ochrani P565-769 povrchy vozidiel alebo ich Casti pred
koréziou maximalne po¢as 3 mesiacov. Pre tieto Ucely je odporucena hrubka suchého filmu 25 mikrénov
(merané nad vrcholkami tryskaného povrchu).

VYDATNOST

Priblizne 5-8 m? na 1 liter zmesi pripravenej na pouzitie pri hrubke suchého filmu 15-25 mikrénov.
DALSIE POZNAMKY

1. NEAPLIKUJTE produkt pokial vzdusna vihkost prekroc¢i hodnotu 85%.

2. V pripade, Ze diely budu skladované vonku bez aplikacie akejkolvek dalSej ochrannej vrstvy, nanasajte
zaklad tak, aby vytvoril suchua vrstvu s hrabkou minimalne 25 mikrénov.

3. NENANASAJTE zéklad vo vrstve hrubsej ako 30 mikrénov.
4. NEODPORUCA sa pre pouzitie na rozsiahle plochy.

5. NENANASAJTE nastrek zakladu na plochy, pri ktorych sa predpoklada, Ze bud( zvarané.
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Nexa Autocolor P565-769 Rychlo schnuci zvaratelny zaklad

uréené. Informacie uvedené v tomto Technickom liste su zaloZzené na sucasnej Urovni dosiahnutych

pre zaistenie vhodnosti produktu pre planovany ucel pouzitia.

vedeckych a technickych poznatkov a uzivatel zodpoveda za vykonanie vSetkych nevyhnutnych opatreni

ZDRAVIE A BEZPECNOST

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie a nesmu byt pouzivané na iné ucely, nez na aké su
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