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TIETO PRODUKTY SU URCENE LEN NA PROFESIONALNE POUZITIE

V OPRAVARENSKOM PRIEMYSLE

Priehladny lak 2K HS Premium
P190-6690

PRODUKT POPIS

P190-6690 2K HS Premium priehfadny lak
P210-870 2K HS Plus expresné tuzidlo

P210-872 2K HS Plus rychle tuzidlo

P210-875 2K HS Plus stredné tuzidlo

P210-877 2K HS tuzidlo pomalé pre vysoké teploty
P850-1692/-1693/-1694 2K riedidla s nizkym obsahom VOC
P850-1491/2/3/4/5 2K riedidla

P852-1685 2K HS Plus urychlovac I-
P850-1621 Pristrekové riedilo v spreji

P100-2020 2K pruzné aditivum

P565-554 2K matujuca prisada

P565-7210 2K jemna Strukturovacia baza
P565-7220 2K hrubd Strukturovacia baza

trvanlivé povrchy s vysokym leskom a je vhodny na v3etky typy oprav.

Priehladny lak P190-6690 2K HS Plus ponuka ré6zne moznosti spracovania, od expresného systému
suSenia 10 minut pri teplote kovu 60°C umoznujuceho najrychlejSie vykonavanie bodovych oprav, az po
systém susenia 40 minut pri teplote kovu 60°C, ktory je idealny pri aplikacii na vacésie plochy alebo pri
vySSich okolitych teplotach.

Aby vyhovel novym legislativnym nariadeniam, bol priehladny lak P190-6690 vyvinuty na aplikaciu ako
HVLP striekacimi piStolami, tak pistolami vyhovujacimi novym legislativnym predpisom. Méze byt
nanasany dvoma spdsobmi, Standardna aplikacia dvoch vrstiev s medziodvetranim a ,jednorazovo®, ak 1
lahka / stredne rozliata vrstva je hned prelakovana dalSou plnou vrstvou bez odvetrania.

POPIS PRODUKTU
P190-6690 je dvojkomponentny, akrylatovy priehladny lak s vysokym obsahom su8iny. Poskytuje tvrdé a o

Inovacné riesenia oprav
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Nexa Autocolor P190-6690 2K HS Clearcoat Premium

PRIPRAVA SUBSTRATU

P190-6690 by mal byt aplikovany len na:
v'  Béze radu P965- Aquabase™
v' Béze radu P989- Aquabase Plus
v' Pripravené terajsie povrchy v dobrom stave.

Terajsi povrch by mal byt pred aplikaciou vrchného priehlfadného laku P190-6690 najprv zmatneny (napr.
velmi jemnou Sedou brusnou viakninou Scotchbrite™ Ultrafine Grey, P562-100 alebo P562-106) a
ocCisteny a odmasteny pomocou vhodného predcistiCa na vodnej baze napr. P980-251 alebo P980-9010.

POSTUP (CAST )

J2070V

list

Standardny systém a systém na aplikaciu . .
pri vysokych teplotach Rychly systém

P190-6690 3 diely P190-6690 3 diely

P210-875/-877 1 diel P210-872 1 diel
|:| P850-16** séria riedidiel 0,6 dielu P850-16™* séria riedidiel 0,6 dielu

:|:| P190-6690 3 diely P190-6690 3 diely

P210-875/-877 1 diel P210-872 1 diel

P850-14** séria riedidiel 0,5 dielu P850-14** séria riedidiel 0,5 dielu

Viskozita: 18-20 sek. DIN4 pri teplote 20°C

Doba spracovania pri 20°C: 2-2,5 hodiny Doba spracovania pri 20°C: 1 hodina

Odporuc¢ame priehladny lak aktivovat a riedit bezprostredne pred aplikaciou. S expresnym

systémom je potrebné lak po aktivacii a rozriedeni aplikovat tak rychlo, ako je to len mozné.

S

Tryska
Vrchné plnenie: 1,2-1.4 mm
Spodné / sacie plnenie: 1,4-1,6 mm
HVLP Tlak: 0,7 baru/10 psi max. na vystupu (na klobuciku)
Tryska
Vrchné plnenie: 1,2-1,4 mm
=3 Spodné / sacie plnenie: 1,4-1,6 mm

Vstupny tlak: pozri pokyny vyrobcu striekacej pistole, zvy€ajne 2 bary/30

psi (na vstupe)

COMPLIANT
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Nexa Autocolor P190-6690 2K HS Clearcoat Premium J2070V

POSTUP (CAST)

Standardny systém a systém na aplikaciu pri . .
vysokych teplotach Rychly systém

Konvenény 2 vrstvovy postup
Aplikaciou 2 jednotlivych plnych vrstiev ziskate suchy film s hrubkou 50 - 75 mikrénov.
Medzi vrstvami nechajte 5-7 minut odvetrat.

Jedno krokovy postup

Aplikaciou 1 lahkej / strednej vrstvy nasledovanej 1 plnou vrstvou dosiahnete hrabku
suchého filmu 50 mikrénov.

Pred nanesenim druhej vrstvy, by prva vrstva mala byt aplikovana na vSetky opravované
diely.

|

Pri aplikacii na menej ako 3 diely, nechajte medzi vrstvami odvetrat’ 2-3 minuty.

list

V pripade aplikacie na viac ako 3 diely odvetranie nie je potrebné.

H Pred suSenim v boxe odvetrajte 0-5 minut, v zavislosti od typu a vykonu boxu.

SuSenie pri teplote kovu:

P210-875 P210-877 P210-872
70°C: 20 minuat 25 minut 70°C: 15 minat
60°C: 35 minut 40 minuat 60°C: 25 minut
50°C: 70 minut 80 minut 50°C: 50 minuat

% Do prevadzky: po vychladnuti Do prevadzky: po vychladnuti

SusSenie na vzduchu Pri 20°C:

Nelepivy na prach: 40-50 min. 60 min. Nelepivy na prach: 20-30 minut
Nelepivy na dotyk: 6 hodin 8 hodin Nelepivy na dotyk: 4 hodiny
Do prevadzky: 16 hodin 24 hodin Do prevadzky: 12 hodin
Kratke viny: 8-15 minut na plny vykon (v zavislosti od farby a zariadenia)
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Nexa Autocolor P190-6690 2K HS Clearcoat Premium J2070V

POSTUP (GAST Il

systémom je potrebné lak po aktivacii a nariedeni aplikovat tak rychlo, ako je to len mozné.

Expresny systém SuperExpresny systém

P190-6690 3 diely P190-6690 3 diely

P210-870 1 diel P210-870/-872 1 diel

P850-16** séria riedidiel 0,6 dielu P852-1685 0,6 dielu ﬂ

:D P190-6690 3 diely

P210-870 1 diel

P850-14** séria riedidiel 0,5 dielu
S Viskozita: 18-20 sek. DIN4 pri teplote 20°C I-
= Doba spracovania pri 20°C: 30-45 min. Doba spracovania pri 20°C: 15-25 min.

Odporu¢ame priehladny lak aktivovat a riedit bezprostredne pred aplikaciou. S expresnym

Tryska
Vrchné plnenie: 1,2-1,4 mm
Spodné / sacie plnenie: 1,4-1,6 mm
HYLP Tlak: 0,7 baru/10 psi max. na vystupe (na klobuciku)

Tryska
Vrchné pinenie: 1,2-1,4 mm
=1 Spodné / sacie plnenie: 1,4-1,6 mm
COMPLIART Vstupny tlak: pozri pokyny vyrobcu striekacej pistole, zvy€ajne 2 bary/30

psi (na vstupe)

Konvenény 2 vrstvovy postup
Aplikaciou 2 jednotlivych plnych vrstiev ziskate suchy film s hrubkou 50-75 mikrénov.
Medzi vrstvami nechajte 5-7 minut odvetrat.

Expresny jednokrokovy postup
E Aplikaciou 1 lahkej / strednej vrstvy nasledovanej 1 plnou vrstvou dosiahnete hrubku

|

suchého filmu 50 mikrénov.
Pred nanesenim druhej vrstvy, by prva vrstva mala byt aplikovana na vSetky opravované
diely.

Pri aplikacii na menej ako 3 diely, nechajte medzi vrstvami odvetrat 2-3 minuty.

V pripade aplikacie na viac ako 3 diely nie je odvetranie potrebné.

BTRTR Pred suSenim v boxe odvetrajte 0-5 minut v zavislosti od typu a vykonu boxu.
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Nexa Autocolor P190-6690 2K HS Clearcoat Premium J2070V

POSTUP (CAST II)

Expresny systém

SuperExpresny systém

P210-870
60°C: 15 minut
50°C: 30 minut

Suse

nie pri teplote kovu:

P210-870 P210-872
60°C: 10 minut 20 minut
50°C: 20 minut 40 minut
Do prevadzky: po vychladnuti

Do prevadzky: po vychladnuti
% Susenie na vzduchu pri 20°C:

list

P210-870 P210-870 P210-872
Nelepivy na prach: 20 minut Nelepivy na prach: 15 minut 20 minut
Nelepivy na dotyk: 2 hodiny Nelepivy na dotyk: 1% hodiny 2 hodiny
Do prevadzky: 8 hodin Do prevadzky: 6 hodin 8 hodin
Kratke viny: 8-15 minut na plny vykon (v zavislosti od farby a zariadenia)
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Nexa Autocolor P190-6690 2K HS Clearcoat Premium J2070V

VSEOBECNE POKYNY

OPRAVY METODOU “DOSTRATENA”

Priehladnym lakom P190-6690 2K HS Plus je mozné vykonavat opravy metédou “dostratena” pri pouziti
aerosolového pristrekového riedidla P850-1621..

Podrobnosti o postupe opravy metédou “dostratena” sa dozviete z prislusného Technického listu M1000V. “

VYBER TUZIDLA A RIEDIDLA

P210-877 Ideédlne na rozsiahle opravy pri velmi vysokych aplikaénych teplotach (>34°C).
Doba su$enia je 40 minut pri teplote kovu 60°C.

P210-875 Doba su$enia je Standardnych 35 minut pri teplote kovu 60°C.
Vhodné na vSetky typy oprav.

P210-872 Idealne na rychlejsie vykonanie stredne velkych oprav (napr. prednej Casti vozidla) s I-
dobou suSenia 25 minut pri teplote kovu 60°C.

P210-870 Umoznuje rychle vykonavanie oprav od malych po stredné s dobou susenia 15 minut pri -
teplote kovu 60°C.

Riedidlo je potrebné zvolit podla teploty pri aplikacii, rychlosti vymeny vzduchu a rozsahu opravy. NizSie
uvedené odporucania su len orientané:

Riedidlo: Idealne rozpatie teplot:
P850-1692/1491/1492 do 22°C
P850-1693/1492/1493 20-32°C
P850-1694/1493/1494 nad 30°C
P850-1694/1494 nad 35°C

P852-1685 urychlovac do 25°C

Za normalnych okolnosti pouzite pomalSie riedidlo v boxoch s rychlou vymenou vzduchu, pri rozsiahlych
opravach a aplikacii pri vysokej teplote. RychlejSie riedidlo pouzite v boxoch s pomalou vymenou vzduchu,
pri menej rozsiahlych pracach a na aplikaciu pri nizSich teplotach.

APLIKACNA TEPLOTA

Rovnako, ako v pripade inych lakovacich systémov, dosiahnete optimalne podmienky na aplikaciu pri
izbovej teplote laku (20-25°C). Je to dolezité predovsetkym pri lakoch s vysokym obsahom susiny.
Dérazne sa odporuca lak pred aplikaciou zahriat najmenej na 15°C. Pri nizSich teplotach moéze byt
ucinnost pri nanasani negativne ovplyvnena.

SUSENIE INFRAZIARICOM
Doba schnutia zavisi od farby a zariadenia. Podrobnosti o nastaveni najdete v pokynoch vyrobcu.

V pripade pouzitia Aquabase alebo Aquabase Plus je mimoriadne dblezité, aby bol povrch bazy pred
aplikaciou priehladného laku dokonale suchy.

PRELAKOVANIE
P190-6690 v obidvoch Standardnych a expresnych systémoch, je Uplne prelakovatelny po dobe, ktora je
definovana ako “do prevadzky”.

OPRAVY A LESTENIE

Lestenie nie je zvyCajne potrebné, pretoze lak P190-6690 vytvara povrch s dokonalym leskom. V pripade,
Zze mate problémy s necistotami, povrch zlahka prebriste pomocou P1500 alebo jemnejsieho a nasledne
strojovo vylestite pomocou kvalitného lestidla, napriklad takého ako je SPP Polishing System (pozri
Technicky list SPP). LeStenie P190-6690 je najjednoduchsSie v dobe medzi 1-ou a 24-mi hodinami po dobe
schnutia uvedeného v tabulke ako doba "do prevadzky".
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DALSIE POZNAMKY
Pri pouziti dvojkomponentnych produktov sa dérazne odporuca dokladne vydcistit’ pistol hned po pouZiti.

Inovacné riesenia oprav
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Nexa Autocolor P190-6690 2K HS Clearcoat Premium J2070V
LAKOVANIE PLASTOV
POMERY PRE MATNU, STRUKTUROVANU A PRUZNU VERZIU
Pomocou P565-554 je mozné mieru lesku P190-6690 znizit. Pridanim P565-7210/7220 dosiahnete
Strukturovany povrch. Pri aplikacii na pruzné podklady by mal byt pouzity pripravok P100-2020.
V nasledujucich tabulkach je uvedeny navod na pripravu 1L HMOTNOSTNEJ ZMESI (mieSanie podla
hmotnosti) na dosiahnutie r6zneho vzhladu povrchu. Hmotnosti v gramoch su kumulativne.
NEKALIBRUJTE vahy medzi pridavanim jednotlivych zloziek.
Aby sme dosiahli pozadovany efekt vzhladu povrchu laku P190-6690, niektoré z uvedenych pomerov
vyZaduju riedidlo na dosiahnutie urcitej hustoty. To je uvedené v tabulke niZSie.
SPRIEVODCA POUZITIA RIEDIDIEL 2K P850-1491/1492/1493/1494 I -
, P190- P565- P565- P565- P100- .
Podklad Vzhrad 6690 554 7210 7220 2020 HS tuzidlo P850-14XX -
Pevny Leskly 653g - - - - 890g 9909
Pololeskly 4819 7249 - - - 899g 987¢g
Matny 3869 7769 - - - 9169 987¢g ~
Jemne
texttirovany 2879 - 6419 - - 745¢g 9659
Hrubo
textdrovany 392¢g - - 708g - 850g 970g
Pruzny Leskly 481g - - - 7379 9129 1008g
Pololeskly 2509 4819 - - 6149 818¢g 990g
Matny 210g 5629 - - 6749 8649 993g
Jemne
textirovany 210g - 5229 - 633g 823g 9849 I
Hrub -
textarovany 280g - - 506g | 6549 908g 9949
SPRIEVODCA POUZITIA RIEDIDIEL 2K P850-1692/1693/1694 ’
Podklad Vzhfad oy | Poodr | PoGo | PSS | Pi0%: | Hstusidlo |  P850-16XX
Pevny Leskly 639¢g - - - - 870g 9779 ’
Pololeskly 481g 7249 - - - 899¢g 980g
Matny 3869 7769 - - - 9169 981g
Jemne
texttirovany 2879 - 6419 - - 7459 94649
Hrubo
textdrovany 392g - - 708g - 850g 960g
Pruzny Leskly 515¢g - - - 789g 9769 1005¢g
Pololeskly 2509 4819 - - 6149 818g 975¢g
Matny 210g 562g - - 6749 8649 982¢g
Jemne
textirovany 210g - 522g - 633g 823g 970g
Hrubo
textdrovany 280g - - 5069 6549 908g 987g
Inovacné riesenia oprav
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POKYNY NA HMOTNOSTNE MIESANIE

Nexa Autocolor P190-6690 2K HS Clearcoat Premium J2070V

SPRIEVODCA HMOTNOSTNYM MIESANIM

Specificky objem zmesi priehladného laku je mozné najlep$ie dosiahnut hmotnostnym mie$anim podla
pokynov uvedenych niz8ie. Hmotnosti su kumulativhe — NEKALIBRUJTE vahy medzi pridavanim
jednotlivych zloziek.

SPRIEVODCA POUZITIA RIEDIDIEL 2K P850-1692/-1693/-1694/P852-1685

SPRIEVODCA POUZITIA RIEDIDIEL 2K_P850-1491/92/93/94/95

__Objemzmesi P210-870/-872/ P850-1692/-1693/-1694
pripravenej na pouzitie P190-6690 _875/-877 P852-1685

(litre)

0,10 L 64 g 87 g 98 g 1
0,20 L 128 g 174 g 195 g T
0,25L 160 g 218 g 244 g

0,33 L 211g 287 g 322¢

0,50 L 320 g 435 g 489 g

0,75L 4799 653 g 733 g

1,00 L 639 g 870 g 977 g

1,50 L 959 g 1305 g 1466 g

2,00 L 1278 g 1740 g 1954 g

2,50 L 1598 g 2175¢g 2443 g

priprg/tgﬁ;? z;“;f)'uime P190-6690 P21 g;z;'//_%/;z;n/ P850-1491/92/93/94/95

(litre)

0,10L 65g 89g 98 g
0,20L 131g 178 g 198 g
025L 163 g 223 g 248 g
0,33L 2159 294 g 327g
0,50 L 327g 445 g 495 g
0,75L 490 g 668 g 743 g
1,00 L 653 g 890 g 990 g
1,50 L 980 g 1335g 1485 g
2,00 L 1306 g 1780 g 1980 g
2,50 L 1633 g 2225g 2475 g

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie v opravarenskom priemysle

Inovacné riesenia oprav
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Nexa Autocolor P190-6690 2K HS Clearcoat Premium

J2070V

VOC INFORMACIE

Poznamka:

kombinaciach je max. 840g/L.

Limit koncentracie organickych prchavych latok podla predpisov Eurépskej Unie pre tento produkt (produkt
kategdrie IIB.d) vo forme pripraveného na pouzitie je max. 420g/liter.

Obsah organickych prchavych latok vo forme pripravenej na pouzitie je max. 420g/liter.

V zavislosti na zvolenom spdsobe pouzitia méze byt aktualna koncentracia prchavych latok prostriedku
pripraveného na pouzitie niz$ia, ako je predpisané smernicou EU.

Kombinacia tohto produktu s pripravkami P565-554, P565-7210 alebo P565-7220 vytvori vrstvu nateru so
zvlastnymi vlastnostami, ako je uvedené zakonnou smernicou Eurépskej Unie.

Limit koncentracie prchavych latok v ovzdusi podla predpisu EU pre tento produkt vo forme pripravenej na
pouzitie je maximalne 840g/l. Obsah organickych prchavych latok pri tomto produkte v tychto

ZDRAVIE A BEZPECNOST

list

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie a nesmu byt pouzivané na iné ucely, ako tie na
ktoré su uréené. Informacie uvedené v tomto Technickom liste su zalozené na suc¢asnej Urovni
dosiahnutych vedeckych a technickych vedomosti a uzivatel zodpoveda za vykonanie vSetkych
potrebnych opatreni pre zaistenie vhodnosti produktu pre planovany ucel pouzitia. Viac informacii o
ochrane zdravia a bezpecnosti si preCitajte v Casti BezpecCnostny list, ktory je dostupny aj na stranke:
http://corporateportal.ppg.com/na/refinish/nexaautocolor/

@ AUTOCOLOR

PPG Industries Poland Sp. z o. o.
(Oddziat w Warszawie),

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice,
Poland

Tel.. +4822 7533010

Fax: +4822753 3013

Dovozce:

JL spol. S.r. o., Dvojkrizna 5,
Bratislava-Vrakuna,

82107 Bratislava.

Slovakia

Tel.: 00421240204 114
Fax: 00421240204 115

Tieto produkty su uréené len na profesionalne pouzitie v opravarenskom priemysle
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