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PRODUKTY SU URCENE IBA NA PROFESIONALNE POUZITIE V AUTOOPRAVARENSTVE

J2970V

Tento Technicky list nahradza vSetky dostupné predosié verzie

2K™ HS Plus Ciry lak

P190-7020

PRODUKT POPIS

P190-7020 2K® HS Plus Ciry lak

P210-8815 2K® HS Plus Tuzidlo

P852-1688 2K® HS Plus Riedidlo — Expresné
P852-1689 2K® HS Plus Riedidlo — Stredné

P850-1692 2K® Riedidlo s nizkym obsahom VOC — Rychle
P850-1693 2K® Riedidlo s nizkym obsahom VOC — Stredné
P850-1694 2K® Riedidlo s nizkym obsahom VOC — Pomalé
P273-1106 2K® HS Plus ZmieSavac expresny

P850-1622 Pristrekové riedidlo v spreji
P100-2020 2K® Pruzné aditivum — Zmakéovacé

P565-554 2K® Matované Aditivum — Zmatriovac

P565-7210 2K® Strukturne Aditivum — Baza na tvorbu jemnej $truktury

P565-7220 2K® Strukturne Aditivum — Baza na tvorbu hrubej $trukttry
POPIS PRODUKTU

Ciry lak P190-7020 je vyvinuty pre aplikaciu na povrchy baz systémov AQUABASE® alebo AQUABASE® Plus.

SUBSTRATY/PRIPRAVA

Ciry lak P190-7020 by mal byt aplikovany iba na:

P190-1062 / P190-1063 alebo zmesi tychto dvoch lakov sa mézu aplikovat na:
® bazy radu P989- AQUABASE® Plus.
® bazy radu P989- AQUABASE®.
® pripravené originalne lakované povrchy v dobrom stave.

Originalne lakované povrchy by mali byt pred aplikaciou Cireho laku P190-7020 najskér prebrisené (napr. pomocou 3M®
Scotchbrite™ Ultrafine Grey s P562-106) a oCistené za pouzitia P980-251, P980-9010 alebo P980-8252.

Innovating Repair Solutions

Tieto produkty su urgené iba na profesionalne pouzitie v autoopravarenstve



Nexa Autocolor® 2K® HS Plus Ciry lak P190-7020

STANDARDNY PROCES

Systémy aplikacie pri Standardnych teplotach

Pomer zmieSania, podla objemu: m

—
P190-7020 3.0 diely I -
P210-8815 1.0 diel
Riedidlo * 0.6 dielu -
* Riedidlo by ste mali vyberat podla teploty aplikacie, pohybu vzduchu a velkosti plochy.
Doba spracovatelnosti pri 20°C 75 minut

| Odportéa sa Ciry lak aktivovat a riedit tesne pred aplikaciou.
Idealna viskozita pri 20°C 18 — 20 sekund / DIN4
S

Vyhovujuce nastavenie striekacej pistole — HVLP

Vrchné/gravitacné plnenie: @1.2-13mm

Tlak: 0.7 baru / 10 psi maximalne (na vystupe — klobucika)

Nastavenie striekacej piStole — piStol uréena k aplikacii materialov vyhovujucich VOC legislative

Vrchné/gravitacné plnenie: @1.2-13mm

Tlak na vstupe: riadte sa podla pokynov vyrobcu striekacej pistole,
bezne je pouzivany tlak 2 bary/ 30 psi (na vstupe).

[————| | Jednokrokovy Expresny Proces Aplikacie

— ) Aplikaciou 1 lahkej/strednej vrstvy a nasledne 1 plnej vrstvy vytvorite suchy film o hrabke 50 pm.

Prvu vrstvu je potrebné aplikovat na celu plochu dielu a az potom je mozné aplikovat' druhu vrstvu.

Pri oprave menej ako 3 dielov nechajte 1 vrstvu odvetrat cca 2 — 3 minuty pred aplikaciou dal$ej plnej vrstvy.
V pripade aplikacie na viac ako 3 diely odvetravanie nie je potrebné.

RT 2‘ 2 Pred susenim v boxe nechajte, v zavislosti od typu susiaceho boxu, 0 — 5 minut odvetrat.
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Susenie pri teplote kovu * P210-8815+P850-169x
60°C 35 minut
Do prevadzky po vychladnuti

* Casy susenia v boxe platia pre uvedenu teplotu kovu. V asovom plane sugenia v boxe by sa malo pogitats asom
navyse, aby kov mohol dosiahnut odpora¢anu teplotu.
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Nexa Autocolor® 2K® HS Plus Ciry lak P190-7020

Kratke viny 8 — 15 minut, plny vykon, v zavislosti od farby a vybavenia

EXPRESNY PROCES

Expresny systém

Pomer zmieSania, podla objemu:
P190-7020 3.0 diely
P210-8815 1.0 diel
P852-1688/-1689 0.6 dielu

Doba spracovatelnosti pri 20°C
P852-1688 60 minut
P852-1689 40 minut

Odportga sa Ciry lak aktivovat a riedit tesne pred aplikaciou.

Idealna viskozita pri 20°C 18 — 20 sekund / DIN4

Vyhovujlice nastavenie striekacej pistole — HVLP
Vrchné/gravitacné plnenie: Z12-13mm

Tlak: 0.7 baru/10 psi maximalne (na vystupe — klobucika)

Nastavenie striekacej piStole — piStol uréena k aplikacii materialov vyhovujucich VOC legislative
Vrchné/gravitaéné plnenie: 31.2-1.3mm

Tlak na vstupe: riadte sa podla pokynov vyrobcu striekacej pistole,
bezne je pouzivany tlak 2 bary/ 30 psi (na vstupe).

Jednokrokovy Expresny Proces Aplikacie
Aplikaciou 1 lahkej/strednej vrstvy a nasledne 1 plnej vrstvy vytvorite suchy film o hrabke 50 pym.

Prvu vrstvu je potrebné aplikovat na celu plochu dielu a az potom je mozné aplikovat’ druht vrstvu.
Pri oprave menej ako 3 dielov nechajte 1 vrstvu odvetrat cca 2 — 3 minuty pred aplikaciou dal$ej plnej vrstvy.

V pripade aplikacie na viac ako 3 diely odvetravanie nie je potrebné.
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Nexa Autocolor® 2K® HS Plus Ciry lak P190-7020

RT 2‘ 2 Pred suSenim v boxe nechajte, v zavislosti od typu susiaceho boxu, 0 — 5 minut odvetrat.

Susenie pri teplote kovu * P210-8815+P852-1688 P210-8815+ P852-1689
60°C P852-1688 25 minat 15 minut
Do prevadzky po vychladnuti po vychladnuti

* Casy susenia v boxe platia pre uvedenu teplotu kovu. V asovom plane su$enia v boxe by sa malo poéitat's asom
navyse, aby kov mohol dosiahnut odporucanu teplotu.

Kratke viny 8 — 15 minut, plny vykon, v zavislosti od farby a vybavenia

VSEOBECNE POZNAMKY K PROCESU

PROCES OPRAV METODOU ,,DO PRISTREKU*

Ciry lak 2K® HS Plus P190-7020 je moZné pouZit na opravu metédou ,do pristreku” za pouZitia Pristrekového riedidla v spreji P850-
1622 alebo Expresného zmieSavaca P273-1106. S problematikou procesu opravy ,do pristreku“/zmieSavania sa, prosim, oboznamte
prostrednictvom detailnych informacii uvedenych v Technickom liste M1200V. Odporuca sa k realizacii UspeSnej opravy.

VYBER TUZIDLA A RIEDIDLA
Riedidlo by sa malo vyberat podla aplikacnej teploty, intenzity vymeny vzduchu a velkosti opravy.
Odporucenia uvedené nizSie sluzia len pre orientaciu:

Riedidlo: Idedlne rozmedzie tepl6t:
P850-1692 18°C - 25°C

P850-1693 20°C -35°C

P850-1694 25°C-35°C

P850-1695 nad 30°C

P852-1688 pod 27°C

P852-1689 18°C — 22°C na malé opravy

VSeobecne plati, Ze pomalé riedidlo je vhodné pouZit v pripade vykonavania opravy v boxe s rychlou vymenou vzduchu, na opravy
pri vysokych teplotach a na opravy vacsich pléch. RychlejSie riedidlo pouZite pri opravach za pouZitia boxov s menej intenzivnou
vymenou vzduchu, na malé opravy a pri aplikacii pri nizSich teplotach.

TEPLOTA FARBY

Rovnako ako v pripade ostatnych farebnych lakovacich systémov, optimalne vysledky dosiahnete, pokial pred pouzitim bude mat
farba izbovu teplotu (20 — 25°C). Toto je obzvlast dblezité v pripade lakovacich systémov s vysokym obsahom susSiny. Dérazne sa
odporuca studenu farbu nechat pred aplikaciou ohriat aspon na teplotu 15 °C. Pokial bude teplota farby nizsia, méze to pri aplikacii
vyrazne ovplyvnit vzhlad a kvalitu kone€ného povrchu.

SUSENIE INFRAZIARICOM

Casy susenia zavisia od pouzitého materialu/farby a zariadenia. Pre detailné informacie o nastaveni pozri inétrukcie vyrobcu.
Pokial na farebnt zmes pouZijete vodou riediteln(i bazu Aquabase, je obzvlast doleZité uistit sa pred aplikaciou Cireho laku, Ze
vrstva bazy je dokladne sucha.

Pouzite tuzidlo P210-8815 v kombinacii s riedidlom P850-1694 alebo P850-1695.
Tato zmes je nastavena na suSenie pri teplote kovu od 90 °C do 100°C.

I?RELAKOVATEL’NOST
Ciry lak P190-7020 je plne prelakovatelny tak v Standardnom, ako aj v expresnom rezime, po dobe susenia oznacované ako ,do
prevadzky“.
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Nexa Autocolor® 2K® HS Plus Ciry lak P190-7020

OPRAVY A LESTENIE

Lestenie nie je bezne nutné, pretoze Ciry lak P190-7020 mé leskly koneény povrch. Ak sa na povrchu laku objavia vystupujice
necistoty, odstrante ich ru€énym prebrisenim pomocou P1200, po riom pokracujte s P1500 a zakoncite briasnym koti¢om 3M Trizact
P3000 alebo podobnym, potom lestite strojovo za pouzitia kvalitného leStiaceho systému, ako je napr. SPP Polishing Systém (pozri
technicky list SPP) v kombinacii s leStiacim koti¢om a barankom pri minimalnej rychlosti, aby ste sa vyvarovali zahriatiu povrchu. Ak
pride k zahriatiu povrchu, nechajte ho pred dalSim pokracovanim leStiaceho procesu vychladnut.

Lestenie Cireho laku P190-7020 je najlahsie v dobe medzi 1 a 24 hodinami po &ase oznacovanom ako ,do prevadzky*.

LAKOVANIE PLASTOV
Pouzite bezny systém na lakovanie plastov znacky Nexa Autocolor (pozri Technicky list).

list

DALSIE POZNAMKY
Stupne lesku dosiahnuté s tymto Cirym lakom sa mézu |iSit v zavislosti od hrubky filmu a procesu aplikacie. Mala hrabka filmu a

stupen lesku.
Pri pouziti tohto ireho laku sa odporuca, aby jeho aplikacia bola vykonavana vyhradne na cely opravovany diel.

CISTENIE ZARIADENI
Pri pouzivani produktov z 2 baleni sa dérazne odporuca dékladne vygistit' pistol ihned' po pouziti.

MIESACIE POMERY NA STRUKTUROVANEHO A PRUZNEHO VARIANTU

Na tvorbu $truktdrovaného povrchu pouzite aditiva P565-7210/-7220. Pri aplikacii na pruzné substraty by sa mal pouzit zmak&ovacé
P100-2020.

V nasledujtcej tabulke st uvedené hodnoty na HMOTNOSTNE MIESANIE 1L zmesi pripravenej k pouzitiu na tvorbu réznych variant
vzhladu kone€ného povrchu. Hmotnosti v gramoch st uvedené kumulativne. NENULUJTE VAHY v priebehu aditivacie.

Hoci P190-7020 Standardne nie je nutné riedit, niektoré z uvedenych pomerov vyzaduju riedidlo na dosiahnutie spravnej viskozity
zmesi. To je uvedené v tabulke nizSie.

SPRIEVODCA NA POUZITIE 2K® riedidiel P850-1692/-1693/- 1694 alebo P852-1688/-1689

<
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P850-16xx
Substrat Vzhlad P190-7020 P565-7210 P565-7220 P100-2020 P210-8815 alebo
P852-168x
Pevny Leskly 652 g 883 ¢g 990 g
Jemna
Struktura 2679 590 g - - 7329 950 g
Hruba
Struktira 3759 - 6729 - 871¢g 9739
Pruzny Leskly 5779 - - 663 g 899 g 1008 g
Jemna
Struktura 207 g 508 g - 604 g 824 g 965 g
Hruba
Sk 300 g - 538 ¢ 6779 890 g 972 g
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Nexa Autocolor® 2K® HS Plus Ciry lak P190-7020

SPRIEVODCA PRE MIESANIE PODLA HMOTNOSTI

list

Tam, kde sa vyzaduje Specifické objemové mnozZstvo, je niekedy jednoduchsie mieSat zmes podla hmotnosti, pri pouziti idajov
uvedenych v nasledovnej tabulke. Hmotnostné udaje su kumulativne — NENULUJTE vahy v priebehu pridavania zmesi.

SPRIEVODCA NA POUZITIE 2K® riedidiel P850-1692/-1693/-1694 alebo P852-1688/-1689

_Ciel’ovy: objem nétgry
priaveného napousiie (| pso10z0
0.10L 659 889 98¢
0.25L 1619 219¢g 246 g
0.33L 213 g 289 ¢g 3259
0.60 L 3909 528 g 588 g
0.75L 484 g 657 g 738 ¢
1.00L 646 g 87749 983

PREPRAVA A SKLADOVANIE

Teplota pri skladovani: 5 az 35 °C. Skladujte v sulade s miestnymi predpismi. Skladujte v pévodnej nadobe chranenej pred priamym
slneénym svetlom na suchom, chladnom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu nekompatibilnych materialov (pozrite si ¢ast 10) a
potravin a napojov. Nadobu ponechajte pevne uzatvorenu a utesnend, az kym nebude pripravena na pouzitie. Nadoby, ktoré uz boli
otvorené, sa musia dékladne opéatovne utesnit a uchovavat vo vzpriamenej polohe, aby nedoslo k vytekaniu. Neskladujte v
neoznacenych nadobach. Pouzivajte vhodnu izolaciu, aby nedoslo k znecisteniu Zivotného prostredia.

VOC INFORMACIE

Limit koncentracie organickych prchavych latok podla predpisov Eurépskej Unie pre tento vyrobok (produkt kategérie: [IB.d) vo forme
pripravenej k pouzitiu je max. 420 g/liter. Obsah organickych prchavych latok tohto produktu vo forme pripravenej k pouzitiu je max.
420 glliter. V zavislosti od zvoleného spdsobu pouzitia mbéze byt aktualna koncentracia prchavych latok prostriedku pripraveného k
pouzitiu nizSia, ako je predpisané smernicou EU.

Upozornenie:

Kombinacia tohto produktu s P565-554, P565-7210 alebo P565-7220 vytvori vrstvu laku so Specidlnymi vlastnostami, ktora je
definovana podla nariadenia kédu legislativy EU. Limit VOC pre tieto kombinacie v zmesi pripravenej k pouzitiu je podla legislativy
EU 840 g/liter. Obsah VOC tohto produktu v tychto kombinaciach je maximalne 840 g/l.

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVIA

Tieto produkty su ur€ené iba na profesionalne pouzitie a nesmu sa pouzivat na iné Ucely, nez na ktoré su urené.
Informacie uvedené v tomto Technickom liste su zalozené na sucasnej urovni dosiahnutych vedeckych a technickych
znalosti a pouzivatel zodpoveda za prijatie vSetkych nevyhnutnych opatreni na zaistenie vhodnosti produktu na
planovany udel pouzitia. Dal$ie informéacie o ochrane zdravia a bezpeé&nosti najdete v Bezpeénostnom liste, ktory je
dostupny aj na stranke www.nexaautocolor.com. Pre dalSie informacie pouzite, prosim, nasledovny kontakt:

Innovating Repair Solutions

Tieto produkty su ur¢ené iba na profesionalne pouzitie v autoopravarenstve

<
:
-
-
i
e

6/7




Nexa Autocolor® 2K® HS Plus Ciry lak P190-7020

& AUTOCOLOR

JL spol. sr. 0.,

PPG Industries Poland Sp. z o.0. Dvojkrizna 5,

Automotive Refinish O./Warszawa 82107 Bratislava

05-816 Michatowice, ul. Bodycha 47 Tel: 00 421 2 402 04 114
Tel.: +48 22 753 03 10 Fax: 00 421 2 402 04 115

Fax: +48 22 753 03 13
Www.nexaautocolor.com
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