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VSETKY VYROBKY UVEDENE V TOMTO TECHNICKOM LISTE SU URCENE LEN NA PROFESIONALNE POUZITIE

V PROCESE RENOVACII OSOBNYCH AUT

Technicky list nahradza vSetky predchadzajuce verzie.

Ciry lak HS Plus

P190-6570

VYROBOK POPIS

P190-6570 Ciry lak HS plus
P210-8645 Tuzidlo HS Plus
P210-8646 Tuzidlo HS Plus - Pomalé
POPIS VYROBKU

P190-6570 je akrylovy, dvojzlozkovy priehfadny lak s dobou schnutia 15 minut pri teplote 60 °C. Lak sa lahko nanasa a dava
dokonaly koncovy efekt pri pouZiti povrchového systému NEXA AUTOCOLOR® Aquabase Plus.

PODKLADY A PRIPRAVA POVRCHU

Lak P190-6570 mbze byt aplikovany iba na:

v' Povlaky z radu P989 Aquabase Plus
v" Vhodne pripraveny originalne lakovany povlak v dobrom stave. Teraj$i povrch by mal byt najskér zmatneny (napr. pouzitim
ScotchBrite™ Ultrafine Grey z P562-106) a pred aplikaciou P190-6570 ocisteny P980-251, P980-9010 alebo P980-8252

POSTUP

Pre podmienky do 35°C
P190-6570 2 diely

o 1o |:| P210-8645 1 diel

L L]
Pre podmienky nad 35°C alebo vysoku vihkost
P190-6570 2 diely
P210-8646 1 diel

S 16-18 sekund DIN4 pri 20 °C

Zivotnost zmesi pri 20°C:
"; 60 mindt pri 20°C DIN4.
(/

90 minut dvojita lepkavost’
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J2380V

Priehladny lak HS Plus P190-6570
Nastavenie pistole:
=3 Gravitacna pistol: 1,2-1,3mm
COMPLIANT Tlak na vstupe: podla odporuc¢ani vyrobcu, obvykle 2-2,2 bar/30 psi (pri vstupe)
M Postup aplikacie na 1,5 vrstvy (expres)
Pre ziskanie hrabky suchého filmu 50-60 mikrénov aplikujte 1 lahku/stredne rozliatu vrstvu, a nasledne pinu vrstvu.
HVYLP Prva vrstva by mala byt aplikovana na vSetky opravované diely pred aplikaciou druhej vrstvy.

V pripade menej nez 3 dielov umoznite odvetranie medzi vrstvami po dobu 1,5-2 minuty.
U viac ako 3 dielov sa odvetranie nevyzZaduje.

L S— Postup aplikacie na 2 vrstvy (Standard)
Pre ziskanie hrubky filmu 60-75 mikronov aplikujte dve samostatné vrstvy.
Medzi vrstvami nechajte 5 minut odvetrat.

21 ztz Pred zahrievanim nechajte 0-5 minat odvetrat, v zavislosti na typu boxu

Zahrievanie dielu pri teplote:

60 °C 15 minut
40°C 40 minut
20°C 8 hodin
Dal$ia praca Po vychladeni

SusSenie pri pouziti IR Ziari€a:

Kratke viny 8 minut
(v zavislosti na farbe a vybaveni). Teplota dielu medzi 90 °C a 100 °C

POKYNY NA HMOTNOSTNE MIESANIE

Tam, kde sa vyzaduje konkrétny objem zmesi, moze byt tento dosiahnuty hmotnostnym mieSanim, podla niZSie uvedenych pokynov.

Hmotnost je uvedena v gramoch, kumulativne. Vahu po¢as davkovania nekalibrujte.

Cielové mnozZstvo zmesi P190-6570 P210-8645

(Litre)

0,1L 65,99 100,59
0,20 L 1319g 201,19
0,25L 164,89 251,3¢g
0,50 L 329,79 502,79
0,75L 494,59 754 g
1,00 L 659,39 1005,3 g

Proces tiefiovania
Hranu prestreku zatavit’ pouzitim riedidla pre tienovanie (v plechovke) a aplikovat pistolou (Mini-jet 1,0-1,2 mm)

Nizky tlak/slaby rozptyl riedidla méze spdsobovat penenie na povrchu priehladného laku
Pre ziskanie podrobnych informacii sa oboznamte s technickym listom procesu tiefiovania M1200V.

Teplotné podmienky aplikacie

Tuzidlo: Idealny rozsah teplot
P210-8654 Do 35 °C
TEPLOTA ZMESI

Umoznite vSetkym komponentom, aby dosiahli izbovu teplotu (20 °C) pred ich pouzitim. Odporuca sa zahriatie studeného laku na
minimalne 15 °C pred aplikaciou. V pripade nizSej teploty méze byt kvalita aplikacie znizena.

POZNAMKY K PROCESU
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Priehladny lak HS Plus P190-6570 J2380V

§USENIE INFRAZIARICOM
Casy suSenia su zavislé na farbe a vybaveni. Zoznamte sa s pokynmi vyrobcu. Ak pouzivate zakladné laky Aquabase Plus, uistite sa
pred aplikaciou priehladného laku, Ze je zakladny lak ddkladne vysuSeny. PouZite tuZidlo P210-8645.

Nastavte teplotu dielu na 90 °C az 100 °C

DALSI VYROBOK

P190-6570 zaroven v pripade Standardného ako aj expresného postupu, mdze byt opatovne potahovany po dosiahnuti
predpokladanej doby pre dalSiu pracu.

ODSTRANOVANIE NANOSOV A LESTENIE

LeStenie nie je zvy€ajne potrebné, pretoze lak P190-6570 vytvara povrch s dokonalym leskom. Ak sa vSak objavia znecistenia,
odstrante nanosy pomocou P1200 a nasledne P1500 a dokoncite P300 Trizact alebo podobnym, nasledne strojovo vylestite pri
pouziti kvalitne dobrych vyrobkov napr. SPP mlieka, vhodnej letiacej huby s minimalnou rychlostou, aby sa leSteny povrch prili§
nezahrial. Pokial bude napriek tomu povrch prili§ horuci, nechajte ho pred pokracovanim v praci vychladnut.

LeStenie P190-6570 je najjednoduchsie v asovom rozmedzi od 1 do 24 hodin po predpokladanej dobe dalSie prace.

POMERY PRE STRUKTUROVANU A PRUZNU VERZIU

P565-7210/7220 sa mdze pouzit na ziskanie Strukturalneho povrchu. Na pruzné podklady sa odporuc¢a pouzit naviac P100-2020.
Pozor: Vacsina materidlov pouzivanych v autach sa povazuje za pevné. Tieto plasty mézu mat istd pruznost, ak budi demontované
z karosérie na lakovanie, ale namontované su pevné. Priehladné laky HS+ vyzaduju primes plastifikatora (vid tabulka nizsie) iba

vtedy, ak sa lakuju velmi pruzné plasty, naj¢astejSie montované do starSich vozidiel napr. z peny.

NizSie uvedena tabulka uvadza hmotnostné podiely mieSania 1L zmesi pre r6zne varianty povrchového laku pripraveného na
pouzitie.

Hmotnost je uvedena v gramoch, kumulativne. Vahu po¢as davkovania nekalibrujte.

, P100- . P852-
Podklad Vzhfad P190-6570 P565-7210 | P565-7220 2020 Tuzidlo HS 1692/3/4/5
Pevny Leskly 659,3 - - - 1005,3 -
Mat + Struktara 292,3 650,7 - - 814,3 959,7
Hruba truktara 380,4 - 684,9 - 884,5 968,6
Pruzny Leskly 554.,6 - - 700,4 1010,8 -
Mat + Struktira 223,1 551,3 - 668,6 840,3 969,7
Hruba Struktira 267.3 - 481,3 621,8 808,8 964,0

LAKOVANIE PLASTOV
Pouzite Standardny systém lakovania plastov Nexa AUTOCOLOR® (zoznamte sa s technickym listom).
DALSIE POZNAMKY

Pri pouzivani dvojzlozkovych komponentov je potrebné pistol dékladne umyt ihned po jej pouZiti.

Technical Data Sheet

DOPRAVA A SKLADOVANIE

Zoznamte sa s pokynmi na etikete vyrobku. Teplota skladovania: 0 az 35 °C. Skladujte v sulade s miestnymi predpismi. Skladujte vo
vyhradenej a schvalenej oblasti. Skladujte v originalnom baleni, mimo dosahu slne¢ného svetla, na suchom a dobre vetranom mieste,
oddelene od nekompatibilnych materialov (pozrite oddiel 10 bezpe€nostnej karty), napojov a potravin. Eliminujte vSetky zdroje ohna.
Skladujte oddelene od oxidantov. Nadoba by mala byt uzavreta a tesna az do pouzitia. Nadoby, ktoré boli otvorené, musia byt
opatovne utesnené a skladované vo zvislej polohe, aby nedoslo k vyteceniu latky. Neuchovavajte v neoznacenych nadobach.
Pouzivajte vhodné nadoby zabrariujuce kontaminacii prostredia.

Inovativne rieSenie oprav
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Priehladny lak HS Plus P190-6570

J2380V

PRCHAVE ORGANICKE ZLUCENINY

Limitna hodnota pre VOC pre tento vyrobok (kategdria vyrobku: IIB.d) €ini 420 g/l. Obsah VOC vo vyrobku pripravenom pre pouzitie
Cini nie viac ako 420 g/I. V zavislosti na sposobe pouZzitia, obsah VCO v hotovom vyrobku moze byt nizsi ako stanoveny v smernici
EU.

Pozor: Kombinacia vyrobku s P100-2020, P565-7210 alebo P565-7220 vytvori povlak so $pecialnymi vlastnostami, vymedzenymi
smernicou EU.

V tychto Specifickych kombinaciach: Limitna hodnota pre tento vyrobok (kategdria vyrobku: 11B.e) €ini 840 g/l. Obsah VOC vo
vyrobku pripravenom pre pouzitie ¢ini nie viac ako 840 g/I.

ZDRAVIE A BEZPECNOST

Bezpodmienecne sa oboznamte s chemickym bezpeénostnym listom vyrobku. Vyrobky su uréené vyhradne na profesionalne
pouzitie. Udaje v technickej karte st uvedené len pre informacéné ucely. Kazdy, kto pouZiva vyrobok bez oboznamenia

sa s dalSimi informaciami a bez profesionalneho preskolenia, kona na vlastné riziko. PPG Industries Poland Sp. z 0. 0. neprebera
zodpovednost za désledky pouzivania vyrobku alebo vyplyvajuce z tohto pouzivania straty alebo materialne a nematerialne

Skody. Informéacie obsiahnuté v tomto dokumente mézu byt zmenené, v sulade s nasou politikou trvalého zdokonalovania vyrobkov
a najnovsimi technickymi znalostami. Parametre vyrobkov su zavislé na vonkajsich faktoroch, ako napr .: hribka nanasanych
vrstiev, okolita teplota, urover vihkosti alebo rychlost zmeny vzduchu v lakovacom boxe. Povinnostou

uzivatela je prijatie vSetkych potrebnych opatreni pre zaistenie pouzivania vyrobku v sulade s uréenim. Viac

informacii sa nachadza v Chemickych bezpecnostnych listoch vyrobkov, ktoré st dostupné na adrese: www.nexaautocolor.com

@ AUTOCOLOR

PPG Industries Poland Sp. z o.0.
(Oddelenie vo Varsave)

ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice

Polsko
Tel: +48 22 753 03 10
Fax: +48 22 753 03 13
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