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2K HS Plus klarlack

P190-6690

Produkt Beskrivning

P190-6690 2K HS Plus klarlack

P210-870 2K HS Plus hardare — express
P210-872 2K HS Plus hardare — snabb
P210-875 2K HS Plus hardare — medium
P210-877 fefnggrgtlgf hardare — langsam/hdg
P850-1692/-1693/-1694 2K Lag-VOC-fortunningar
P850-1491/-1492/1493/-1494 2K-fortunningar

P852-1689 2K HS express fortunning
P850-1621 Aerosolfortunning for utduschning

Produktbeskrivning

P190-6690 ar en HS tvakomponents akrylbaserad klarlack. Den ger en hard och hallbar yta med
enastdende glans och lampar sig val for alla typer av reparationer.

P190-6690 2K HS Plus klarlacksystem erbjuder en lang rad olika processalternativ, fran

ett expressystem med 10 minuters ugnstorkning vid 60°C (metalltemperatur) fér en snabb process
vid mindre reparationer, till ett 40 minuters ugnstorkningssystem vid 60°C metalltemperatur som
lampar sig utmarkt for applicering i hoga temperaturer.

For att folja bestammelserna har P190-6690 utvecklats for applicering med HVLP- eller VOC-
godkanda sprutpistoler. Den kan anvandas pa tva satt, med standard-tvaskiktsapplicering eller
med applicering i en sprutomgéang, dvs. dar 1 latt/mediumskikt foljs omedelbart av ett fullt skikt,
utan avluftning mellan skikten.
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Underlag/forberedning

P190-6690 bor endast appliceras over:

- P965-seriens Aquabase™ basecoats

- P989 Aquabase Plus basecoats

Preparerad, befintlig lack i gott skick. Befintlig lack bér slipas (t.ex. med Scotchbrite™ ultrafin
grd med P562-106) och rengoras med P980-251 eller P980-9010 fére applicering av P190-6690.

Standard och snabb process

Standardsystem och applicering vid Snabbt system
hdga temperaturer

P190-6690 3 delar P190-6690 3 delar
_|:|.[| P210-875/-877 1 del P210-872 1 del
o [+ P850-16** serie fortunningar 0,6 delar P850-16** serie fortunningar 0,6 delar
P190-6690 3 delar P190-6690 3 delar
P210-875/-877 1 del P210-872 1 del
P850-14** serie fortunningar 0,5 delar P850-14** serie fortunningar 0,5 delar
18-20 sek. DIN4 vid 20°C 18-20 sek. DIN4 vid 20°C

Brukstid vid 20°C: 2-2,5 timmar Brukstid vid 20°C: 1 timme

Det rekommenderas att klarlacken aktiveras och fértunnas precis innan den ska appliceras. Med
expresssystem bor appliceringen slutforas sa snart som mojligt efter att klarlacken

%},\* Munstycke Munstycke

aktiverats/fértunnats.
Sjalvtrycksmatning: 1,2-1,4 mm Sjalvtrycksmatning: 1,2-1,4 mm
Sugmatning: 1,4-1,6 mm Sugmatning: 1,4-1,6 mm
HVLP Tryck: Max 0,7 bar/10 psi (vid Tryck: Max 0,7 bar/10 psi (vid
munstycke) munstycke)
Munstycke Munstycke
=g Sjalvtrycksmatning: 1,2-1,4 mm Sjalvtrycksmatning: 1,2-1,4 mm
Sugmatning: 1,4-1,6 mm Sugmatning: 1,4-1,6 mm
COMPLIANT Ingangstryck: Se pisto_ltillverkarens Ingangstryck: Se pisto_ltillverkarens
Instruktioner Instruktioner
(vanligen 2 bar/30 psi) (vanligen 2 bar/30 psi)
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2K HS Plus klarlack - P190-6690 J2070V

Konventionell 2-skiktsprocess
Applicera 2 enkla skikt for en torr skikttjocklek p& 50-75 mikron.
Avlufta i 5-7 minuter mellan skikt.

Expressprocess med en sprutomgang

Applicera 1 latt/mediumskikt foljt av ett fullt skikt for att ge en torr skikttjocklek pa 50 mikron.
Det forsta skiktet bor appliceras pa alla paneler som ska repareras innan det andra skiktet
appliceras.Roér det sig om farre an 3 paneler, avlufta i 2-3 minuter mellan sprutskikten.

Vid fler an 3 paneler kravs ingen avluftning.

Standard och snabb process

0-5 minuters avluftning fore ugnstorkning 0-5 minuters avluftning fére ugnstorkning
T T beroende pa typ av ugn beroende pa typ av ugn
Ugnstorkning vid en metalltemp. pa: Ugnstorkning vid en metalltemp. pa:
P210-875 P210-877 P210-872

70°C: 20 minuter 25 minuter 70°C: 15 minuter

60°C : 35 minuter 40 minuter 60°C : 25 minuter

50°C: 70 minuter 80 minuter 50°C: 50 minuter
Genomtorr: Efter avsvalning Genomtorr: Efter avsvalning
Lufttorkning (20°C): Lufttorkning (20°C):

Dammtorr:  40-50 min. 60 minuter Dammtorr 20-30 min.
Hanterbar 6 timmar 8 timmar Hanterbar 4 timmar
Genomtorr: 16 timmar 24 timmar Genomtorr 12 timmar
Kortvag: 8-15 min. full effekt
(beroende pa farg och utrustning)
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Express-/super- expressprocess

Expressystem Super-expressystem
P190-6690 3 delar P190-6690 3 delar
.D.D P210-870 1 del P210-870/-872 1 del
o | P850-16** serie fortunningar 0,6 delar P852-1689 0,6 delar
P190-6690 3 delar
P210-870 1 del

P850-14** serie fortunningar 0,5 delar

18-20 sek. DIN4 vid 20°C 18-20 sek. DIN4 vid 20°C

Brukstid vid 20°C : 30-45 min Brukstid vid 20°C: 20 min

Det rekommenderas att klarlacken aktiveras och fortunnas precis innan den ska appliceras. Med
expresssystem bor appliceringen slutféras sa snart som mojligt efter att klarlacken

ﬁ Munstycke Munstycke

aktiverats/fértunnats.
Sjalvtrycksmatning: 1,2-1,4 mm Sjalvtrycksmatning: 1,2-1,4 mm
Sugmatning: 1,4-1,6 mm Sugmatning: 1,4-1,6 mm
HYLP Tryck: Max 0,7 bar/10 psi (vid Tryck: Max 0,7 bar/10 psi (vid
munstycke) munstycke)
Munstycke Munstycke
Salvtrycksmatning: 1,2-1,4 mm Salvtrycksmatning: 1,2-1,4 mm
=3 Sugmatning: 1,4-1,6 mm Sugmatning: 1,4-1,6 mm
Ingangstryck: Se pistoltillverkarens Ingangstryck: Se pistoltillverkarens
COMPLIANT Instruktioner (vanligen Instruktioner (vanligen
2 bar/30 psi) 2 bar/30 psi)
— Konventionell 2-skiktsprocess
Applicera 2 enkla skikt for en torr skikttjocklek pa 50-75 mikron.
Avlufta i 5-7 minuter mellan skikt.

Expressprocess med en sprutomgang

Applicera 1 latt/mediumskikt foljt av ett fullt skikt for att ge en torr skikttjocklek pa 50 mikron.
Det forsta skiktet bor appliceras pa alla paneler som ska repareras innan det andra skiktet
appliceras.

Ror det sig om farre an 3 paneler, avlufta i 2-3 minuter mellan sprutskikten.

Vid fler &n 3 paneler kravs ingen avluftning.
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0-5 minuters avluftning fore ugnstorkning
(beroende pa typ av ugn)

2K HS Plus klarlack - P190-6690 J2070V

Express-/super-expressprocess

0-5 minuters avluftning fore ugnstorkning
(beroende pa typ av ugn)

Ugnstorkning vid en metalltemp. pa:

60°C : - 15 minuter
50°C : - 30 minuter
Genomtorr: efter avsvalning

Lufttorkning (20°C):

Dammtorr 20 min.
Hanterbar 2 timmar
Genomtorr 8 timmar

Ugnstorkning vid en metalltemp. pa:

60°C : -870/10 minuter, -872/20 minuter
50°C: -870/20 minuter, -872/40 minuter

Genomtorr: efter avsvalning

Lufttorkning (20°C):

Dammtorr  15-20 min.

Hanterbar  1,5-2 timmar

Genomtorr  6-8 timmar beroende pa vilken
hardare som anvénds (-870 eller —872)

Kortvag: 8-15 min. full effekt
(beroende pa farg och utrustning)
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Allmant om processen

UTDUSCHNINGSPROCESS
P190-6690 2K HS Plus klarlack kan duschas ut med aerosolfértunning fér utduschning, P850-1621 eller P273-

1105 Express Blender.
Se det tekniska databladet M1000V om utduschningsprocessen for mer information om ratt teknik vid reparation.

VAL AV HARDARE OCH FORTUNNING

P210-877 Idealisk for storre jobb vid mycket héga appliceringstemperaturer (>34°C). Ger ett 40
minuters ugnstorkningssystem vid 60°C metalltemperatur.

P210-875 Ger ett standardsystem med 35 minuters ugnstorkning vid 60°C metalltemperatur idealisk for
alla typer av jobb.

P210-872 Idealisk for snabbare process vid mellanstora reparationer (t.ex. upp till en framsida), med ett
25 minuters ugnstorkningssystem vid 60°C metalltemperatur.

P210-870 Mojliggdr snabbare processtid vid mindre till mellanstora jobb, med 15 minuters.

ugnstorkning vid en metalltemperatur pa 60°C.

Valet av fortunning bor goras utifran appliceringstemperatur, luftvaxling och jobbets storlek.
Rekommendationerna nedan ar endast vagledande:

Fortunning: Idealiskt temperaturomrade:
P850-1692/1491/1492 upp till 22°C
P850-1693/1492/1493 20-32°C
P850-1694/1493/1494 Over 30°C

P850-1694/1494 Over 35°C

P852-1689 express fortunning upp till 25°C

Allmant bor langsam fértunning anvandas i sprutboxar med hog luftvaxling, vid storre jobb och vid applicering i
hoga temperaturer. Anvand snabbare fortunning for sprutboxar med Iag luftvaxling, vid mindre jobb och vid
applicering i lagre temperaturer.

LACKTEMPERATUR

Som med andra lacksystem blir sprutappliceringen optimal om lacken tillats uppna rumstemperatur (20-25°C)
innan den anvands. Detta ar sarskilt viktigt for HS-system. Det rekommenderas starkt att kall lack varms upp till
minst 15°C fore applicering. Under denna temperatur kan appliceringsresultatet paverkas negativt.

INFRAROD TORKNING

Torktiderna &r beroende av féarg och utrustning. Se tillverkarens instruktioner for information om uppsattning.
Vid anvéndning av Aquabase basecoat ar det sarskilt viktigt att se till att lacken & genomtorr innan klarlacken
appliceras.

OMLACKERING

P190-6690, bade med standard- och expressapplicering, kan omlackeras nar den ar genomtorr.
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DESSA PRODUKTER AR ENDAST AVSEDDA FOR PROFESSIONELLT BRUK.
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Allmant om processen

FORHALLANDEN FOR MATTA, STRUKTURERADE OCH FLEXIBLA ALTERNATIV

Glansgraden hos P190-6690 kan reduceras genom anvandning av P565-554. For att fa en strukturerad yta kan P565-
7210/7220 tillsattas. Fér anvandning dver flexibla underlag bér aven P100-2020 anvandas.

Anmarkning: Merparten av de plaster som anvands pa fordon &r att beteckna som harda. Plasten kan vara nagot
flexibel nar den lackeras separat men &r hard sa snart den ar monterad. UHS klarlacker behover enbart tillsattas
mjukgodrare (se blandschema nedan) nar mycket flexibla plaster ska lackeras, oftast forekommande pa aldre fordon,
vanligen skumplaster.

Tabellen nedan anger en 1L BLANDNING EFTER VIKT for att ge olika utseenden hos topplacken i sprutfardig form.
Viktangivelserna i gram ar ackumulerade. TARERA INTE vagen mellan tillsattningarna.

Guide for anvandning av 2K-fértunningar P850-1491/1492/1493/1494 och P852-1689

HS Fortunning
Underlag Utseende P190-6690 P565-554 | P565-7210 | P565-7220 | P100-2020 hardare 14XX-
P852-1689
Harda Glans 653 g - - - - 890 g 990 g
Halvblank 481 g 724 g - - - 899 g 987 g
Matt 386 g 776 g - - - 916 g 987 g
Fin struktur 2879 - 641 g - - 745 g 965 g
Grov struktur 392 ¢ - - 708 g - 850 g 970 g
Flexibla Glans 532 g - - - 635 g 867 g 984 g
Halvblank 250 g 481 g - - 614 g 818 g 990 g
Matt 210 g 562 g - - 674 g 864 g 993 g
Matt struktur 210g - 522 g - 633 g 823 g 984 g
Grov struktur 280 g - - 506 g 654 g 908 g 994 g
Guide for anvandning av 2K-fértunningar P850-1692/1693/1694
Underlag Utseende P190-6690 | P565-554 | P565-7210 | P565-7220 | P100-2020 h; dsa ” Figgzr‘/g'/zg
Harda Glans 639 g - - - - 870 g 977 g
Halvblank 481 g 724 g - - - 899 g 980 g
Matt 386 g 776 9 - - - 916 g 981 g
Fin struktur 2879 - 641 g - - 7459 946 g
Grov struktur 392¢g - - 708 g - 850 ¢g 960 g
Flexibla Glans 5329 - - - 6359 8679 973 g
Halvblank 250 g 481 g - - 614 g 818 g 9759
Matt 210 g 562 g - - 674 g 864 g 982 g
Matt struktur 210 g - 522 ¢g - 633 g 823 ¢ 970 g
Grov struktur 280 g - - 506 g 654 g 908 g 987 ¢

KORRIGERINGAR OCH POLERING

Polering behdvs normalt inte eftersom P190-6690 ger en glansig yta. Om det uppstéatt problem med smuts,
slipa med P1500 eller finare och polera sedan med maskin med ett hogkvalitativt polermedel sdsom SPP
poleringssystem (se tekniskt datablad). Polering av P190-6690 &r enklast mellan 1 och 24 timmar efter att de
ar genomtorra.

LACKERING AV PLAST

Anvand Nexa Autocolors standardsystem for lackering av plast (se tekniskt datablad).

OVRIGA ANMARKNINGAR

Vid anvéandning av tvakomponentsprodukter rekommenderas att pistolen rengérs noggrant omedelbart efter
anvandning.

Innovativa reparationslésningar
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Allmant om processen

VIKT

RIKTLINJER FOR BLANDNING EFTER

| de fall dar det kravs en specifik mangd klarlacksblandning uppnas denna lampligast genom
blandning efter vikt enligt riktlinjerna nedan.
Vikterna ar ackumulerade — tarera INTE vagen mellan tillsattningar.

BLANDNINGSGUIDE EFTER VIKT

MED P850-1692/3/4 LAG-VOC-FORTUNNING

Onskad méangd Vikt Vikt Vikt
bruksfardig lack (liter) P190-6690 P210-870/-872/-875/-877 P850-1692/1693/1694
P852-1685
0,101 64 g 8749 98 g
0,201 128 ¢ 174 9 195¢
0,251 160 g 218¢ 244 g
0,331 211 ¢ 2879 322 ¢
0,501 320 ¢ 4359 489 g
0,751 479 g 653 g 7339
1,01 639 g 870 ¢g 97749
151 959 ¢ 1305 g 1466 g
201 1278 g 1740 g 1954 g
251 1598 g 2175¢ 2443 g
BLANDNINGSGUIDE__EFTER VIKT
MED P850-14XX 2K- FORTUNNINGAR
Onskad mangd Vikt Vikt Vikt
bruksfardig lack (liter) P190-6690 P210-870/-872/-875/-877 P850-1491/-1492/-1493/
-1494 eller P852-1689
0,101 650 899 98 g
0,20 | 131g 178 g 198 g
0,251 163 g 2239 248 g
0,331 2159 294 g 3279
0,50 | 3279 4459 4959
0,751 490 ¢ 668 g 743 ¢
1,01 653 9 890 g 990 g
151 980 g 13359 1485 g
2,01 1306 g 1780 g 1980 g
2,51 1633 g 2225 g 2475 g
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BASTA TILLVAGAGANGSSATT MED UHS-PRODUKTER

FORVARINGSFORHALLANDEN FOR LACK

Forvara bruksfardigt lack under goda forhallanden for att sékerstalla korrekt viskositet.

Temperaturen for bruksférdiga produkter ska minst vara 6ver 15 “C och helst 6ver 18 °C.
Detta géller lack, hardare och fértunning.

BLANDA OCH GORA PRODUKTEN BRUKSFARDIG

Aktivera noggrant och efter vikt dar det ar majligt.

N&r blandningen maste goras efter volym ska endast ett runt och parallellsidigt blandningskarl
anvandas tillsammans med ratt blandsticka. Om ett mattkarl markerat med procenttal anvands, maste
du se till att procenttalen ger ratt kvantiteter.

Se till att hardare och fortunning har blandats val. HS-produkter eller produkter med hog viskositet kan
ta lite langre tid att blanda, sa ett bra tillvagagangssatt ar att réra i hardare forst och sedan tillsatta
fortunning innan man rér om igen.

Anvand blandade produkter sa snabbt som mojligt.

Valj ratt hardare for den nédvandiga ugnstorkningen.

Ijéll dig till de rekommenderade tillsatshalterna.
Overskrid inte den rekommenderade halten av tillsatser sdsom mjukgorare.

VAL AV APPLICERINGSTEKNISK, PROCESS OCD UTRUSTNING

Anvand korrekt spraypistolsinstallning och montera spraypistolen korrekt.
Anvand en applicering med en sprutomgang dar det ar mojligt. Folj raden i avsnittet om applicering.

Kontrollera att sprutkabinen fungerar effektivt. Gor en ugnskontroll vid behov for att vara saker pa att
metalltemperaturen har natts, sarskilt pa laga reparationsomraden.

Nexa Autocolor rekommendationer baseras pa tid vid metalltemperatur, sa detta bor tas med i
berékningen for ugnstorkningen for jobbet.

Nexa Autocolor, ,#?#€, Aquabase, Aquadry, Belco och Ecofast
ar varumarken tillhérande PPG Industries.

Copyright © 2010 PPG Industries. Med ensamrétt.
Upphovsrétten till ovanstdende produktunmmer som &ar

original havdas av PPG Industries.
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VOC-INFORMATION

EU-gransvardet for VOC-halt i denna produkt (produktkategori: 11B.d) i bruksfardig form ar hogst 420 g/l.
VOC-halten i denna produkt i bruksfardig form &r max 420 g/l.

Beroende pa valt anvandningssatt kan den faktiska bruksfardiga VOC-halten i denna produkt vara lagre &an
den som anges i EU-direktivet.

Observera:

Om denna produkt kombineras med P565-554, P100-2020, P565-7210 eller P565-7220 bildas en lackfilm
med sarskilda egenskaper enligt definitioner i EU-direktivet.

| denna specifika kombination: EU-gransvardet fér VOC-halt i denna produkt (produktkategori: 11B.d) i
bruksfardig form &r hogst 840 g/l. VOC-halten i denna produkt i bruksfardig form ar max 840 g/I.

Dessa produkter ar endast avsedda for professionellt bruk, och inte fér andra
anvandningsomraden an de som anges har. Informationen i detta produktblad ar baserad pa
aktuell vetenskaplig och teknisk expertis, och det ar anvandarens ansvar att vidta alla nédvandiga
atgarder for att sakerstalla att produkten anvands pa lampligt satt och for det avsedda andamalet.
For information betraffande hélsa och séakerhet, se sakerhetsdatabladet, som ocksa finns pa:
http://www.nexaautocolor.com

For mer information, kontakta:

PPG Scandinavia
Tigervej 37

4600 Kgge
Danmark

Tel.: + 45 43 43 65 66
Fax: + 4543 43 81 88

Nexa Autocolor, ,#?#€, Aquabase, Aquadry, Belco och Ecofast
ar varumarken tillhérande PPG Industries.

Copyright © 2010 PPG Industries. Med ensamrétt.
Upphovsrétten till ovanstdende produktunmmer som &ar

original havdas av PPG Industries.

Innovativa reparationslésningar

Scotchbrite ar ett varumarke tillhérande 3M UK Plc.




