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2K P422 — Basecoat-system

Produkt Beskrivning

P422- 2K basecoat-farger

P420-/P425-/P426-/P429-/P433- oK mixfarger

P434-/P440- 9

P417-/P419 Readymix-basecoats

P192-475 E_S_asecoat-konverterare for solida
farger

P192-5600 Basecoat-flip controller

P192-528 Aluminiumbhaltig flip controller

P850-1490/-1491/-1492/-1493/- K- fSrtunninaar

1495 g

P273-1051 Basecoat-tillsats for utduschning

Produktbeskrivning

Nexa Autocolors 2K blandningsschema tillhandahaller ett komplett utbud av enstegs- och
basecoatlacker fran en och samma uppsattning blandningsbaser. P422-line ar ett
akrylbaserat basecoat-fargsystem, som i kombination med rekommenderade Nexa
Autocolor 2-komponents klarlacker ger en hard och hallbar yta med enastaende glans som
l[Ampar sig for alla typer av reparationsarbeten.

Innovativa reparationslésningar
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2K P422 — Basecoat-system 10400

Underlag och forberedning

P422-serien bor endast appliceras Over:

- Nexa Autocolor 2komponentsprimer/-underlack, slipad for hand med vat- eller
torrpapper med kornstorlek P600 eller finare, fore applicering av topplack.

- Nexa Autocolor 2-komponents vatt-i-vatt-primer.
Preparerad, befintlig lack i gott skick. Befintlig lack bor slipas
(t.ex. med Scotchbrite™ ultrafin gra och/eller P562-100) och rengdras med lamplig

forrengoring fore applicering av P422-seriens farger.

OBSERVERA: P& nya paneler med fabriksprimer eller p& paneler som elektroforelackerats
rekommenderas applicering av Nexa Autocolor tvAkomponents primer.

ALLMANT OM PROCESSEN

SPEKTRALGRA-SERIEN

Det ar en fordel med alla farger att anvanda en av de 7 spektralgra produkterna (SG01-SG07).
Anvandning av rekommenderad spektralgra produkt ser till att det gar &t minsta méjliga mangd basecoat-
farg, samt hjalper till att optimera processtiderna for basecoat-farger. Rekommendationer angaende
vilken spektralgra produkt som bor anvandas finns i vara fargkommunikationssystem (mikrofiche och
elektroniska vikter). Om ingen produkt ar angiven bor du alltid valja SGO05.

FARGIDENTIFIERING OCH -KONTROLL

Som med alla fordonslackeringssystem bor en fargkontroll utféras fére lackering.

Se till att blandningen rérts om ordentligt innan fargkontrollen utfors. Detta ar sarskilt viktigt for
3-stegs parlemorlacker, eftersom de &r transparenta vilket gor det svarare att lyckas med
utduschningsprocessen.

2K FARGBLANDNING

P422-seriens 2K metallic-, parlemor- och specialeffektsfarger blandas av P420-, P425-, P426-, P429,
P433 ,P434 och P440-seriens mixfarger med P192-5600 och P192-528 flip controllers enligt
viktblandningsrecepten. P422-seriens 2K solida basecoat-farger (SBC) blandas av P420-, P425- och
P429-seriens mixfarger och P192-475 SCB-konverterare.

P422 fargblandningar maste réras om omedelbart efter att de blandats for att garantera konsekventa farg-
och appliceringsegenskaper.

For att sakerstalla fargexaktheten ar det mycket viktigt att nya burkar med 2K-mixfarger rérs om
ordentligt fér hand efter att de 6éppnats. Darefter ska de réras om i 10 minuter med maskin.
Mixfargerna bor sedan roras om med maskin tva ganger om dagen i hégst 10 minuter at gangen.
OBS: P433 och P440 mixfarger behover inte réras om regelbundet — det ar bara att skaka och halla.

Innovativa reparationslosningar
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2K BASECOAT-PROCESS

Metallic, 2-stegs parlemor &

Solida basecoat-farger

specialeffekt-basecoats P422-XXXXB

P422-XXXXB/P417/P419

P422- 1 del P422- 1 del
. |:| P850-149x 1 del P850-149x 1 del

Spruta med lag viskositet.
Fortunna endast efter volym.

Spruta med lag viskositet.
Fortunna endast efter volym.

R

COMPLIANT

Munstycke:
Sjalvtrycks-/sugmatning 1,3-1,6 mm
Tryck: Se pistoltillverkarens instruktioner

Munstycke:
Sjalvtrycks-/sugmatning: 1,3-1,6 mm
Tryck: Se pistoltillverkarens instruktioner

L —

Applicera enkla skikt som tacker
(vanligen 2), omedelbart foljda av ett latt
skikt applicerad pa den vata filmen for
ett jamnt metallic-utseende.

Applicera enkla skikt som tacker
(vanligen 2)

Ca 3-5 minuter mellan skikt

Ca 3-5 minuter mellan skikt

10-20 minuter tills lacken ar jamntorr,
fore applicering av klarlack.

30 minuter fére maskering

10-20 minuter tills lacken &r jamntorr,
fore applicering av klarlack.

30 minuter fére maskering

KLARLACK

Anvand valfri rekommenderad Nexa Autocolor 2K-klarlack.

(se tekniskt datablad for lamplighet)

Applicering av 1-komponents Kklarlack 6éver 2K-basecoat rekommenderas inte.

Innovativa reparationslosningar
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2K BASECOAT-PROCESS

2K - 3-STEGS PARLEMORPROCESS

P422-XXXXG 2K-grundlack

P422-XXXXB 2K péarlemor-
/specialeffektsfarg

COMPLIANT

Sjalvtrycks-/sugmatning: 1,3-1,6 mm

Tryck: Se pistoltillverkarens instruktioner

P422- 1 del P422- 1 del
|:| P850-149x 1 del P850-149x 1 del

»

Spruta med lag viskositet. Spruta med lag viskositet.
\' S Fortunna endast efter volym. Fortunna endast efter volym.
S Munstycke: Munstycke:

* Sjalvtrycks-/sugmatning:  1,3-1,6 mm Sjalvtrycks-/sugmatning: 1,3-1,6 mm
1 Tryck: 2,7-3,0 bar Tryck: 2,7-3,0 bar
= (40-45 psi) (40-45 psi)

Munstycke: Munstycke:

Sjalvtrycks-/sugmatning: 1,3-1,6 mm

Tryck: Se pistoltillverkarens instruktioner

Applicera enkla skikt som tacker
(vanligen 2)

Applicera enkla, genomvata skikt baserade
pa fargkontrollspanelen. Denna produkt ar
inte avsedd att vara tackande.

3-5 minuter mellan skikt

3-5 minuter mellan skikt

10-20 min. fore applicering av 2K-
parlemorlack

10-20 minuter tills lacken ar jamntorr, fore
applicering av klarlack.

KLARLACK

Anvand valfri rekommenderad Nexa Autocolor 2K-klarlack.

(se tekniskt datablad fér rekommendationer)

Applicering av 1-komponents klarlack 6ver 2K-basecoat rekommenderas inte.

Innovativa reparationslosningar

DESSA PRODUKTER AR ENDAST AVSEDDA FOR PROFESSIONELLT BRUK.




2K P422 — Basecoat-system 10400

ALLMANT OM PROCESSEN

UTDUSCHNINGSPROCESS

P422- seriens farger, med undantag for 3-stegs parlemorbasecoats, kan enkelt duschas ut med P273-
1051 eller P850-1401. Se produktdatabladet fér utduschning for mer information.

Eftersom 3-stegs parlemorlacken ar transparent ar det svarare att lyckas med utduschningsprocessen.
Se produktdatabladet for utduschning for information. Det gar ocksa att undvika utduschning antingen
genom en komplett panelreparation, eller med hjalp av brottlinjer for att minska omradet som ska
lackeras.

VAL AV FORTUNNING

Valet av fortunning bor goras utifrdn appliceringstemperatur, luftvaxling och jobbets storlek.
Rekommendationerna nedan ar endast vagledande.

P850-1490 <15°C
P850-1491 15-25°C
P850-1492 20-30°C
P850-1493 25-35°C
P850-1494 30-40°C
P850-1495 >40°C

Allmant bor langsam fortunning anvandas i sprutboxar med hog luftvéxling och for storre jobb, och
appliceras med HVLP-pistol.
Anvand snabbare fortunning for kabiner med lag luftvéaxling och vid mindre jobb.

KORRIGERINGAR

2K-basecoaten torkar snabbt, vilket gor det mycket enkelt att utféra korrigeringar. For 2-stegs metallic,
parlemor, specialeffekts- och solida basecoatfarger, vatslipa nar lacken ar genomtorr med P1200-papper
eller Scotchbrite™ (ultrafin), och applicera sedan basecoat igen. Om utduschning ar nédvandig, se
produktdatabladet for utduschning. For 3-stegs parlemorlack rekommenderas att bade grundlack och
parlemorlack appliceras pa en gang till.

LACKERING AV PLAST
Anvand Nexa Autocolors standardsystem for lackering av plast (se produktdatablad).

OVRIGA ANMARKNINGAR

1. For optimal applicering, se till att bAde omgivningstemperaturen och lacktemperaturen ar éver 20°C.
Basta resultat uppnas om man later lacken uppnad samma temperatur som kabinen fore anvandning.
Det rekommenderas att foérvara 2K-blandningsbaser i temperaturer mellan 15°C och 30°C.

2. Med vissa specificerade garantireparationssystem och med fordon som kraver en mycket hog
lackhallbarhet kan P422- seriens basecoats aktiveras och fortunnas enligt nedan:

8 delar P422-blandning
1 del P210-796, P210-798, P210-832, P210-8430, P210-844 eller P210-842
9 delar P850-149x

P210-790 bor inte anvandas for att aktivera P422-seriens basecoats.

Innovativa reparationslosningar
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Dessa produkter ar endast avsedda for professionellt bruk, och inte for andra
anvandningsomraden an de som anges har. Informationen i detta produktblad ar baserad pa
aktuell vetenskaplig och teknisk expertis, och det ar anvandarens ansvar att vidta alla nédvandiga
atgarder for att sakerstalla att produkten anvands pa lampligt satt och for det avsedda andamalet.
For information betraffande halsa och sakerhet, se sakerhetsdatabladet, som ocksa finns pa:
http://www.nexaautocolor.com

For mer information, kontakta:

PPG Scandinavia
Tigervej 37

4600 Kagge
Danmark

Tel.: + 45 43 43 65 66
Fax: + 4543 43 81 88

Nexa Autocolor, ZK, Aquabase, Aquadry, Belco och Ecofast &r
varumarken tillhérande PPG Industries.

Copyright © 2010 PPG Industries. Med ensamratt.

Upphovsratten till ovanstaende produktunmmer som ar

original hdvdas av PPG Industries.
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Scotchbrite &r ett varumarke tillhérande 3M UK Plc.



