@ AUTOCOLOR

\ INNOVATING REPAIR SOLUTIONS

Produktdatablad

Juni 2018

ENDAST AVSETT FOR PROFESSIONELLT BRUK

H6000V
2K Epoxy Primer

P565-5225

Produkt Beskrivning

P565-5225 2K Epoxy Primer

P275-5222 Hardare for Epoxy Primer P565-5225

P275-5223 Hogpresterande hardare for epoxiprimer P565-5225
P850-1613 Fortunningsmedel for Epoxy Primer P565-5225

Produktbeskrivning

P565-5225 ar en 2K-epoxisurfacer for olika anvandningsomraden. Den &r ljusgra,
kromatfri och har hég motstandskraft mot korrosion pa ren metall.

P565-5225 har god fastformaga pa ett brett utbud av lampligt forberedda underlag.
Dessa inkluderar rent och galvaniserat stal, aluminium, malade ytor och spackel.

P565-5225 och dess tva sarskilda hardare bildar tillsammans ett mangsidigt paket.
= Hardare P275-5222 har tre olika anvandningssatt, som slipspackel,
isolator/forseglingsmedel under 2K primers och ytlacker eller fér sma
reparationer och friktionsmarken vid anvandning vatt i vatt.

= Performance Hardener P275-5223 ger garantikapacitet som slipspackel och
kan aven anvandas som isolator/férseglingsmedel under 2K primers och
ytlacker

P565-5225 2K Epoxy Primer utvecklades for anvandning med Nexa Autocolor® 2K
primers 2K HS+ Topcoat (P471) och AQUABASE® Plus Basecoat (P989).

Underlag/forbehandling

P565-5225 kan appliceras pa:
Noggrant slipat och avfettat rent stal. (P120 Dry)
Korrekt forberett galvaniserat stal (P400 Dry)
Zintec (fin slipdyna) och aluminium (P280-P320 Dry)
GRP glasfiber (P320)
Polyesterspackel (inte grovre finish &n P180 Dry vid anvandning som spackel),
Fungerar med primers och gammal finish i gott skick. (P240-P320 Dry)
Elektrodopplack (P320 Dry)

Avfetta alla ytor som ska malas med lamplig Nexa Autocolor underlagsrengérare fore
och efter férberedelse och slipning.
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2K Epoxy Primer P565-5225 [510]0]0)Y

PROCESS FOR SLIPSPACKEL

Med hardare P275-5222 Med Performance Hardener P275-5223
Delar efter vol. Efter vikt Delar efter vol. Efter vikt
P565-5225 3 100 g P565-5225 3 100 g
P275-5222 1 20,79 P275-5223 1 20,79
. :|:| P850-1613 0,8 15,8 ¢ P850-1613 1 19,8 g

Brukstiden ar 4 timmar vid 20 °C.

23-25 sekunder DIN 4 vid 20 °C 27-29 sekunder DIN 4 vid 20 °C

Munstycke 1,4-1,6 mm
For basta resultat rekommenderas sprutpistol med sjalvtryck.
Justera trycket enligt sprutpistoltillverkarens rekommendationer

Applicera 1 tunt sprutvarv och 2 fulla sprutvarv.
(torr filmtjocklek 100—120 mikrometer)
(Avlufta primern mellan sprutvarven)

5-10 minuter mellan sprutvarven vid 20 °C | 10 minuter mellan sprutvarven vid 20 °C

Ugnstorka vid objektstemperatur pa 60 °C i 30 minuter.

Lat panelen svalna ordentligt innan slipning.

Torktid 10 minuter med en langvags eller kortvags IR-enhet. (Tidsangivelser ar endast
vagledande)

Obs! Avstandet mellan lampa och panel ska vara 1 m for hogeffekts- och kortvagslampor.
Maximal paneltemperatur far inte 6verstiga 80 °C.

Torkning beror pa lampans effekt och verkningsgrad.

Lat panelen svalna ordentligt innan slipning.

Lufttorka i 16 timmar vid 20 °C

Maskinslipning:

P320-P360 med 2K HS+ solida kuldrer
P360-P400 med Aquabase™ Plus Basecoat.

Efter torkning och slipning kan primern 6vermalas med 2K HS+ (P471),
OMLACK Aquabase Plus Basecoat
ERING Den kan aven évermalas med vat i vat-surfacer eller med sig sjalv.
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ISOLATORPROCESS
Anvanda hardare P275-5222 eller P275-5223
Delar efter vol. Efter vikt
P565-5225 3 100 g
|:| P275-5222/5223 1 20,7 ¢
. :|:| P850-1613 1,7 33,79
Brukstiden ar 8 timmar vid 20 °C med P275-5223
3 timmar vid 20 °C med P275-5222
| IS 16-20 sekunder DIN 4 vid 20 °C

Munstycke 1,3-1,4 mm
- For basta resultat rekommenderas sprutpistol med sjalvtryck.

Justera trycket enligt sprutpistoltillverkarens rekommendationer
— Applicera 1 tunt sprutvarv och 1 fullt sprutvarv.
(Avlufta primern mellan sprutvarven)

R 5-10 minuter mellan sprutvarven vid 20 °C

Torkning fore applicering av primer eller topplack.
. Med hardare P275-5222 10-20 minuter (tills matt)

Med hardare P275-5223 20-30 minuter

Obs! Om sjalvutiagmnande primer P565-5601/5/7 appliceras ovanpa ska en minsta torktid
pé 30 minuter anvandas.

OMLACK Vid anvandning som isolator maste P565-5225 dverlackeras inom 8 timmar.

ERING Efter ratt torktid kan P565-5225 dverlackeras med en Nexa Autocolor 2K-primer, 2K HS+

(P471) direktglans eller Aquabase Plus Basecoat.
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PROCESS FOR PUNKTREPARATION/VATT | VATT

Anvanda endast hardare P275-5222

Delar efter vol. Efter vikt

P565-5225 3 100 g
. :|:| P275-5222 1 20,79

P850-1613 1 19,8 ¢

Obs! anvandning for vatt i vatt punktreparation rekommenderas inte med Performance Hardener P275-5223.

: ; Brukstid: 4 timmar vid 20 °C
| IS 21-23 sekunder DIN 4 vid 20 °C

Munstycke 1,3-1,4 mm
: For basta resultat rekommenderas sprutpistol med sjalvtryck.

Justera trycket enligt sprutpistoltillverkarens rekommendationer
— Applicera 1 tunt sprutvarv och 1 fullt sprutvarv.
(Avlufta primern mellan sprutvarven)

RTBTB 5-10 minuter mellan sprutvarven vid 20 °C

Torkning fore applicering av primer eller topplack.
. Med hardare P275-5222 30-60 min (beroende pa temperatur och luftfuktighet)
Obs! Om sjalvutjamnande primer P565-5601/5/7 appliceras ovanpa ska en minsta
torktid pa 30 minuter anvandas.

OMLACK P565-5225 maste dverlackeras inom 8 timmar.

ERING Efter ratt torktid kan P565-5225 6verlackeras med en Nexa Autocolor 2K-primer, 2K HS+

(P471) direktglans eller Aquabase Plus Basecoat.
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BLANDNINGSFORHALLANDE EFTER VIKT

DESSA PRODUKTER AR ENDAST AVSEDDA FOR PROFESSIONELLT BRUK

ANVANDNING SOM SLIPSPACKEL MED HARDARE P275-5222: 3:1:
BLANDNINGSFORHALLANDE 0,8
Vikter anges i gram och ar kumulativa. Vagen far inte tareras mellan varje tillsats
Nodvandig mangd lack (1) 0,20 | 0,40 0,601 0,801 1,001
P565-5225 185,0 370,0 555,0 740,0 925,0
P275-5222 223,3 446,7 670,0 893,3 1116,7
P850-1613 252,7 505,3 758,0 1010,7 1263,3
ANVANDNING SOM SLIPSPACKEL MED HOGPRESTERANDE HARDARE P275-5223: 3 1:
BLANDNINGSFORHALLANDE 1
Vikter anges i gram och ar kumulativa. Vagen far inte tareras mellan varje tillsats
Nodvandig mangd lack (1) 0,20 | 0,401 0,601 0,801 1,001
P565-5225 177,6 355,2 532,8 710,4 888,0
P275-5223 214.,4 428,8 643,2 857,6 1072,0
P850-1613 2496 499,2 7488 998,4 1248,0
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ANVANDNING SOM ISOLATOR MED HARDARE P275-5222 eller P275-5223: 3:1:
BLANDNINGSFORHALLANDE 1,7

Vikter anges i gram och ar kumulativa. Vagen far inte tareras mellan varje tillsats
Nodvandig mangd lack (1) 0,20 0,401 0,601 0,801 1,001
P565-5225 155,8 311,6 467,4 623,2 778,9
P275-5222/5223 188,1 376,1 564,2 752,3 940,4
P850-1613 240,6 481,1 7217 962,2 1202,8
ANVANDNING FOR PUNKTREPARATION/VATT | VATT MED HARDARE P275-5222: 3 1:
BLANDNINGSFORHALLANDE 1

Vikter anges i gram och ar kumulativa. Vagen far inte tareras mellan varje tillsats
Nodvandig mangd lack (1) 0,20 0,401 0,601 0,801 1,001
P565-5225 177,6 355,2 532,8 710,4 888,0
P275-5222 2144 428.,8 643,2 857,6 1072,0
P850-1613 249,6 499,2 748,8 998,4 1248,0

BEGRANSNINGAR

2K Epoxy Primer P565-5225 ska inte anvandas vid temperaturer under 10 °C eller

luftfuktighet hdgre &n 80 %

RENGORING AV SPRUTUTRUSTNING

Rengor all utrustning noga med rengéringsmedel eller fértunningsmedel direkt efter anvandning.

VOC-INFORMATION

EU:s gransvarde for denna produkt (produktkategori: IIB.c) i fardigblandad form ar max 540 g/liter
VOC. VOC-innehallet i denna produkt i fardigblandad form &r max 540 g/liter.
Beroende pa anvandningssatt kan den faktiska VOC-halten for den har produkten vara lagre &n de

varden som specificeras i EU-direktivet.

Dessa produkter ar endast avsedda for professionellt bruk och far inte anvandas i nagot annat
syfte &n de som anges. Informationen i det har databladet baseras pa aktuell vetenskaplig och teknisk
kunskap, och det ar anvandarens ansvar att vidta alla nédvandiga atgarder for att sakerstalla att
produkten ar lamplig for det avsedda syftet.
For information om héalsa och sakerhet hanvisas till materialsakerhetsdatabladet som &ven finns pa
http://www.ppg.com/Autocolor_MSDS
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For mer information kan du kontakta:

Customer Service Sales Group
PPG Industries (UK) Ltd
Needham Road

Stowmarket

Suffolk IP14 2AD

Tfn: +44(0)1449 771771
Fax: +44 (0)1449 773472

Nexa Autocolor®, 2EC® och Aquabase®ér
registrerade varumarken som tillhér PPG Industries
Ohio, Inc.

Copyright © 2018 PPG Industries Ohio, Inc. Med
ensamratt.

Upphovsratten till ovanstaende produktnummer, som
ar unika, gors gallande av PPG Industries Ohio, Inc.

Sidan 7 av 7

DESSA PRODUKTER AR ENDAST AVSEDDA FOR PROFESSIONELLT BRUK



