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Utflytnings-/sammansmaltningsprocess

TURBO VISION® 2-pack Premium High Flow EHS topplack

Produkt Beskrivning

P852-6400 ‘ EHS fértunningsmedel — utflytning

Produktbeskrivning

EHS fortunningsmedel — utflytning erbjuder en enkel sammansmaltningsprocess for alla typer av
reparationsarbeten
med TURBO VISION® 2-pack Premium High Flow EHS topplack.

P852-6400 EHS fortunningsmedel — utflytning kan anvandas for tva typer av processer:
Tillverkningsreparationsprocesser och lackeringsreparationsprocesser.

Det ar framtaget for att ge en enkel applicering med god pistolvéatning
samt for att uppratthalla en hog glans och kvalitet i sammansmaltningsprocessen.

DESSA PRODUKTER AR ENDAST AVSEDDA FOR
PROFESSIONELLT BRUK.
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Allmanna forberedelser

Forberedelse

1) Settill att panelerna eller delarna ar ordentligt rengjorda.

2) Slipa omradet med defekter som smuts, gropar/sprickor, ojamnheter eller torr spray
med minst P800 vat- och torrpapper eller torr maskinslipning med P400.

3) Ren metall och stora friktionsméarken maste behandlas med etsprimer och darefter

lamplig vatt-i-vatt primer underlack. P565-371x vatt-i-vatt underlack

gor att omradden med mindre friktionsmarken av ren metall kan behandlas med primer utan att
anvanda en etsprimer.

Se till att primerskiktet &r genomtorrt genom att folja instruktionerna for torkning.

4) Montera en P1000 Trizact™-dyna pa en 3 mm slipmaskin med lufttryck.
Applicera rent vatten pa Trizact-rondellen med en flaska eller sprayflaska.
Slipa hela panelen tills du far en halvblank yta.

Dar du vill flyta ut Direct Gloss topplack slipar du dessutom
med en vat P3000 Trizact™-dyna.

5) Rengor noggrant omradet som ska lackeras med lampligt férrengéringsmedel
for att avlagsna fororeningar. Blas av och torka av med en klibbduk fore sprutning.

DESSA PRODUKTER AR ENDAST AVSEDDA FOR
PROFESSIONELLT BRUK.
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Tillverkningsreparationsprocesser och
lackeringsreparationsprocesser.

Tillverkningsreparationsprocess Reparationsprocess for ytbehandlingar
Over TURBO VISION® 2-pack Premium High Flow EHS topplack Kan anvandas pa alla befintliga OE- eller ytférbattringstopplacker. Se
med samma fardigblandade kulér som originaldelar eller panel till att vélja ratt kuldr av
som ska repareras TURBO VISION® 2-pack Premium High Flow EHS topplack
1) Aktiveringsforhallande efter volym: 1) Anvand tva separata blandkoppar och aktivera efter
volym:
TURBO Vision® Premium topplack 2 pi terat tooplack:
P210-7644 hardare 1 Igmenterat topplack:
P852-6448 extrasnabbt fértunningsmedel TURBO Vision® Premium topplack 2
1 P210-7644 hardare 1
P852-6448 extrasnabbt fértunningsmedel
2) Efter normal applicering vinklas pistolen aningen mot 1

utflytningsomrédet, vilket ger en dversprutningskant

med topplack. Transparent topplack:

P850-1000 TURBO Vision® Premium bindemedel2

3) Spruta P852-6400 EHS fortunningsmedel — utflytning P210-7644 hardare _ 1
till topplackets kant. Applicera mycket tunna P852-6446 snabbt fortunningsmedel
sprutvarv for att tona ut éversprutningskanten. 1

Applicera INTE for ockt, 2) Efter normal applicering vinklas pistolen aningen mot

utflytningsomrédet, vilket ger en éversprutningskant

4) Lat fargfilmen harda helt. med topplack.

5) Polera utflytningsomradet med ett polermedel 3)
(SPP1001) samtidigt som du ser till att inte polera
igenom blandningsomradet. Avsluta med en
lackpolering.

Blandning efter volym:
Aktiverat pigmenterat topplack: 3
Aktiverat transparent topplack: 1
Blanda for hand

4) Applicera blandningen éver fargkanten.
Efter vanlig applicering vinklas pistolen nagot bort
fran panelen i utflytningsomradet, vilket ger en
halvtransparent dversprutningskant.
Undvik att applicera klarlack utanfér det forberedda
utflytningsomradet.

5) Spruta P852-6400 EHS fortunningsmedel — utflytmng
till topplackets kant. Applicera mycket tunna :
sprutvarv for att tona ut dversprutningskanten.
Applicera INTE for tjockt.

6) Lat fargfilmen harda helt.

7) Polera utflytningsomradet med ett poléw

lackpolering. [l
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Kulor

KULORBLANDNING

Alla pigment maste réras om noggrant for hand nar de 6ppnas forsta gangen och sedan réras i en
blandningsmaskin i 10 minuter fére anvandning. Darefter bor alla pigment maskinblandas tva
ganger om dagen i minst 10 minuter.

KULORKONTROLL

Som i alla billackeringssystem maste en kulérkontroll utféras for den blandade kuléren innan
fordonet lackeras.

VOC-INFORMATION

P852-6400 EHS fortunningsmedel — utflytning
Produkten omfattas inte av EU-direktivet 2004/42 och har darfor inte ndgon VOC-
produktkategoriklassificering. Produkten kan anvandas av professionella bilverkstader.

Dessa produkter ar endast avsedda for professionellt bruk och far inte anvandas i
nagot annat syfte an de som anges. Informationen i det har databladet baseras pa aktuell
vetenskaplig och teknisk kunskap, och det &r anvandarens ansvar att vidta alla
nodvandiga atgarder for att sakerstélla att produkten ar lamplig for det avsedda syftet.
For information om hélsa och sakerhet hanvisas till materialsdkerhetsdatabladet som
aven finns pa http://www.ppg.com/Autocolor_MSDS

For mer information kan du kontakta:
Customer Service Sales Group o
PPG Industries (UK) Ltd
Needham Road
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Stowmarket
Suffolk IP14 2AD

Tel.. +44 (0)1449 771771
Fax: +44 (0)1449 773472
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