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TURBO VISION® Premium High Productivity Topcoat

Produkt Beskrivning

P650-1020 Premium High Productivity Binder
P600-9xxx Kul6rpigment

P210-7606 EHS Pluralmix-Hardare
P852-6454 EHS Thinner - Medium

Produktbeskrivning
Turbo Vision Premium High Productivity Topcoat ar avsedd for tillverkare av kommersiella transportfordon.

Turbo Vision Premium High Productivity Topcoat ar en lattsprutad tackfarg som kan appliceras med
hogtrycksmetoder, inklusive luftassisterad luftfri spray. Den passar aven for elektrostatisk sprutapplicering och for
anvandning med pluralmix-utrustning.

Den ger bra opacitet, hdg glans och snyggt utseende som uppfyller de héga kraven som stélls av tillverkar- och
vagnparksmarknaden.

Turbo Vision Premium High Productivity Topcoat innehaller ett bindemedel med en formulering som gor att
tackfargen:

- tacker komplexa delar pa fordonet, som nitar, skruvar, svetsar och kanter
- kan anvandas pa bade sma och stora omraden

- kan sputas under manga olika temperaturférhallanden

- levererar mycket hég opacitet

- ger hog rinnbestandighet i Gverlappningar och pa ytor som ar svara att lackera over
- kan justeras for optimal viskositet med pluralmix-utrustning.
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Underlag och forberedelse

Forbered underlaget pa foljande satt: Rengoring:

Underlag:

- Originallack och reparationer i bra skick ska Underlaget som ska lackeras

avfettas, rengoras och torrslipas med P320-P400 eller (P600 | maste vara torrt, rent samt fritt fran rost, fett och
vatt) fore applicering av topplack. slappmedel.

- Stal, aluminium, glasfiberarmerad plast och forzinkat stal Underlaget maste torkas av med lampligt
maste férgrundas med lamplig primer for att sékerstélla att avfettningsmedel (P850-1367 avfettningsmedel
lacken faster och skyddar underlaget pa ratt satt. och P850-1378 Spirit Wipe eller P980-9010

rengoringsmedel med lag VOC-halt)
- TURBO VISION® Premium High Productivity Topcoat kan
anvandas 6ver alla NEXA AUTOCOLOR® grundlack, ytlack
och férseglingsmassor.

Process

Konventionell applicering, tryckmatning eller luftassisterad luftfri applicering

Blandningsforhallande efter volym:
Turbo Vision Premium High Productivity Topcoat 3

: :D P210-7606 hardare 2
P852-6454 fortunning 0,7-0,9

Tryckmatning eller luftassisterad luftfri applicering — 2K Pluralmix

For 2K pluralmix-utrustning rekommenderas att tadckfargen fortunnas férst och att den
fortunnade lacken sedan aktiveras med pluralmix

Fortunning (blanda efter volym):
Turbo Vision Premium High Productivity Topcoat 3
P852-6454 fortunning 0,7-0,9

Aktivering av fortunnad téckfarg med pluralmix-utrustning:

Turbo Vision Premium High Productivity Topcoat (fértunnad) 2
P210-7606 hardare 1
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Process

Konventionell applicering, tryckmatning eller luftassisterad luftfri applicering

Sprutviskositet vid 20 °C:
27-29 sekunder DIN4

Brukstid vid 20 °C:
2-3 timmar

Munstyckesstorlek: 1,4-1,5 mm munstycke for sjalvtryck eller 1,6-1,8 mm for sugmatning
Lufttryck: 2,0-2,5 bar (se rekommendationer fran sprututrustningens tillverkare)

Munstyckesstorlek: 0,8-1,0 for konventionell tryckmatning (1&gt tryck)

Lufttryck: 2,0-2,5 bar (se rekommendationer fran sprututrustningens tillverkare)
Lacktryck: 0,3-1,0 bar

Flodeshastighet: 280-320 cm3/min

Munstyckesstorlek: 9 till 11 thou (0,23 till 0,28 mm) f6r luftassisterad luftfri sprutning
Lacktryck: 90-110 bar
Lufttryck (atomisering): 2,5-3 bar

Antal sprutvarv

P 1 sprutomgang: 2 sprutvarv:
| G— >
C o 1 tunt sprutvarv
+ 1 helt sprutvarv 2 fulla sprutvarv
Torr filmtjocklek: 40-60 pm 50-70 pm
1 sprutomgang: 2 sprutvarv:
T T Avluftning mellan sprutvarven:  2—-3 minuter 10-20 minuter
s e o0 || Aviuftning fore ugnstorkning: 10 minuter 10 minuter

. . e
oo 000 set e

Ugnstorkning vid en objektstemperatur pa:

50-60 °C 30 minuter
Klar for anvdndning Né&r den har svalnat
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Kuldr och glans

KULORBLANDNING OCH PIGMENTERING

Alla pigment maste réras om noggrant for hand nar de 6ppnas forsta gangen och sedan roras i en
blandningsmaskin i 10 minuter fore anvandning. Darefter bor alla pigment maskinblandas tva
ganger om dagen i minst 10 minuter.

Som i alla billackeringssystem maste en kulorkontroll utféras for den blandade kuléren innan
fordonet lackeras.

Allman processinformation

APPLICERING AV DEKALER

Vi rekommenderar att TURBO VISION® Premium High Productivity Topcoat far harda i minst en
vecka fore applicering av dekaler.

TACKNING

Cirka 9-12 m2 per liter fardig lack vid en torr filmtjocklek pa 60 um beroende pa vilket
fortunningsforhallande som anvéands.

OVRIGT ATT TANKA PA

Lat lacken harda ordentligt innan de utsatts for biltvatt.
Detta kan ta flera veckor om fordonet lufttorkas under kalla forhallanden och/eller
filmtjockleken &r for tjock.

FORVARING

Temperatur i blandningsrummet:
Lagra P600-xxxx pigment och P651-xxx produkter i blandningsrummet mellan féljande temperaturer:
18-25 °C.

Forvaringstemperatur:

Lagra P600-xxxx pigment och P650-xxx produkter mellan féljande temperaturer:
5-35 °C.

Forvara i enlighet med lokala foreskrifter. Forvaras i originalbehallare skyddat fran direkt
solljus pa en torr, sval och valventilerad plats, atskilt fran oférenliga material
och mat och dryck. Forvara behallaren tatt forsluten tills den ska anvandas.
Behallare som har 6ppnats maste aterforslutas val och forvaras uppratt

for att forhindra lackage. Forvara inte i omarkta behallare.

Anvand lamplig inneslutning for att undvika miljéférorening.

Las alltid materialsékerhetsbladet.
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VOC-INFORMATION

EU:s gransvarde for denna produkt (produktkategori: [1B.d) i fardigblandad form ar max 420g/liter
VOC. VOC-innehallet i denna produkt i fardighlandad form ar max 420 g/liter.

Beroende pa anvandningssatt kan den faktiska VOC-halten for den har produkten vara lagre én de
varden som specificeras i EU-direktivet.

Dessa produkter ar endast avsedda for professionellt bruk och far inte anvandas i
nagot annat syfte 4n de som anges. Informationen i det har databladet baseras pa aktuell
vetenskaplig och teknisk kunskap, och det & anvandarens ansvar att vidta alla nédvandiga
atgarder for att sakerstalla att produkten ar lamplig for det avsedda syftet.

For information om héalsa och sakerhet hanvisas till materialsdkerhetsdatabladet som aven
finns pa http://www.ppg.com/Autocolor_MSDS

For mer information kan du kontakta:
Customer Service Sales Group

PPG Industries (UK) Ltd

Needham Road

Stowmarket

Suffolk IP14 2AD

Tel.. +44 (0)1449 771771
Fax: +44 (0)1449 773472




