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2K system for solida farger

Medium Solids (MS)

Produkt Beskrivning
P420- 2K soli_da fargblandningar och 2K fardig
blandning

P420-/P425-/P429- 2K mixfarger
P190-376 2K justeringsmedel
P210-796/-798/-828/-847 2K MS-hardare
P210-832 MS expresshérdare
P210-790 Expresshardare
P850-1401 Fortunning for utduschning
P850-1621 Aerosolfértunning for utduschning
P850-1490/-1491/-1492/- 2K-fortunningar

1493/-1494/-1495
P275-220 2K snabbtorkningskatalysator
P017-773 2K-lackkonverterare for lufttorkning
P565-554 2K-matteringsmedel
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2K system for solida farger - MS

Produktbeskrivning

Nexa Autocolors 2K blandningsschema tillhandahaller ett komplett utbud av enstegs- och
basecoatlacker fran en och samma uppsattning mixfarger.

P420-serien ar ett 2-komponents akrylbaserat DG system for solida farger baserat pa detta
blandningsschema, som ger en hard och hallbar yta med enastdende glans och som lampar sig for
alla typer av reparationsarbeten. Anvandning av standard MS-héardare i kombination med
blandningar ur P420-serien ger ett lattapplicerat, hogfyllande MS-tvaskiktssystem. Anvands P210-
832 och P210-790 tillsammans med expresshardare blir resultatet en kombination av snabb
torkning och hdg prestation, vilket gor att processtiderna forkortas avsevart.

ALLMANT OM PROCESSEN

Underlag och forberedning
P420-serien bér endast appliceras over:
- Nexa Autocolor 2komponentsprimer/-underlack, slipad for hand med vat- eller torrpapper med
kornstorlek P600 eller finare,
eller maskinslipad med P320 eller finare, fore applicering av topplack.
- Nexa Autocolor 2-komponents vatt-i-vatt-primer.
- Forberedd befintlig lack i gott skick. Befintlig lack bor slipas
(t.ex. med Scotchbrite™ ultrafin grd och/eller P562-100) och rengéras med P850-14 eller P850-1402
Fore applicering av farger ur P420-serien.
OBSERVERA: Pa nya paneler med fabriksprimer eller pa paneler som elktroforelackerats
rekommenderas applicering av Nexa Autocolor 2-komponentsprimer.
FARGIDENTIFIERING OCH -KONTROLL
Som med alla fordonslackeringssystem bor en fargkontroll utféras fore lackering. Se till att blandningen
rorts om ordentligt innan fargkontrollen utfors.
2K FARGBLANDNING
P420-seriens 2K-farger blandas med P420-, P425- och P429-seriens blandningsbaser och P190-376 2K
justeringsmedel, enligt viktblandningsreceptet. Denna blandning ska réras om grundligt for att
fargmatchning ska uppnas.
For att sakerstélla fargexaktheten ar det mycket viktigt att nya burkar med 2K-mixfarger rérs om

ordentligt for hand efter att de 6ppnats. Darefter ska de réras om i 10 minuter med maskin. Mixfargerna
bor sedan réras om med maskin tva ganger dagligen i minst 10 minuter at gangen.
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2K system for solida farger - MS

Standardprocess (alla reparationer)

Hardare P210-796/-798/-828

P210-847 (h6g temperatur)

instruktioner — vanligen 2 bar/30
psi (ingangstryck)

P420- 3 delar P420- 3 delar
P210-796/-798/-828 1 del P210-847 1 del
:|:| P850-2K fortunning 0,4-0,6 delar P850-2K fortunning 0,4-0,6 delar
18-19 sek. BSB4 vid 20°C 18-19 sek. BSB4 vid 20°C
S (23-25 sek. BSB4) (23-25 sek. BSB4)
\' Brukstid vid 20°C: 3 timmar Brukstid vid 20°C: 4 timmar
Munstycke: Munstycke:
* Sjalvtrycksmatning: 1,3-1,6 mm Sjalvtrycksmatning:  1,3-1,6 mm
Sugmatning: 1,4-1,8 mm Sugmatning: 1,4-1,8 mm
—I Tryck: 3,3-3,7 bar Tryck: 3,3-3,7 bar
(50-55 psi) (50-55 psi)
;* Munstycke Munstycke
Sjalvtrycksmatning: 1,3-1,6 mm Sjalvtrycksmatning: 1,3-1,6 mm
Sugmatning: 1,4-1,6 mm Sugmatning: 1,4-1,6 mm
HVYLP Tryck: Max 0,7 bar/10 Tryck: Max 0,7 bar/10 psi
(vid munstycke) (vid munstycke)
Munstycke Munstycke
=, | Sjalvtrycksmatning: 1,3-1,6 mm Sjalvtrycksmatning: 1,3-1,6 mm
Sugmatning: 1,4-1,6 mm Sugmatning: 1,4-1,6 mm
COMPLIANT . ) ) . . . . .
Ingangstryck: Se pistoltillverkarens Ingangstryck: Se pistoltillverkarens instruktioner

(vanligen 2 bar/30 psi)

2 fulla enkla skikt

2 fulla enkla skikt

Ca 5 minuter mellan skikten

Avluftning behovs inte fére ugnstorkning

Ca 5 minuter mellan skikten

Avluftning behovs inte fore ugnstorkning

Ugnstorkning vid en metalltemperatur pa

60°C:

70°C
60°C
50°C
Genomtorr:

Lufttorkning vid 20°C:

Dammtorr
Hanterbar
Genomtorr

15 min
30 min
60 min

Efter avsvalning

15 minuter
6 timmar
16 timmar

Ugnstorkning vid en metalltemperatur pa 60°C:

70°C
60°C
50°C
Genomtorr

Lufttorkning vid 20°C:

Dammtorr
Hanterbar
Genomtorr

20 min
40 min
75 min
efter avsvalning

20-30 minuter
8 timmar
24 timmar
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2K system for solida farger - MS

Expressprocess

Hardare P210-832 Mellanstora
reparationer

P210-790 Mindre reparationer

(vanligen 2 bar/30 psi)

P420- 3 delar P420- 4 delar
P210-832 1 del P210-790 2 delar
] P850-2K fortunning 0,4-0,6 delar P850-2K-fortunning 1 del
18-19 sek. BSB4 vid 20°C 16-17 sek. BSB4 vid 20°C
S (23-26 sek. BSB4) (20-22 sek. BSB4)

Brukstid vid 20°C: 2 timmar Brukstid vid 20°C: 90 minuter
Munstycke: Munstycke:
Sjalvtrycksmatning: 1,3-1,6 mm Sjalvtrycksmatning: 1,3-1,6 mm
Sugmatning: 1,4-1,8 mm Sugmatning: 1,4-1,8 mm

>m Tryck: 3,3-3,7 bar (50-55 psi) | Tryck: 3,0-3,3 bar (45-50 psi)
Munstycke M_L_J_nstycke '
Sjalvtrycksmatning: 1,3-1,6 mm Sjalvtrycksmatning: 1,3-1,6 mm
Sugmatning: 1,4-1,6 mm Sugmatning: 1,4-1,6 mm )

HVLP Tryck: Max 0,7 bar/10 psi | T7Y¢K: Max 0,7 bar/10 psi

(vid munstycke) (vid munstycke)
Munstycke Munstycke

23 Sjalvtrycksmatning: 1,3-1,6 mm Sjalvtrycksmatning: 1,3-1,6 mm
Sugmatning: 1,4-1,6 mm Sugmatning: 1,4-1,6 mm
Ingangstryck: Se pistoltillverkarens Ingangstryck: Se pistoltillverkarens

COMPLIANT instruktioner — instruktioner

(vanligen 2 bar/30 psi)

2 fulla enkla skikt

2 fulla enkla skikt eller 1 enkelt och 1 dubbelt skikt

Ca 5 minuter mellan skikten

Avluftning behdvs inte fére ugnstorkning

Ca 5 minuter mellan skikten

Avluftning behdvs inte fére ugnstorkning

Ugnstorkning vid en metalltemperatur pa

60°C:

60°C 20 min.

50°C 40 min.
Genomtorr: Efter avsvalning

Lufttorkning vid 20°C:

Dammtorr 10-15 minuter
Hanterbar 4 timmar
Genomtorr 12 timmar

Ugnstorkning vid en metalltemperatur pa 60°C:

60°C 10 min.
50°C 20 min.
Genomtorr Efter avsvalning

Lufttorkning vid 20°C:

Dammtorr 10 minuter
Hanterbar 2 timmar
Genomtorr 4 timmar
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2K system for solida farger - MS

Allmant om processen

UTDUSCHNINGSTEKNIK

P420-seriens farger kan duschas ut med P850-1401. Se det tekniska databladet for utduschning fér mer
information.

Du kan ocksa anvanda P850-1621 aerosolfortunning for utduschning. Se det tekniska databladet for
information om processen.

VAL AV HARDARE
Nexa Autocolor erbjuder en rad hardare som ar anpassade efter de krav pa hastighet och kvalitet som
stalls av olika typer av reparationer av alla storlekar och under alla forhallanden.

P210-790 erbjuder det snabbaste séttet att utfora sma reparationer pa (10 minuters ugnstorkning vid
60°C metalltemperatur) och ar idealisk for anvandning i lagre temperaturer (dvs. under 22°C)
Rekommenderad fortunning: P850-1490/-1491/-1492/-1493).

P210-832 kombinerar accelererad torkning (20 minuter ugnstorkning vid 60°C metalltemperatur) med en
hdgkvalitativ finish vid medelstora reparationsjobb. Denna héardare ar idealisk for anvandning upp till 25°C.
Rekommenderad fértunning: P850-1490/-1491/-1492/-1493/-1494.

P210-796 lampar sig for storre ytor (t.ex. kompletta omlackeringar) vid temperaturer pa upp till 25°C.
Rekommenderad fértunning: P850-1490/-1491/-1492/-1493/-1494/-1495.

P210-798 bor anvandas istéllet for P210-796 vid temperaturer mellan 25-30°C.
Rekommenderad fortunning: P850-1490/-1491/-1492/-1493/-1494/-1495.

P210-847 bor anvandas om temperaturen éverstiger 32°C.
Rekommenderad fértunning: P850-1493 /-1494/-1495

P210-828 kan anvandas som alternativ till P210-798/-847 i temperaturomradet 28-33°C.
Rekommenderad fortunning: P850-1493 /-1494/-1495

VAL AV FORTUNNING
Valet av fortunning bor géras utifrdn appliceringstemperatur, luftvaxling och jobbets storlek.
Rekommendationerna nedan ar endast vagledande.

Fortunning Idealiskt temperaturomrade
P850-1490 Extra snabb 10-20°C
P850-1491 Snabb 15-25°C
P850-1492 Medium 20-30°C
P850-1493 Langsam 25-35°C
P850-1494 Extra langsam 30-40°C
P850-1495 HOg temperatur 35-45°C

Allméant bor langsam fortunning anvandas i kabiner med hog luftvaxling och for storre jobb, och
appliceras med HVLP/VOC-godkand sprututrustning. Anvand snabbare fértunning for sprutboxar med
lag luftvaxling och vid mindre jobb.
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2K system for solida farger - MS

Allmant om processen

ANVANDNING AV P275-220

For att paskynda genomhardningen hos P420-farger kan P275-220 snabbtorkningskatalysator tillsattas
enligt forhallandet 10 ml per 0,5 liter aktiverad och fortunnad lack. Brukstiden forkortas da till 2-3
timmar.

OBSERVERA: P275-220 bdr inte anvandas i kombination med P210-790 eller P210-832 och boér inte
anvandas vid hoga temperaturer (dvs. 6éver 30°C) och hdg luftfuktighet.

OMLACKERING
P420-seriens farger tillsammans med de rekommenderade hardarna ar fullstandigt omlackeringsbara
nar de ar genomtorra.

REDUKTION AV GLANSGRAD

Glansgraden hos P420-seriens solida farger kan reduceras genom tillsattning av P565-554 2K-
matteringsmedel enligt fargformeln p& mikrofichen. Féljande uppgifter kan ocksa anvandas som
riktmarke:

Glansgrad P 420- P565-554
Halvblank 2 delar (67 %) 1 del (33 %)
Aggskal 3 delar (60 %) 2 delar (40 %)

Matt 1 del (50 %) 1 del (50 %)

Blandningen ska sedan aktiveras och fortunning som standard-P420-serien. Om en matt finish 6nskas
vid reparation av plastdelar, se det tekniska databladet fér Nexa Autocolors plastlackeringssystem.

KORRIGERINGAR OCH POLERING

Polering behévs normalt inte eftersom P420-seriens solida farger redan har full glanseffekt. Om det
uppstatt problem med smuts, slipa med P1200 eller finare och polera sedan for hand eller med maskin
med ett hogkvalitativt polermedel sdsom SPP poleringssystem (se tekniskt datablad).

Polering av tvakomponentsprodukter ar enklast mellan 1 och 24 timmar efter att de &r genomtorra.

DORROPPNINGAR/INTERIOR

For lackering av invandiga ytor och dérréppningar rekommenderas anvandning av en expresshardare
2K kan ocksa konverteras till lacktorkning genom tillsattning av en lika stor del P017-773
lackkonverterare till basfargblandningen, med féljande férhallande:

Sprutapplicering: Penselapplicering

P420-serien 1 del P420-serien 1 del
P017-773 1 del P017-773 1 del
P850-1401 1 del P850-1493/-1494 0,5 delar

Detta system rekommenderas endast for invandiga ytor.

LACKERING AV PLAST
Anvand Nexa Autocolors standardsystem for lackering av plast (se tekniskt datablad).
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2K system for solida farger - MS

Allmant om processen

OVRIGA ANMARKNINGAR:

1. For optimal applicering, se till att bade temperaturen i sprutboxen och lacktemperaturen ar éver
20°C. Basta resultat uppnas om man later lacken uppna samma temperatur som sprutboxen fore
anvandning. Det rekommenderas att forvara 2K-mixfarger i temperaturer mellan 15°C och 30°C.

2. Vid anvandning av tvdkomponentsprodukter rekommenderas att pistolen reng6rs noggrant
omedelbart efter anvandning.

Dessa produkter ar endast avsedda for professionellt bruk, och inte fér andra anvandningsomraden an de
som anges har. Informationen i detta produktblad &ar baserad pa aktuell vetenskaplig och teknisk expertis, och
det ar anvandarens ansvar att vidta alla nédvandiga atgarder for att sakerstalla att produkten anvands pa
lampligt satt och for det avsedda andamalet.

For information betraffande halsa och sakerhet, se sakerhetsdatabladet, som ocksa finns pa:
http://www.nexaautocolor.com

For mer information, kontakta:

PPG Scandinavia
Midtager 29

2605 Brgndby
Danmark

Tel.: + 45 43 43 65 66
Fax: + 4543 43 81 88

Nexa Autocolor, ZZC, Aquabase, Aquadry, Belco och Ecofast

ar varumarken tillhérande PPG Industries.

Copyright © 2006 PPG Industries. Med ensamritt. Innovativa reparationslosningar
Upphovsratten till ovanstdende produktunmmer som &r

original hdvdas av PPG Industries.

Scotchbrite ar ett varumarke tillhérande 3M UK Plc.
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