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UHS Duralit Extra

1.150.XXXX

PRODUKT POPIS
1.150.XXXX | UHS Duralit Extra

1.954.2860 HS tuzidlo stfedni Celkové opravy nad 25°C, suSeni v boxu

1.954.2870 HS tuzidlo rychlé Celolaky a bodové opravy pod 25°C, su8eni v boxu

1.954.2880 HS tuzidlo pomalé Bodové opravy a ¢astecné prestfiky pod 25°C

1.911.2810 Redidlo normalni Bodové opravy a celé dily pod 25°C

1.911.2820 Redidlo pomalé; Celolaky a bodové opravy nad 25°C o
1.975.1208 Pruzny aditiv

1.975.5500 Strukturovac - jemny ' -

1.975.5501 Strukturovac - hruby
1.977.5502 Matovaci baze MAT 5

1.841.0550 Aditiv pro motorové prostory

1.912.5410 Aerosoloveé pfistfikove fedidlo

POPIS PRODUKTU

oblasti, kde je kladen dlraz na limity VOC dle nové legislativy.

UHS Duralit Extra poskytuje maximalné leskly a zafivé barevny systém se skvélou odolnosti proti
atmosférickym vliviim.

Pouziva se jako uceleny systém pastelovych barev (série 1.150.xxxx)

PRIPRAVA POVRCHU / SMESI

MaxMeyer 2K HS zaklady a pIni€e vyhovujici nové legislativé (VOC)
Originalni povrchy, brousené (P360-400 nebo jemny ScotchBrite™ Fine).

UHS Duralit Extra, je 2K akrylatovy vrchni kryci lak pro pastelové barvy s pfimym leskem. Byl vyvinut pro 0

Pfiprava

Viz technicky list pro podkladové materialy. Brou$eni finalniho povrchu je doporu¢eno za
pouziti smirku o hrubosti P360 — P400 nebo jemnym Scotch Brite Fine — ruéné nebo
strojove.
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Pred pfidanim tuzidla a fedidla vrchni kryci lak UHS Duralit Extra dikladné promichejte, a to

MaxMeyer 1.150.XXXX UHS Duralit Extra

min. po dobu 2 minut.
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list

VYBER TUZIDLA A REDIDLA

1.954.2860 Stredni Celkové opravy nad 25°C, suSeni v boxu
1.954.2870 Rychlé Celolaky a bodové opravy pod 25°C, suSeni v boxu
1.954.2880 Extra rychlé Bodové opravy a &asteCné pfestiiky pod 25°C
1.911.2810 Normalni Celkové a bodoveé opravy pod 25°C
1.911.2820 Pomalé Celkové opravy nad 25°C
ADITIVA

Podivejte se do Technického listu
1.975.1208 Pruzny aditiv 414V
1.975.5500 Strukturovac - jemny 489V
1.975.5501 Strukturova¢ — hruby 489V
1.977.5502 Matovaci baze — MAT 5 488V
1.841.0550 Aditiv pro motorové prostory 487V
1.912.5410 Aerosolové pfistfikové fedidlo

Viskozita DIN4 pfi 20°C:

Doba zpracovatelnosti pfi 20°C:

S 1.954.2860
S 1.954.2870
S 1.954.2880

Jako u v8ech vysokosusinovych materialQ, aplikace pfi nizSich teplotach mize pfinést
problémy s absorpci. Proto je doporu¢ena aplikace pfi teploté 15°C a vySsi.

1.5-2.0 hodiny
40-60 minut
20-30 min.

20-25 sek.

Nastaveni stfikaci pistole:

Tryska pistole s hornim plnénim:

Tlak:

Tryska pistole s dolnim pInénim:

Tlak:

Podet vrstev:

Tloustka suchého filmu:

Pistole vyhovujici novym nafizenim
1.3-1.5mm

podle doporuceni vyrobce
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1.4-1.6 mm
podle doporuceni vyrobce
1 stfedni + 1 plna nebo 2 plné

50-60 mikront
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TDS 350V

MaxMeyer 1.150.XXXX UHS Duralit Extra
POSTUP

Jednokrokova aplikace: “
Naneste 1 stfedni a ihned 1 plnou vrstvu.
Pred aplikaci druhé vrstvy musi byt prvni vrstva nanesena po celé ploSe opravovaného dilu. m
Pokud aplikujete na méné nez 3 dily, odvétravejte mezi vrstvami 2-3 minuty.
— B
Pokud aplikujete na vice nez 3 dily, neni odvétravani nutné.
Dvoukrokova aplikace:
Naneste 2 samostatné pIné vrstvy, mezi vrstvami odvétravejte 5 minut. \
NENANASEJTE vice laku neZ je udavano. Doporugena tloustka vrstvy je snadno
dosazitelna.
MiCHANI x
PREMIUM UHS DURALIT BAREVNY VRCHNIi LAK - POSTUP OPRAVY METODOU
DO PRESTRIKU
» Po aplikaci obvyklym zplGsobem je nutno opustit obloukovitym pohybem stfikaci
pistole pfestiikovou plochu tak, Ze zanechéate jemnou do sucha pfechazejici
piestfikovou hranu do ztracena. ' -
» Pres jemnou barevnou hranu aplikujte vrstvu UHS ¢irého laku. Pouzijte stejné
tuzidlo, které jste pouzili v pfipadé UHS barevného laku. Po aplikaci obvyklym
zpUsobem je nutno opustit obloukovitym pohybem stfikaci pistole prestfikovou
plochu tak, Ze zanechate jemnou do sucha prechazejici prestfikovou hranu do
ztracena.
» Na hranu pfestfiku Cirym lakem aplikujte v lehké vrstvé aerosolové prestfikové
fedidlo.
» Vrstvu laku nechte dukladné vyschnout.
» Prestfikovou plochu lehce prelestéte lestici pastou (SPP1001), ale davejte pozor
abyste se neprolestili skrz vrstvu laku.
» ZakoncCete prelesténim finalni lestici pastou. o
SUSENI
Suseni na vzduchu pfi 20°C:
8 R e Do provozu po 18-24 hodinach
T T Suseni v boxu:
Foei ] | s1.954.2860 30 min. pfi 60°C
s 1.954.2870 20 min. pfi 60°C
s 1.954.2880 10 min. pfi 60°C
Suseni infrazafiéem:
Stfedni viny 5-7 min.
Kratké viny 4-5 min.
PRELAKOVANI
Prelakovatelny 1 hodinu po suSeni v boxu a po pfebrouseni.
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MaxMeyer 1.150.XXXX UHS Duralit Extra
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TECHNICKA DATA
/7 Baleni: 1.0 L a 3.5 Litre (Bila)
E Skladovani: skladujte na chladném a suchém misté bez pfimého zdroje tepla
l \ Teoreticka vydatnost: 10.5/13 m?/| smési (RFU) pfi tloustce vrstvy 50 mikron

VOC INFORMACE

Limit koncentrace tékavych organickych latek podle pfedpist EU pro tento produkt (produkt kategorie:
[IB.d) ve formé pfipravené k pouziti je maximalné 420g/I. Obsah tékavych latek produktu ve formé
pripravené k pouziti je max. 420 g/I. V zavislosti na zvoleném zpUsobu pouziti mize byt aktualni
koncentrace tékavych latek prostfedku pfipraveného k pouziti nizsi, nez je pfedepsano smérnici EU.

ZDRAVi A BEZPECNOST

Tyto produkty jsou uréeny pouze k profesionalnimu pouziti a nesméji byt pouzivany k jinym uceliim, nez ke
kterym jsou ur&eny. Informace uvedené v tomto Technickém listu jsou zaloZeny na sou¢asné arovni
dosaZenych védeckych a technickych znalosti a uZivatel odpovida za provedeni vesSkerych nezbytnych
opatfeni pro zajisténi vhodnosti produktu pro planovany ucel pouziti. Pro vice informaci o ochrané zdravi a
bezpecnosti si prectéte Bezpecnostni list, ktery je dostupny také na strance:

list

http://www.ppg.com/maxmeyer MSDS.
¥
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CAR REFINISH

PPG Industries Poland Sp. z o.0.
(Oddziat w Warszawie)

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice

Polska
Telefon: +48 22 753 03 10
Faks: +48 22 753 03 13
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