dHMaxMeyer

Informace o vyrobku

UNIVERZALNI MATUJIiCIi BAZE
MAT3 1.977.3302

POPIS PRODUKTU
Matujici baze MAT 3 je produkt zalozeny na akrylovych pryskyficich, pouzivany pro redukci lesku lak

MaxMeyer.

PRIPRAVA

Za uCelem dosaZzeni jednolitého vzhledu, pfiprava podkladu musi byt jednoroda, bez skvrn s
rozdilnymi urovnémi absorpce.

MiCHACi OBJEMOVY POMER (pro 10 &asti laku)

Lesk 60% Lesk 40% Lesk 20%
Duralit Car 10:5 10:8 10:10
Premium UHS Duralit 10:5,5 10:8,8 10:11
Premium HS Clear 420 10:8 10:10 10:11
Extralack MS 10:10 - -
Maxiclear HS 10:8 10:10 -
Maxilack 10:8 10:10 -
Duralit ABF 10:8 10:10 -

100% = maximalni lesk
60% = pololesk

40% = polomat

20% = mat

Pfidat objemovou &ast tvrdidla podle technické karty daného laku. Podil fedidla zvysSit
proporéné k podilu MAT3 ve smési.

Dulezité: pro linii UHS Duralit se doporucuje su$eni na vzduchu nebo odpafovani béhem 30-60
minut pfed vyhfivanim, aby se dosahlo stejné sily kryti.

TVRDIDLA A REDIDLA
Prosime seznamit se s technickou kartou daného laku.

APLIKACE

Zpusob aplikace je stejny jako v pfipadé lakd s plnym leskem. Prosime seznamit se s
technickou kartou pfislusného produktu.

Dulezité: Sila kryti produktt s dodatkem MAT3 se proporéné zmensuje k mnozstvi dodané
matujici bazi.

Faktory, které maiji vliv na uroveri koncového lesku:

1. Druh laku: €im vic pryskyfice v laku, tim vy88i uroveri lesku.

2. SuSeni: vyhfivani zaruc€uje vysSi lesk nez suseni na vzduchu.

3. Existujici povrch: €im vice absorbujici podklad tim vice se sniZzuje uroveri lesku.

4. Sila vrstev: ¢im silngjsi vrstva, tim vysSi urovern lesku.
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TECHNICKE INFORMACE

Baleni: 1 litr
Skladovani: v suchém, chladném misté, daleko od zdroju tepla..

BEZPECNOST A HYGIENA PRACE

Prosime Cist informace o zdravi, bezpec¢nosti a ochrané zivotniho prostredi v karté
charakteristiky a na nalepce produktu. Nutno rovnéz pouzivat osobni ochranné pomucky.

Tento produkt je pouze pro profesionalni pouziti. Maxm DOVOZCE DO CR:
Uvedené informace slouzi pouze pro informaci. Kazda osoba, r ’
pouze p ye MM COLOR S.R.O

ktera pouzije tento produkt bez pfedchoziho se seznameni s nim

a jeho pouzitim, tak &ini na vlastni riziko a PPG nepfebira PPG Industries Poland Sp. z 0. o. V Chotejné 7
zodpovédnost za konecny vysledek a Skody vzniklé nespravnym  (Qddziat w Warszawie) 102 00 Praha 10

pouzitim (kromé& smrti nebo Ujmy na zdravi zavinénou vadnymi ul. Bodycha 47 tel./fax.: +420 272 704 493
produkty PPG). Vymifiujeme si pravo na ob&asnou zménu 05-816 Warszawa-Michatowice info@mmcolor.cz
informaci obsazenych v tomto technickém listé za zakladé Polska www.mmcolor.cz

zku$enosti a stalého vyvoje nasich produkta.

Doby schnuti jsou primérnymi ¢asy pfi teploté 20°C. Dobu Teleffm: +48 22753 03 10
schnuti miZe ovlivnit sila nastfiku, vihkost a teplota pracovniho Faks: +48 22 753 03 13
prostredi. www.maxmeyer.com
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