dHMaxMeyer

Informace o vyrobku

SEDY AKRYLOVY PLNIC
TOPFILLER HS 1.856.3011

POPIS PRODUKTU

Topfiller HS je 2-sloZkovy akrylovy plni€ s velkymi plnicimi schopnostmi. Kromé vyjime&nych plnicich
vlastnosti je pro vyrobek charakteristické rychlé schnuti, snadné broueni a velmi dobra odolnost povrchu.
Je pfiznivy pro uzivatele, vyvinuty pro malé opravy, opravy jednotlivych ¢asti a celkové prelakovani.

Topfiller HS ma mnoho pouziti. Mize byt pouzivan jako podklad vyplaujici HS a MS, izolator i jako
pfibarveny podklad mokry do mokrého.

PODKLAD

¢ Holy kov, odmastény a obrouSeny (jen na malych povrSich).

* Polyesterové tmely, obrousené P150-180.

e Staré natéry v dobrém stavu, obrousené.

Dulezité: Topfiller mGze byt pouzit pro izolovani termoplastickych nebo na fedidla citlivych podkladu.
Radime zkontrolovat maly povrch s pouzitim fedidla. Pokud nastane reakce, nutno obrousit povrch az na
holy kov. V opacném pfipadé musi byt pouzit Topfiller HS jako podklad vyplnujici (2-3 vrstvy), nutno
pamatovat, zZe ur€ita ¢ast vrstvy bude odstranéna pfi brouseni. Vzdy aplikovat na celé dily. Nepouzivat
infraCerveného zafiCe nebo ohfivani na termoplastickych podkladech.

PRIPRAVA

Pfemyt antisilikonovym odmastovacem 3600. Obrousit stary natér papirem P150-180. Za
ucelem ziskani maximalni odolnosti proti korozi na holém kovu, aplikovat 1-2 vrstvy podkladu
Ecophos.

MiCHACi OBJEMOVY POMER

Podklad Podklad MS Podklad barveny
vypliujici HS (mokry do
mokrého)

Topfiller 5 5 1
Tvrdidlo 1 1 1
Redidlo 0,75 1,25 1
Pigmenty Duralit Car/ ABF/ - - 1
Premium UHS Duralit
Viskozita - DIN4, 20°C 20-35 sekund 20-25 sekund 16-17 sekund
Trvanlivost smési 45 minut 1 hodina 1 hodina

Dulezité: Pridavek plastifikatoru AD1208: 10-30% hmotnostnich do hotové smési.

TVRDIDLA

6000 Rychlé (opravy jednotlivych prvkl a malé opravy >25°C)
8000 Velmi rychlé (opravy jednotlivych prvkl <25°C, malé >25°C)
9000 Extra rychlé (malé opravy <25°C)

REDIDLA

4305 Rychlé (malé opravy, libovolna teplota)

4310 Normaini (jednotlivé prvky a celkové prelakovani <25°C)
4320 Pomalé (celkové pielakovani >25°C)

4280 Urychlovag (nejlepsi vysledky <20°C)

Strana 1 (celkem 2)
PDS_MM_241_1.856.3011.doc




241

APLIKACE Podklad Podklad MS Podklad barveny
vypliujici HS (mokry do
mokrého)
Gravitacni: 1,6-2,0 mm 1,3-1,4 mm 1,2-1,3 mm
Tlak: Podle doporuceni vyrobce zafizeni
Pocet vrstev: 2-3 2 2
Doporucovana sila vrstvy: 150-200 uym 50-80 uym 50-80 um
Maximalni sila vrstvy: 300 um 100 um 100 um
SCHNUTI ve 20°C
I 1 Odpafovani mezi vrstvami 5-10 minut
s Brouseni (<100 um, 20°C) 4-5 hodin
W Brougeni (>100 um) pfes noc
VYHRIiVANI v 60°C 20-30 minut
Odpafovani pfed vyhfivanim 5-10 minut
SUSENI INFRACERVENOU CASTi SPEKTRA
Stfedni viny 15 minut
Kratké viny 10 minut
CYKLY BEZ BROUSENI
Odparovani 30 minut (maximum 12 hodin)
BROUSENI
na sucho P240-P280 + P320-P400 + Seda brusna vlaknina
na mokro P600+P800

DALSi PRODUKT
Maxicar HS, Duralit Car, Premium UHS Duralit, Bilux, Aquamax.

|/ TECHNICKE INFORMACE

Baleni: 1 litr a 2,5 litru
| \ Skladovani: v suchém, chladném misté, daleko od zdroje tepla.
Teoreticka vydatnost: 4,4 m?/l hotové smési pfi sile vrstvy 100 pm.

BEZPECNOST A HYGIENA PRACE

Prosime ¢ist informace o zdravi, bezpecénosti a ochrané Zivotniho prostfedi obsazené v karté
charakteristiky a na nalepce produktu. Nutno rovnéz pouzivat osobni ochranné pomucky.

Tento produkt je pouze pro profesionalni pouziti. Maxm DOVOZCE DO CR:
Uvedené informace slouzi pouze pro informaci. Kazda osoba, r ’
pouze p ye MM COLOR S.R.O

ktera pouzije tento produkt bez pfedchoziho se seznameni s nim

a jeho pouzitim, tak &ini na vlastni riziko a PPG nepfebira PPG Industries Poland Sp. z 0. o. V Chotejné 7
zodpovédnost za konecny vysledek a Skody vzniklé nespravnym  (Qddziat w Warszawie) 102 00 Praha 10

pouzitim (kromé smrti nebo Ujmy na zdravi zavinénou vadnymi ul. Bodycha 47 tel./fax.: +420 272 704 493
produkty PPG). Vymifiujeme si pravo na ob&asnou zménu 05-816 Warszawa-Michatowice info@mmcolor.cz

informaci obsaZenych v tomto technickém listé za zakladé Polska www.mmcolor.cz
zku$enosti a stalého vyvoje nasich produkta.

Doby schnuti jsou primérnymi ¢asy pfi teploté 20°C. Dobu Teleffm: +48 22753 03 10
schnuti mGze ovlivnit sila nastfiku, vihkost a teplota pracovniho Faks: +48 22 753 03 13
prostredi. www.maxmeyer.com
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