
HP CLEAR 1.360.0900

Το HP Clear  είναι ένα βερνίκι ακρυλικό 2K υψηλών στερεών, που προσφέρει άριστους 
χρόνους 'στεγνώµατος, εξαιρετική αντοχή και γυαλάδα.
Χρησιµοποιείται σαν τελική επίστρωση στα διπλής στις µικροδιοθρώσεις και τις µερικές 
βαφές, όταν θέλετε να πετύχετε µία βαφή πολύ γρήγορη  αλλά ταυτόχρονα µε µεγάλη 
αντοχή στο χρόνο

MAXICAR HS, AquaMax Basecoat. 

Αναµένετε µετά την εγφαρµογή του MAXICAR HS για 20-30 λεπτά και του Aquamax 
µεχρι να στεγνώσει σε βάθος
Περάστε το µε κηρόπανο και εφαρµόστε το βερνίκι.

ΟΓΚΟΣ

HP CLEAR 1000
ΣΚΛΗΡΥΝΤΗΣ 500
∆ΙΑΛΥΤΙΚΟ 0-100
ΡΕΥΣΤΟΤΗΤΑ' - DIN4, 20°C 15-17"
∆ΙΑΡΚΕΙΑ ΖΩΗΣ ΣΤΟ ∆ΟΧΕΙΟ 2 ώρες

ΚΑΤΑΛΥΤΕΣ        8000 Γρήγορος µερικές επαναβαφές πάνω από 25°C.
9000 Πολύ Γρήγορος µικροεπισκευές και µερικές επαναβαφές κάτω 

από τους 25° C
∆ΙΑΛΥΤΙΚΑ          4305  Πολύ Γρήγορο µικροεπισκευές σε οποιαδήποτε θερµοκρασία

4310 Γρήγορο/Νορµάλ µερικές βαφές πάντα, ολικές κάτω από 
τους 25°C

5405 ∆ιαλυτικό Σβησίµατος

ΤΕΧΝΙΚΕΣ Ο∆ΗΓΙΕΣ
Ελαστικοποιητής AD1208 10-30 % 414
Προσθετικό σαγρέ T400-T401 από 30 έως 50% 420
Ματαριστική Πάστα MAT3 100% (γυαλάδα 50 = σατινέ) 406

ΑΚΡΥΛΙΚΟ ΒΕΡΝΙΚΙ ΥΨΗΛΩΝ ΣΤΕΡΕΩΝ 2K  2:1

ΕΠΙΦΑΝΕΙΕΣ ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ

ΠΡΟΕΤΟΙΜΑΣΙΑ 

453

ΠΡΟΣΘΕΤΑ

ΚΑΤΑΛΥΤΕΣ - ∆ΙΑΛΥΤΙΚΑ

MMCRG02



Πιστόλι Βαφής Συµβατικό

Πιστόλι Ανω κάδος: µπέκ  mm 1.3-1.4
πίεση στο πιστόλι 3-3.5

Πιστόλι Κάτω κάδος µπέκ mm 1.4-1.6
πίεση στο πιστόλι 3.5-4

Αριθµός Χεριών
Συνιστώµενο φιλµ χρώµατος

Σηµαντικό:

ΣΤΟΝ ΑΕΡΑ
Αναµονή ανάµεσα στα χέρια 5 λεπτά
Ελεύθερο σκόνης 5 λεπτά
Στέγνωµα σε βάθος 2 -3 ώρες
ΣΤΟ ΦΟΥΡΝΟ 10-15 λεπτά στους 50-60°C
Αναµονή πριν το στέγνωµα σε φούρνο/υπέρυθρη ακτινοβολία 5 λεπτά
ΥΠΕΡΥΘΡΗ ΑΚΤΙΝΟΒΟΛΙΑ
µεσαίων κυµµάτων 10 λεπτά
 ή βραχεών κυµµάτων 5 λεπτά

Σηµαντικό:

Επιβεβαιώστε ότι το ΗP Clear  έχει στεγνώσει σε βάθος πριν κάνετε µία επιδιόρθωση.
Τρίβετε πάντα µε Scotch Brite πριν την επαναβαφή.

Συσκευασία 1  λίτρου
Αποθήκευση σε δροσερό χώρο χωρίς υγρασία µακριά από πηγές θερµότητας
Θεωρητική Καλυπτικότητα  7.7 mq/l έτοιµο προς χρήση, πάχος φίλµ 50 µικρά 

Προϊόν για επαγγελµατική χρήση
Συµβουλευτείτε τις οδηγίες ασφαλείας του προϊόντος MSDS.
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ΣΤΕΓΝΩΜΑ

ΕΠΑΝΑΒΑΦΗ

453

ΕΦΑΡΜΟΓΗ

ΤΕΧΝΙΚΕΣ Ο∆ΗΓΙΕΣ

ΚΑΝΟΝΕΣ ΥΓΙΕΙΝΗΣ ΚΑΙ ΑΣΦΑΛΕΙΑΣ

Χρησιµοποιείστε τη µέγιστη πίεση κατά τη διάρκεια του πρώτου χεριού στην ολική βαφή,
µειώνοντας τη ροή του προϊόντος . Στο δεύτερο χέρι εργαστείτε στις κανονικές
συνθήκες.

Για να έχετε καλύτερα αποτελέσµατα γυαλάδας συνιστάται το στέγνωµα στον αέρα. Στο
φούρνο συνιστάται µαξιµουµ ψήσιµο 10-15' στους 50-60° C.


