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FONDO DURALIT ABF

FONDO POLIURETANICO - BLANCO

4.856.3204

Fondo poliuretanico 2K con gran poder aislante.

Puede usarse sea en ciclos seco sobre seco sea en ciclos sin lijado.

El Fondo Duralit ABF se puede colorear hasta el 20% en volumen con los esmaltes
Duralit ABF y Duralit Car.

SOPORTES

Neophos.

Masillas y fondos poliéster.

Fondos e imprimaciones epoxidicos.

Vitrofibra y gel-coat.

Viejos pintados en buenas condiciones, lijados.

PREPARACION

Limpiar la superficie. Lijar los viejos pintados con papel de lija P280-320.
Lavar con diluyente anti-silicona 3500.
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VOLUMEN PESO
FONDO DURALIT ABF 1000 1000 1000 1000
CATALIZADOR  1.956.3235 330 - 190 -
CATALIZADOR  1.959.3280 - 600 - 350
DILUYENTE 250-350 0-100 | 150-200 0-50
VISCOSIDAD - DIN4 20°C 15-18"
POT LIFE 120
Importante : se aconseja emplear el catalizador 3280 sélo en los ciclos sin

lijado para mejorar la absorcion de humos y la resistencia
mecanica.

CATALIZADORES - DILUYENTES

CATALIZADORES 1.956.3235 Normal

1.959.3280 Extra
DILUYENTES 1.911.4310 Normal

1.911.4320 Lento

1.911.4305 Rapido
APLICACION
Equipo Tradicional Airless LVLP

alta transferencia

Boquilla pistola de gravedad  1.6-1.8 mm 0.13-0.15 pulgadas 1.6-1.8
Presion a la pistola Bars 3-35 120-140 0.5-0.7
Numero de manos 2-3

Espesor aconsejado 50-100 micras
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SECADO

AL AIRE (en funcion del espesor y de la temperatura ambiente):
Intervalo entre manos

Secado al polvo

Seco para lijar

AL HORNO

10 minutos
10 minutos
2-3 horas después
20-30 min.50-60°C

NUEVO PINTADO

Posible sin lijar, hasta 8 horas después de la aplicacion (ciclos non sanding).

LIJADO
A SECO P320-400
A HUMEDO P800

ACABADO
Duralit ABF, Duralit Car, Maxicar HS.

DATOS TECNICOS

251
en lugar fresco y seco alejado de fuentes de calor.
7.5 mg/l de mezcla lista al uso, espesor de 50 micras.

Envasado
Almacenaje
Rendimiento tedrico

NORMAS DE HIGIENE Y SEGURIDAD

Producto para uso exclusivo de profesionales.
Consultar la ficha de seguridad del producto.



