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Szpachla poliestrowa z wioknem szklanym

1.838.2307 Starflex Fiber

PRODUKT OPIS

1.838.2307 Szpachla poliestrowa z wiéknem szklanym - Starflex Fiber

1.958.2303 Utwardzacz do szpachli poliestrowych

OPIS PRODUKTU
Starflex Fiber to szpachla poliestrowa wzmocniona wtéknem szklanym. Zapewnia doskonatg przyczepnos¢ do podtoza. Jest
stosowana do wypetniania ubytkéw, wgniecen, naprawiania i odbudowywania powaznie uszkodzonych czesci samochodu.

Starflex Fiber znajduje szerokie zastosowanie w warsztatach naprawczych, a takze w aplikacjach samodzielnych i rzemiesiniczych.

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Goty metal
Wiokno szklane, zelkot
Zeliwo

Uwaga: Nie aplikowac¢ szpachli poliestrowej Starflex Fiber na podktad Ecophos, powtoki termoplastyczne oraz na
powtoki wrazliwe na dziatanie rozpuszczalnikow.

Jezeli zachodzi konieczno$¢ zastosowania szpachli poliestrowej Starflex Fiber na wyzej wymienionych podtozach
nalezy dokfadnie usung¢ istniejgce powtoki i przeprowadzi¢ naprawe w granicach odstonigtego miejsca.

Przemyj powierzchnie podtoza cieptg woda z dodatkiem $rodka czyszczacego. Szlifuj metal papierem P60. Nastepnie
zmyj doktadnie Zmywaczem Anty-silikonowym 3600.

PRZYGOTOWANIE
Proporcja mieszania: Wg wagi:
Szpachla 1.838.2307 1000

> + Utwardzacz 20
‘: Zywotno$é mieszanki: 9 —10 min.

Karta Techniczna Produktu

UTWARDZACZ
1.958.2303 tuba 30 g and 45 g na puszke
APLIKACJA
Liczba warstw: 1 lub wiecej
\\ Grubos$¢ warstwy: do kilku milimetrow
\‘

CZASY SCHNIECIA
21 212 Na powietrzu w 20°C

o el Oczekiwanie pomiedzy warstwami: 20-30 min.

Gotowy do szlifowania: po uptywie 1 godziny.
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MaxMeyer 1.838.2307 Szpachla Poliestrowa z witéknem szklanym Starflex PDS 110V

SZLIFOWANIE

Na sucho P60-P80

A

KOLEJNY PRODUKT

Wszystkie szpachle, podktady, podktady wypetniajace z oferty MaxMeyer.

>

DANE TECHNICZNE

Opakowania: puszka 1 kg

Przechowywanie: Sktadowac zgodnie z zaleceniami obowigzujgcego prawa. Przestrzegaé zalecen
podanych na etykietach. Sktadowa¢ w temperaturze migdzy 5 a 35°C, w miejscu
suchym i dobrze wentylowanym. Przechowywac z dala od wszelkich zrodet zaptonu,
ciepta i bezposredniego $wiatta stonecznego.

ash

Karta Techniczna Produktu

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 11B.b) wynosi 250 g/l. Zawarto$¢ LZO w gotowym do uzycia produkcie
wynosi nie wiecej niz 250 g/l. W zaleznosci od metody stosowania, zawartos¢ LZO w produkcie moze by¢ nizsza niz okreslona w
rozporzgdzeniu.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Bezwzglednie zapoznaj sie z kartg charakterystyki chemicznej produktu. Produkty sg przeznaczone wytgcznie do profesjonalnego
uzytku. Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia
dalszych informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wlasng odpowiedzialnos¢. Dlatego tez PPG Industries Poland

Sp. z 0.0. nie bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody
materialne i niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie, zgodnie z naszg polityka statego doskonalenia
produktéw oraz najnowsza wiedza techniczng. Parametry produktéw sg zalezne od czynnikéw zewnetrznych, takich jak: grubos¢
naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej.
Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie

z przeznaczeniem. Wigcej informacji znajduje si¢ w Karcie Charakterystyki Chemicznej Produktu, dostepnej na stronie:
WWW.maxmeyer.com

PPG Industries Poland Sp. z o. 0., Oddziat w Warszawie; Ul. Bodycha 47; 05-816

(]%\I MaxMeyer Warszawa-Michatowice; Polska; Telefon: +48 22 753 03 10; Faks: +48 22 753 03 13
|! |\ L |

CAR REFINISH
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