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Karta zastepuje wszystkie poprzednie wersje

PRODUKTY SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO ZASTOSOWANIA W PROCESIE RENOWACJI

Lakier Bezbarwny UHS 0310

1.360.0310

PRODUKT OPIS

1.360.0310 Lakier bezbarwny UHS 0310

1.954.2850 Utwardzacz — Wolny, do aplikacji w wysokiej temperaturze

1.954.2860 Utwardzacz — Sredni

1.954.2870 Utwardzacz — Szybki

1.954.2880 Utwardzacz — Ekspresowy

1.911.2510 Rozcienczalnik — Sredni, produkt opcjonalny do uzyskania efektu struktury
1.911.2520 Rozcienczalnik — Wolny, produkt opcjonalny do uzyskania efektu struktury
1.975.1208 Dodatek plastyczny, produkt opcjonalny do uzyskania efektu struktury
1.975.5500 Dodatek Strukturalny — Drobny, produkt opcjonalny do uzyskania efektu struktury
1.975.5501 Dodatek Strukturalny — Gruby, produkt opcjonalny do uzyskania efektu struktury

OPIS PRODUKTU
Lakier bezbarwny UHS 0310 to 2-sktadnikowy lakier bezbarwny o bardzo duzej zawartos$ci czgstek statych. Lakier zostat tak
opracowany, aby zapewni¢ zgodnosé procesu aplikacji z obowigzujgcymi normami emisji lotnych zwigzkéw organicznych (LZO).

Lakier UHS 0310 moze by¢ uzywany do napraw punktowych, do napraw catych elementéw lub catego pojazdu, w 2 — 3 warstwowym
procesie aplikacji, zapewniajac najlepszy efekt koricowy i trwatos¢ powtoki.

Lakier UHS 0310 oferuje szybkie schniecie oraz elastycznos¢ przy wyborze utwardzacza, w zalezno$ci od rodzaju naprawy i
temperatury aplikacji.

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Lakier bezbarwny UHS 0310 mozna aplikowa¢ na kolory bazowe AQUAMAX® 2.

Pozostawi¢ powtoke koloru bazowego AQUAMAX® 2 do wyschnigcia przed aplikacjg lakieru bezbarwnego.
Zaleca sie uzywanie antystatycznych sciereczek pytochtonnych, po catkowitym odparowaniu warstwy koloru
bazowego.
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MaxMeyer 1.360.0

PROCES

PROPORCJE DOZOWANIA wedtug objetosci
Lakier UHS 0310 3.5 j. miary
Utwardzacz 1.0 j. miary

DOBOR UTWARDZACZA

1.954.2850 Infra Red naprawy w wysokiej temperaturze >25°C lub uzycie promiennikiem IR/gas
:D 1.954.2860 Sredni cate elementy i lakierowanie catych pojazdéw

1.954.2870 Szybki naprawy punktowe i catych elementéw w temperaturze ponizej 25°C

1.954.2880 Ekspresowy naprawy w niskiej temperaturze, ponizej 20 °C, maksymalnie 2 elementy

UWAGA! Nie stosowa¢ innych utwardzaczy

Lepko$é mieszaniny w 20°C 18 —20s./DIN4
Zywotnos¢ mieszaniny w 20°C 1-2godz.
( S Zbyt niska temperatura mieszaniny moze prowadzi¢ do utrudnienia aplikacji i absorpcji odkurzu.
Aplikowa¢ w temperaturze powyzej 15°C. Idealna temperatura aplikacji wynosi 18°C
Ustawienia pistoletu Zgodnie z zaleceniami producenta
Grawitacyjny g1.2-1.3mm
Cisnienie Zgodnie z zaleceniami producenta
Liczba warstw 1 $rednia + 1 petna lub 2 petne warstwy
Zalecana grubos¢ filmu 50-60 um
Teoretyczna wydajnosé 10,0 m?/ gotowego do uzycia produktu, przy grubosci warstwy 50 ym
Proces aplikacji na 1 2 warstwy:
— A_plikowaé cienka mokr_q warstwe,’ a nas_tepnie druga pei_na. _ o o
4 S Pierwsza warstwa powinna zosta¢ natozona na wszystkie naprawiane elementy przed natozeniem drugiej warstwy.

Ponizej 3 elementéw — odparowa¢ miedzy warstwami przez 2 — 3 minuty
Powyzej 3 elementéw — odparowanie nie jest wymagane.

Proces konwencjonalny, dwuwarstwowy
Aplikowac dwie petne warstw.
Odparowa¢ miedzy warstwami 5 minut.

UWAGA! Nie aplikowac¢ zbyt grubej warstwy lakieru bezbarwnego.

2 2 2 Odparowanie przed wygrzewaniem 0 — 5 minut

Wygrzewanie w 60°C, w temperaturze metalu

Z utwardzaczem D850 40 minut
Z utwardzaczem 2860 35 minut
Z utwardzaczem 2870 25 minut
Promiennikiem podczerwieni (IR)

Fale $rednie 15 minut
Fale krotkie 10 minut

Kolejng warstwe aplikowac po uptywie 1 godziny od wygrzewania i szlifowaniu.
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WSKAZOWKI PRAKTYCZNE

PRZYGOTOWANIE MIESZANINY
Mieszaning gotowa do natrysku (RTS) nalezy przygotowywaé zgodnie z proporcjami dozowania. Jesli to mozliwe dozowaé wg
wskazéwek dozowania wagowego.

W przypadku dozowania wg objetosci, nalezy uzywa¢ odpowiednich jednorazowych pojemnikéw oraz odpowiedniej i czystej linijki do
mieszania. W przypadku korzystania z pojemnika z proporcjami dozowania w procentach, nalezy upewni¢ sig, ze procenty daja
wiasciwe ilosci.

Nalezy upewnic sig, ze utwardzacz i rozcienczalnik sg dobrze wymieszane przed dodaniem do lakieru. Doktadne wymieszanie
wszystkich komponentéw jest bardzo waznym etapem procesu, szczegdlnie w przypadku produktéw o duzej zawartosci czgstek
statych. Dobrg praktyka jest wymieszanie lakieru z utwardzaczem, a nastepnie dodanie rozcienczalnika i ponowne wymieszanie
wszystkich komponentéw.

Mieszanina gotowa do natrysku (RTS) musi byé przechowywana w temperaturze powyzej + 15°C, aby zapewni¢ wtasciwg lepkos$¢
podczas aplikacji. Dotyczy to réwniez poszczegdinych komponentéw wchodzacych w skiad mieszaniny, tj. lakieru bezbarwnego,
utwardzaczy, rozcienczalnikéw oraz dodatkéw.

Powstatg mieszanine nalezy zuzy¢ jak najszybciej. Dobra¢ utwardzacz do przewidywanej temperatury wygrzewania. Nalezy
przestrzega¢ zalecanych proporcji dozowania dodatkéw.

TECHNIKA APLIKACJI, WLASCIWY DOBOR | USTAWIENIA WYPOSAZENIA
Nalezy uzywa¢ ustawien pistoletu zalecanych w niniejszej karcie techniczne;.

Stosowac proces aplikacji na 1 2 warstwy wszedzie tam, gdzie jest to mozliwe, zgodnie z wskazdwkami niniejszej karty techniczne;j.

Przed przystgpieniem do wygrzewania sprawdzi¢ dziatanie kabiny lakierniczej. Upewni¢ sig, ze element osiggnat zalecang
temperature, szczegélnie w przypadku nisko potozonych elementow

Ponizsza tabela zawiera proporcje potrzebne do przygotowania mieszanki gotowej do aplikaciji.

Ciezar komponentéw podano w gramach narastajgco. UWAGA! NIE TAROWAC WAGI W TRAKCIE DOZOWANIA.

PROPORCJE DOZOWANIA WAGOWEGO

Waga Waga
1.954.2850
Docelowa ilos¢ lakieru (Litry)
1.360.0310 1.954.2860
1.954.2870
0.10 L 769 1009
0.20L 152g 199¢g
0.25L 179g 234g
0.33L 251g 3299
0.50 L 381g 4999
0.75L 571g 7489
1.0L 761g 9979
15L 11429 14969
20L 15229 19949
25L 1903g 2493¢g
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EFEKT STRUKTURY

Dodanie dodatkéw strukturalnych 1.975.5500 lub 1.975.5501 umozliwia uzyskanie efektu struktury drobnej lub grube;.
Na podtoza elastyczne nalezy uzy¢ Plastyfikatora 1.975.1208.

Uwagal Wiekszo$¢ tworzyw sztucznych stosowanych w przemysle samochodowym to poditoza sztywne. Elementy z tych tworzyw
moga wydawac sie elastyczne podczas aplikacji na zdemontowanym elemencie. Wrazenie elastycznosci podtoza moze znikngé po
zamontowaniu na pojezdzie. Dodanie plastyfikatora 1208 moze by¢ wymagane jedynie podczas aplikacji produktu na elementach z
bardzo elastycznych tworzyw, np. na elementach z pianki. W wiekszosci przypadkéw dotyczy to starszych pojazdéw.

Tabela dozowania zawiera proporcje, potrzebne do przygotowania 1 Litra mieszaniny gotowej do natrysku.
Podane wagi kumuluja sie. NIE TAROWAC miedzy dodatkami.

2850 2510
Podtoze Efekt 0310 5500 5501 1208 2860 2520
2870
Sztywne Potysk 761g - - - 9979 -
Struktura drobna 331g 6859 - - 7899 9659
Struktura gruba 4529 - 7689 - 910g 971g
Elastyczne Potysk 5659 - - 731g 9099 9849
Struktura drobna 2429 5549 - 625¢g 815¢g 9769
Struktura gruba 339g - 5769 6769 9429 988g
POZOSTALE WSKAZOWKI

CZYSZCZENIE WYPOSAZENIA
Umyé¢ doktadnie wszystkie elementy wyposazenia niezwtocznie po zakonczeniu aplikacji, przy pomocy
odpowiedniego rozcienczalnika lub ptynu do myjki.

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE
Zapoznac sie ze wskazéwkami na etykiecie produktu.

Temperatura magazynowania: 5 do 35°C.Nalezy przechowywac zgodnie z miejscowymi przepisami. Przechowywac
w wydzielonym i zatwierdzonym obszarze. Przechowywa¢ w oryginalnym opakowaniu, z dala od promieni
stonecznych; w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu; z dala od niezgodnych materiatéw (patrz
dziat 10 karty charakterystyki chemicznej), napojow i jedzenia. Wyeliminowac wszystkie zrodta ognia. Trzymacé
oddzielnie od utleniaczy.

N |0
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Pojemnik powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktére zostaty otwarte muszg by¢
ponownie uszczelnione i przechowywane w potozeniu pionowym, aby nie dopusci¢ do wycieku substanciji. Nie
przechowywac¢ w nieoznakowanych pojemnikach. Uzywaé odpowiednich pojemnikéw zapobiegajacych skazeniu
Srodowiska.

POSTEPOWANIE Z ODPADAMI

Odpady po produktach wodorozcienczalnych i rozcienczalnikowych musza by¢ przechowywane oddzielnie.
Wszystkie odpady muszg byc¢ traktowane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i utylizowane przez uprawniony do
tego podmiot. Pod zadnym wzgledem nie wolno wyrzuca¢ odpadéw lakierniczych do kanalizacji ani do ciekéw
wodnych. Aby uzyska¢ wiecej informacji nalezy skontaktowaé sie z lokalnym dystrybutorem produktéw marki
MaxMeyer lub bezposrednio z importerem.
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LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Limit zawartosci LZO dla tej kategorii produktu, tj. 11B. d) wynosi 420 g/I. Zawarto$¢ LZO w gotowej do uzycia mieszaninie wynosi nie
wiecej niz 420 g/l. W zaleznosci od metody stosowania, zawartos¢ LZO w gotowej do uzycia mieszaninie moze by¢ nizsza niz
okreslona w przepisach.

Uwaga! Wymieszanie podstawowego produktu z 1.977.5502, 1.975.5500, 1.975.5501 lub 1.975.1208 pozwala uzyska¢ powtoke o
specjalnych wiasciwosciach zdefiniowanych w unijnej dyrektywie 2004/42 CE. W wyzej wymienionych przypadkach, unijny limit
(kategoria produktu 1IB.e) dla produktu gotowego dla uzycia wynosi 840 g/ litr. Zawarto$¢ LZO w gotowym do uzycia produkcie
wynosi nie wiecej niz 840 g/ litr.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Czyta¢ informacje na temat zdrowia, bezpieczenstwa i ochrony $rodowiska zawarte w karcie charakterystyki i na etykiecie produktu.
Stosowac osobiste wyposazenie ochronne. Dane o produkcie zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje
produkt bez zasiegniecia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasne ryzyko. PPG Industries nie ponosi
odpowiedzialnosci za skutki niewtasciwego zastosowania produktu lub wynikajace z tego zastosowania straty, czy szkody. Informacje
o produkcie moga ulec zmianie, zgodnie z politykg statego doskonalenia produktéw oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry
produktéw sg zalezne od czynnikdéw zewnetrznych, takich jak: grubos$¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom
wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie. Szczeg6étowa karta bezpieczenstwa produktu (karta charakterystyki
chemicznej produktu MSDS) jest dostepna na stronie: www.maxmeyer.com

PPG Industries Poland Sp. z 0.0., Oddziat w Warszawie
05-816 Michatowice, k. Warszawy, ul. Bodycha 47,

RN Tel. +48 22 753 03 10, Faks +48 22 753 03 13
<& MaxMeyer

CAR REFINISH AQUAMAX® 2 jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy PPG Industries Ohio, Inc.
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