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VERNIZ HS 0300 1.360.0300

VERNIZ ACRILICO COM ALTO TEOR DE SOLIDOS ﬁ
496V

O VERNIZ UHS 0300 tem um alto teor de sélidos, oferece uma secagem rapida, uma étima dureza da
pelicula e um brilho excelente, com a flexibilidade de diversas opgdes de endurecedores e racios de mistura
simples, para qualquer tipo de reparacéo.

O VERNIZ UHS 0300 pode ser empregue na reparagéo localizada, reparagéo de painéis completos, assim
como na repintura intearal, aarantido os melhores resultados e a méaxima durabilidade.

SUBSTRATOS

AQUAMAX BICAMADA DE BASE

PREPARACAO

Deixe AquaMax® Extra secar devidamente antes da aplicagdo do verniz.
Limpe a cor de base com um pano removedor de p6 antes da aplicagao do verniz.

VERNIZ HS 0300 2
ENDURECEDOR HS 1
VISCOSIDADE - DIN4, 20 °C 18-20 segundos
VIDA UTIL 1 hora a 20 °C com 2730
1,5 horas a 20 °C com 2720/2710

Nota: Tal como acontece com os produtos com um ultra-alto teor de sélidos (UHS), as temperaturas baixas
das tintas prontas a usar podem causar dificuldades na aplicagéo e a absor¢ao da proje¢do. Recomenda-se
vivamente que os produtos prontos a usar se apliquem a temperaturas superiores a 15 °C.

ENDURECEDORES
ENDURECEDORES HS 1.954.2730 até 18 °C
1.954.2720 18 °C-30 °C
1.954.2710 Acima de 30 °C
ADITIVOS
Antissilicone AD2341 (1.975.2341) Ver Ficha Técnica 411V
Aditivo Flexivel AD1208 (1.975.1208) Ver Tabela na Pagina 3 desta Ficha Técnica
Aditivo de textura - Fino 1.975.5500 Ver Tabela na Pagina 3 desta Ficha Técnica
Aditivo de textura — Grosso 1.975.5501 Ver Tabela na Pagina 3 desta Ficha Técnica

& MaxMeyer

Junho 2016 Estes produtos sdo para uso exclusivamente profissional Pagina 1 de 5




VERNIZ HS 0300 1.360.0300

APLICACAO ﬁ
496V

Configuracao da pistola Pistolas compativeis

Bico de pistola de gravidade (mm) 1,2-1,3

Presséo do ar na pistola De acordo com as recomendagdes do fabricante
NUmero de demaos 1 demao média + 1 demé&o completa ou 2 demaos
completas.

Espessura sugerida 50-60 micrémetros

B A . . . - p—
Processo "a uma visita": Apligue uma demao média, continua, seguida de uma demao

Importante: completa. A primeira demao devera ser aplicada a todos os painéis de reparagao antes de %
a segunda demé&o ser aplicada. Para menos de 3 painéis, aguarde 2-3 minutos de

repouso entre deméaos. Para mais de 3 painéis, ndo é necessario tempo de repouso.
Processo de duas demaos: Aplique 2 demé&os completas com um tempo de repouso de 5
minutos entre demaos. NAO aplique mais verniz do que o indicado. E facil alcancar o

SECAGEM @

SECAGEM EM ESTUFA com endurecedor 2710 35 minutos a 60
°C

com endurecedor 2720** 30 minutos a 60 °C

com endurecedor 2730* 30 minutos a 60 °C

** Melhor opg&o para condi¢des de secagem em estufa a baixas temperaturas para um rendimento 6timo a
uma temperatura de aplicagdo maxima de 30 °C.

* Pode ser usado, mas néo ira proporcionar o melhor rendimento em termos de secagem sobre 0 2720 em

condigbes de secagem em estufa a baixas temperaturas. Melhor op¢ao para o processo de secagem ao ar.

Secar devidamente a 20 °C com endurecedor 2730 16 horas
Deixar repousar antes de secar em estufa 0-5 minutos
SECAGEM POR INFRAVERMELHOS onda média 15 minutos
onda curta 10 minutos
DED DA

Repintavel, 1 hora apds a secagem em estufa; e posteriormente lixavel.
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VERNIZ HS 0300 1.360.0300

BOAS PRATICAS RELATIVAMENTE AOS PRODUTOS HS
496V

CONDIGOES DE ARMAZENAMENTO DA TINTA

Mantenha sempre a tinta a utilizar em boas condi¢fes para garantir uma viscosidade adequada.

A

/E (O

A temperatura RFU devera ser superior a 15 °C, no minimo, e superior a 18 °C, de preferéncia.
Isto aplica-se a tinta, aos endurecedores e aos diluentes.

MISTURA E PREPARAGAO PARA A UTILIZAGAO

Ative corretamente, e sempre que possivel faga um controlo por peso.

Quando misturar por volume, utilize um Gnico contentor de mistura redondo e de lados paralelos juntamente
com a vareta de mistura adequada. Se utilizar um recipiente de medigcdo com percentagens marcadas,
deveréa assegurar-se de que as percentagens correspondem as quantidades corretas.

Assegure-se de misturar bem os endurecedores e os diluentes. Os produtos de alto teor de sélidos ou alta
viscosidade podem demorar um bocado mais a misturar, pelo que se recomenda misturar 0 endurecedor
em primeiro lugar, seguido do diluente, antes de voltar a misturar.

Utilize os produtos misturados o mais depressa possivel.

Escolha o endurecedor adequado ao ciclo de secagem em estufa requerido.

Respeite os niveis recomendados de aditivos.

NAA avrada ne niviaie rarnmandadne Aa aditivine taie ~rnmn flavihilizantace

TECNICA DE APLICAGAO, PROCESSO E ESCOLHA DO EQUIPAMENTO ,*

Utilize configuragdes de pistola adequadas e instale corretamente a pistola.

Realizar uma aplica¢do «a uma visita» sempre que possivel, seguindo as recomendacgdes da sec¢éo
dedicada a aplicagéo.

Assegure-se de que a cabina de pulverizagéo funciona corretamente. Se for necessario, verifique a estufa
para se assegurar de que a temperatura do metal foi alcancada, sobretudo em zonas de reparagédo @

inferiores.
As recomendagdes da MaxMeyer baseia-se em tempos a temperatura do metal, pelo que se deve dar o
tempo indicado no tempo de secagem requerido pelo trabalho em questao.

@ MaxMeyer
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VERNIZ HS 0300 1.360.0300

balanga entre adigdes.

Quando for necessario um volume especifico de verniz, obtém-se melhores resultados misturando por
peso, de acordo com as indicagdes abaixo. Os pesos séo acumulativos - POR FAVOR, nao tarar a

| |496V|

Peso Peso
Volume de tinta pronta a 1.310.0300 1.954.2730 / 2720 / 2710
usar (Litros)

0,10L 649 97¢g
0,20 L 128 g 194 g
0,235 L 160 g 2439
0,33 L 211g 320 g
0,50 L 320 g 485 g
0,75L 480 g 728 g
10L 640 g 970¢g
15L 960 g 1455 g
20L 1280 g 1940 g
25L 1600 g 2425 g

A adigéo de 1.975.5500 e 1.975.5501 pode ser utilizada para obter um acabamento texturizado. Em substratos flexiveis,

devera ser usado 1.975.1208.

Nota: a maioria dos plasticos utilizados em automaéveis séo considerados rigidos. Estes plasticos tém alguma flexibilidade
quando s&o pintados desmontados, mas s&o rigidos uma vez montados. Os vernizes UHS sé requerem a adigdo de Aditivo
Plastico (Ver tabela Flexivel abaixo) quando pintar plésticos muito flexiveis, normalmente presentes nos carros antigos, p.

ex., tipo espuma.

A tabela abaixo indica um peso de mistura de 1 | para os diversos tipos de acabamentos, prontos para a pulveriza¢do. Os

pesos em gramas sdo acumulativos.
NAO TARAR a balanga entre adi¢des.

A . Texturizagio | Texturizagio | Aditivo | Endurecedor | Diluente
Substrato | Aparéncia | Verniz HS fina grosso flexivel HS 1.911.2510/20
0300 5500 5501 1208
Rigido | Brilho 648 g - - - 978 ¢ -
Textura fina 299 ¢ 673 g - - 822 g 9619
Textura
grossa 417 g - 756 g - 968 g -
Flexivel |Brilho 530 g - - 7129 9829 -
Textura fina 2164 539¢g - 613 ¢ 888 ¢ 972¢g
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VERNIZ HS 0300
1.360.0300

DADOS TECNICOS ﬁ

Tamanho da embalagem 51 496V
Armazenamento Armazenar num lugar fresco e seco afastado de fontes de calor 17
Cobertura teorica 8 m?/l de produto pronto a usar, 50 micrémetros de espessura. [ﬂb‘:
S
I\

Informacgéo VOC

O valor limite da UE para este produto (categoria de produto: 11B.d) em forma «pronto a usar» €, no maximo,
420 g/l de COV.

O contetido COV deste produto em forma «pronto a usar» &, no maximo, 420 g/l.

Segundo 0 modo de uso escolhido, 0 COV real deste produto «pronto a usar» podera ser inferior ao
especificado pela diretiva da UE.

NOTA:

As combinacgdes deste produto com 1.975.1208, 1.975.5500 ou 1.975.5501 ira produzir uma pelicula de
tinta com propriedades especiais, de acordo com o estabelecido pela Diretiva Europeia.

Nomeadamente, nestas combinagoes especificas: O valor limite da UE para este produto (categoria de
produto: 11B.e) em forma «pronto a usar» €, no maximo, 840 g/l de COV.

SEGURANGA E MANIPULACAO 2@

Estes produtos sdo para uso exclusivamente profissional e ndo devem ser utilizados para outras
finalidades além das especificadas.

A informag&o nesta ficha técnica baseia-se no conhecimento técnico e cientifico atual, sendo da
responsabilidade do utilizador tomar todas as medidas necessarias para garantir que o produto se adequa
a finalidade prevista.

Para informagdes sobre seguranga e higiene, consultar a Ficha de Seguranca, também disponivel em
www.maxmeyer.com

Para mais informagdes, contacte:
PPG Ibérica Sales & Services Refinish
Ctra. Gracia-Manresa Km.19,2

08191 Rubi (Barcelona)

Espafia Tel: +34 93 565 03 25

A MaxMeyer e o logétipo MaxMeyer sdo marcas registadas da PPG Industries Europe Sarl.
©2016 PPG Industries. Todos os direitos reservados
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