VERNIZES MATE/SEMIBRILHO
1.360.0710/1.360.0750

(usando o endurecedor 1.954.2925)

Os sistemas de VERNIZES MATE/SEMIBRILHO consistem em dois vernizes de acabamento de
uretano de acrilico 2K concebidos para reproduzirem uma gama de niveis baixos de brilho para
reparacdes especializadas de veiculos ou zonas de veiculos originalmente com acabamentos de
verniz baixo brilho num sistema de camada de base de cor numa Unica fase ou multiplas fases (p.
ex., acabamento mate integral Mercedes). De maneira a permitir as variagdes de brilho normais —
devido a cor, modelo, sitio da reparagao no veiculo, etc.—, a mistura dos dois vernizes pode ser
modificada para se adaptar ao veiculo a ser reparado.

VERNIZES ACRILICOS 2K MATE/SEMIBRILHO
||811V|

Os 0710/0750 ou misturas de ambos podem ser utilizados em plasticos rigidos sem a necessidade
de aditivos especiais.

SUBSTRATOS

Bicamada de base AquaMax® Extra.

PREPARACAO

Quando revestir uma reparacéo, tenha cuidado para minimizar o contacto direto entre a fita de revestimento
e 0 acabamento mate original. Quando for necessario utilizar fita de revestimento diretamente sobre o
acabamento original, a fita devera ser removida antes da secagem em estufa a fim de evitar marcar o
original, que pode ndo se recuperar.

Devera aplicar-se 1.360.0710/1.360.0750 ou misturas em cima de uma camada de base limpa e
livre de po.

Deixe a camada de base repousar devidamente antes da aplicagdo do verniz mate/semibrilho.
Limpe levemente com um pano removedor de p6 adequado antes de aplicar o verniz.
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VERNIZES MATE/SEMIBRILHO
1.360.0710/1.360.0750

(usando o endurecedor 1.954.2925)

NIVEIS DE BRILHO

RACIOS DE MISTURA 1.360.0710/1.360.0750 811
De maneira a permitir as variagdes de brilho normais —devido a cor, modelo, sitio da reparacéo no veiculo,
etc.—, € possivel misturar 0710 e 0750 em qualquer proporgéo para condizer com o brilho necessario para
uma reparagao em particular. Os racios em percentagem indicados abaixo s&o um bom ponto de partida para
as 5 gamas de nivel de brilho
Nivel de brilho TOO1 TO02 TOO03 TO04 TO05
Mate Baixo Brilho Semibrilho
p. ex., p. ex., p. ex., moldes
acabamento acabamentos plasticos laterais
mate integral mate integrais Mercedes
Lamborghini Mercedes, Smart,
BMW, Fiat
Verniz de 0
acabamento Partes em percentagem por peso (%)
0710 100 70 50 30 0
0750 0 30 50 70 100

ENDURECEDORES - DILUENTES

ENDURECEDOR 2925 Todas as reparagdes de painéis e reparagdes integrais
DILUENTE 2710 Normal Reparagbes em areas pequenas
2720 Lento Reparagdes de painéis abaixo de 25 °C
2730 Extra Lento Reparagdes integrais e reparagdes de painéis acima de 25 °C
$ELEQAO DO DILUENTE )
Areas mais pequenas/Verticais/Brilho mais elevado Areas de maiores dimensdes/Horizontais/Brilho mais baixo
Abaixo de 25 °C Acima de 25 °C
Bico da pistola de menor tamanho Bico da pistola de maior tamanho
_ 1 I ——
Diluente mais rapido Diluente mais lento
RACIO DE MISTURA/POR VOLUME
0710/0750 5
ENDURECEDOR 1
DILUENTE 3,5
VISCOSIDADE - DIN4, 20 °C 15"
VIDA UTIL 2 horas
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VERNIZES MATE/SEMIBRILHO
1.360.0710/1.360.0750

(usando o endurecedor 1.954.2925)

INDICACOES PARA A MISTURA POR PESO
||811V|

Quando for necessario um volume especifico de verniz, obtém-se melhores resultados misturando por peso,
de acordo com as indicagdes abaixo. Os pesos sao acumulativos - por favor, NAO tarar a balanga entre
adigoes.
D OR RED DO CO
Volume alvo de tinta Peso
. : Peso Peso
pronta a usar necessario | Verniz de acabamento End q Diluent
(itros) 0710/ 0750 v 2101272012730
@ 51/3,5 ou misturas
NAO TARAR A BALANGA ENTRE ADIGOES.
0,1 55¢g 66 g 9 g
0,25 137 ¢ 165 ¢ 2409
0,33 1819 217 g 317¢g
0,6 328¢ 39%¢g 576 ¢
0,75 410 g 494 g 720 g
1,0 547 g 659 ¢ 9%1g
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VERNIZES MATE/SEMIBRILHO
1.360.0710/1.360.0750

(usando o endurecedor 1.954.2925)

APLICACAO

Configuragao da pistola Convencional Eficiéncia de alta transferéncia 811
Bico de pistola de gravidade (mm) 1,3-14 1,2-14
Pressé&o na pistola (bar) 3-3,5 normalmente 2

(ver recomendagdes do fabricante)

Aplicagéo 1 demé&o simples completa, deixar repousar até se tornar homogeneamente mate
+
1 demao simples completa imediatamente seguida de uma demé&o cruzada (72 demé&o)
mais leve.
Deixar repousar até se tornar homogeneamente mate antes da secagem em estufa.

NUmero de demé&os 2 (ver modo de aplicacao anterior)

Espessura sugerida 45-55 micrometros

REPOUSO E SECAGEM 2 I) 12
Repouso entre demaos 15-30 minutos ou até a area da reparagao se tornar total € homogeneamente T T
mate.” R,

Repouso antes da secagem forgada 15-30 minutos ou até a area da reparagéo se tornar total e
homogeneamente mate.*

*Nota: Permitir o repouso da mistura de verniz entre demaos e antes da secagem em estufa é importante
para obter

uma aparéncia e um nivel de brilho homogéneos em toda a area. Os tempos de repouso irdo depender da
combinac&o endurecedor/diluente necessario para obter o efeito de brilho adequado, podendo variar

entre 15 e 45 minutos.

SECAGEM FORCADA 30-35 minutos a 60 °C

SECAGEM POR INFRAVERMELHOS
Tempo de repouso antes da secagem por infravermelhos

5-7 minutos
Ondas médias 20 minutos
Ondas curtas 15 minutos

(conforme a cor e 0 equipamento)

REPINTURA

Os VERNIZES MATE/SEMIBRILHO s&o totalmente repintaveis apos os tempos "de servigo".
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VERNIZES MATE/SEMIBRILHO
1.360.0710/1.360.0750

(usando o endurecedor 1.954.2925)

REPARAGAO DE ACABAMENTOS INTEGRAIS MATE | |811V|

HOMOGENEIZAGAO DA CAMADA DE BASE + PROCESSO DE REPARAGAO DUPLA VERNIZ MATE

N&o é possivel disfargar o proprio verniz mate porque a franja de verniz resultante ndo pode ser polida satisfatoriamente
para se obter uma reparac&o invisivel. No entanto, dependendo da cor e do efeito do verniz, a camada de base a base de
agua pode ser disfarcada da forma habitual, procedendo-se depois a reparacdo dupla de verniz mate na franja de painel
adequada seguinte, seguindo 0s passos indicados abaixo.

De maneira a permitir as variagdes de brilho normais — devido a cor, modelo, sitio da reparagao no veiculo, etc. —, a mistura
dos dois vernizes mate pode ser modificada para se adaptar ao nivel de brilho do veiculo a ser reparado. Utilizando o
1.360.0950 como primeira demao neste processo ira proporcionar um brilho ligeiramente maior do que quando
1.360.0710/0750 s&o utilizados normalmente para ambas as demaos.

Nota: DEVEM realizar-se painéis de teste a fim de contrastar o nivel de cor e brilho com o veiculo a reparar. E importante
pulverizar estes painéis de teste empregando os mesmos auxiliares, métodos de aplicagdes e condi¢des que irdo ser
utilizadas na pintura efetiva do carro.

Ative por volume ou consulte a Ficha Técnica ou Tabela pertinente acerca de ativacio por peso

1.360.0950 3volumes  1.360.0710/0750 5 volumes
1.954.2925 Endurecedor 1 volume Endurecedor 1 volume
1.921.6050 Diluente catalisador 0,6 volumes  Diluente 3,5 volumes

Passo 1. Prepare todo o painel para ser disfar¢ado até a franja do painel ou até a uma linha de separagéo.
Aplique demaos da camada de base a base de agua diluida normalmente sobre os painéis reparados para
alcangar a cobertura desejada.

Passo 2. Homogeneize a camada de base da forma habitual, 60% ao longo do painel disfar¢ado.

Passo 3. Primeira demao de verniz — Utilizando o verniz 1.360.0950, aplique uma demao simples em toda a area de
reparagdo. Deixe esta demao repousar durante 30 minutos antes da aplicacdo do verniz mate.

Passo 4. Segunda demé&o de verniz — Utilizando o verniz mate 1.360.0710/0750, misture com base nos painéis de teste
para obter o melhor nivel de brilho a condizer com a area do veiculo a ser reparado.

Ative e aplique a misture de verniz mate em toda a area a reparar utilizando as recomendagdes de aplicagéo indicadas
anteriormente.
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VERNIZES MATE/SEMIBRILHO
1.360.0710/1.360.0750

(usando o endurecedor 1.954.2925)

Para remover pequenas inclusdes de poeira no acabamento final, a reparagao devera encontrar-se 811V

devidamente seca, sem aparas apos o arrefecimento, devendo aplicar-se uma ultima demé&o de
mistura de verniz de baixo brilho. Devera ter cuidado para evitar uma espessura da pelicula
excessiva, ja que isso poderia afetar a cor final. Nesse caso, a reparacao tera de ser lixada e
repintada com camada de base e verniz.

A remocao de poeira do acabamento final mate néo é possivel.

CUIDADOS GERAIS E MANUTENGAO DE ACABAMENTOS MATE

As recomendagoes que se seguem sobre cuidados e limpeza de acabamentos mate em veiculos
destina-se ao proprietario do automoével, e aplica-se tanto ao OE como ao acabamento da reparagao.
Devera ter especial cuidado com os acabamentos mate, a fim de manter o efeito mate homogéneo
original.

Indicagbes para o proprietario do automével para conservar o efeito mate homogéneo ao longo do
tempo

Os acabamentos mate/brilho podem ficar faciimente marcados com a manipulagdo e o uso do dia a
dia (portas, capd, abertura do porta-bagagens, desgaste provocado pelos sapatos ao entrar e sair do
veiculo, etc.). Devera ter especial cuidado com estas agdes, porque poderao marcar ou alterar a
aparéncia do efeito mate.

Devera ter cuidado para evitar o derramamento de combustivel nos acabamentos mate/baixo brilho.
Os derramamentos de combustivel

devem ser removidos o0 mais depressa possivel seguindo as indicacdes de lavagem abaixo, para
evitar nos permanentes ou a alteragdo do efeito mate/baixo brilho.

1. De maneira a conversar o efeito mate, devera evitar a utilizagdo de produtos de limpeza de tinta,
abrasivos ou polimentos, assim como ceras. O veiculo ndo devera ser polido.

2. O polimento ira provocar um efeito de brilho excessivo e desigual.

3. Alimpeza e o polimento com materiais inadequados podera alterar o efeito mate (normalmente,
aumentara o brilho).

4. Devera evitar a lavagem em estagdes automaticas. O método de lavagem do automaével
recomendado ¢ a lavagem & mao com uma esponja macia, sabdo neutro e agua em abundancia. A
lavagem demasiado frequente poderd, ao fim de um certo tempo, originar niveis de brilho
excessivos e desiguais em todo o painel do automével. Evite lavar o automével exposto
diretamente a luz solar.

9. Os residuos de insetos e passaros deverdo ser removidos imediatamente. Os residuos devem ser
humedecidos com &gua, para amolecerem, e/ou ser removidos cuidadosamente com um
equipamento de limpeza de alta pressao. No caso de residuos colados, devera utilizar-se um
inseticida antes da lavagem.

6. Sempre que utilizar produtos de limpeza com esponjas moles ou panos, é essencial-ndo Eaai&
o MaxMeyer
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VERNIZES MATE/SEMIBRILHO
1.360.0710/1.360.0750

(usando o endurecedor 1.954.2925)

DADOS TECNICOS

Armazenamento Armazenar num lugar fresco e seco afastado de fontes de calor 811

Cobertura tedrica 6 m?/| de produto pronto a usar, 50 micrometros de espessura

Informagéo VOC B

O valor limite da UE para este produto (categoria de produto: 1B.e) em forma «pronto a usar» é, no maximo,
840 g/l de COV.
O contetdo COV deste produto em forma «pronto a usar» é, no méximo, 840 g/l.

Segundo 0 modo de uso escolhido, 0 COV real deste produto «pronto a usar» podera ser inferior ao
especificado pela diretiva da UE.

SEGURANGA E MANIPULAGAO

Estes produtos sao para uso exclusivamente profissional e ndo devem ser utilizados para outras
finalidades além das especificadas.

A informag&o nesta ficha técnica baseia-se no conhecimento técnico e cientifico atual, sendo da
responsabilidade do utilizador tomar todas as medidas necessarias para garantir que o produto se adequa
a finalidade prevista.

Para informagdes sobre seguranga e higiene, consultar a Ficha de Seguranga, também disponivel em:
www.maxmeyer.com

Para mais informagdes, contacte:
PPG Ibérica Sales & Services Refinish
Ctra. Gracia-Manresa Km.19,2

08191 Rubi (Barcelona)

Espafia

Tel : +34 93 565 03 25

A MaxMeyer e o logdtipo MaxMeyer sao marcas registadas da PPG Industries Europe Sarl.
Copyright © 2016 PPG Industries Ohio, Inc. Todos os direitos reservados.

Os direitos de autor dos nimeros de produto originais acima indicados sao reivindicados
pela PPG Industries Ohio, Inc.
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