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Deltron D8018, D8019, D8024
Podktady UHS Prima GreyMatic

PRODUKT OPIS

D8018 Deltron Podktad 2K Greymatic UHS Prima — G1 Biaty

D8019 Deltron Podktad 2K Greymatic UHS Prima — G5 Szary

D8024 Deltron Podktad 2K Greymatic UHS Prima — G7 Ciemnoszary
D8208 Deltron Utwardzacz HS - Przyspieszony

D897 Deltron Utwardzacz HS

D803 Deltron Utwardzacz MS — Szybki

D864 Deltron Utwardzacz MS — Przyspieszony

D841 Deltron Utwardzacz MS — Sredni

D861 Deltron Utwardzacz MS — Wolny

D8717 Deltron Rozcienczalnik HS o niskiej emisji LZO - Szybki
D8718 Deltron Rozcienczalnik HS o niskiej emisji LZO - Sredni
D8719 Deltron Rozcienczalnik HS o niskiej emisji LZO — Wolny
D8720 Deltron Rozcienczalnik HS do aplikacji w wysokich temperaturach
D814 Deltron Plastyfikator

OPIS PRODUKTU

UHS Prima GreyMatic to oferta dwusktadnikowych podktadéw, odpowiednich do wielu rodzajéw napraw w warsztacie
renowacyjnym. Uniwersalne, szybko schnace, tatwe w aplikacji i szlifowaniu, oferujg doskonatg odporno$¢ na korozje, majag $wietne
wypetnienie, pozwalajg uzyskac potysk lakieru na wielu r6znych podtozach, takich jak np. oryginalne powtoki w dobrym stanie,
szpachle poliestrowe i inne podktady PPG.

Poprzez proste réznicowanie iloci dodawanego rozcienczalnika, podktady UHS Prima GreyMatic moga by¢ aplikowane, m.in. jako
podkiad, szpachla natryskowa o duzym wypeieniu oraz jako podktad mokro na mokro. Mogg by¢ wygrzewane lub utwardzane
promieniami IR.

Mozna je bezposrednio pokrywac¢ kolorami Deltron BC, Deltron DG, Deltron Progress UHS lub Envirobase™.
Mieszajac ze sobg D8018, D8019 i D8024 (patrz sekcja Szarosci widmowe / GreyMatic) mozna uzyska¢ 5 odcieni szarosci.

Uzywajac odpowiedniego odcienia szarosci (GreyMatic G1, G3, G5, G6 lub G7), jako dobarwionego podktadu, mozna zredukowaé
zuzycie lakieréw oraz czasy procesow.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Gota stal powinna by¢ lekko wymatowana i catkowicie pozbawiona korozji przed aplikacjg. Podktad UHS Prima moze
by¢ aplikowany bezposrednio na gotg stal, jednakze zaleca sig uprzednie zastosowanie warstwy gruntujgcej, np.
Deltron D831 Universel, dla zapewnienia optymalnego poziomu przyczepnosci podioza.

Inne gote metale, jak stal ocynkowana powinny by¢ wstepnie podktadowane warstwg gruntujgcg, np. Deltron D831
Universel lub odpowiednim podktadem epoksydowym.

Elektroforeza powinna zosta¢ wymatowana papierem P360 (na sucho) lub P800 (na mokro).

e Oryginalne powtoki lakiernicze lub podktady powinny zostaé wymatowane papierem P280-P320 (na sucho) lub
u P400-P500 (na mokro). Odstoniete miejsca gotego metalu nalezy pokryé podktadem Deltron D831 Universel lub
odpowiednim podktadem epoksydowym.

Wi1ékno szklane lub GRP powinny by¢ dokfadnie oczyszczone i wymatowane papierem P320 (na sucho).

Szpachle poliestrowe powinny by¢ szlifowane na sucho nastepujgca sekwencjg papierow, w zaleznosci od sposobu
aplikacji podktadu:

UHS Prima zastosowana, jako szpachla natryskowa P80-P120

UHS Prima zastosowana, jako podktad konwencjonalny: P80-P120-P240

Produkty sa przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodoéw.
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PRZYGOTOWANIE PODLOZA — ZMYWANIE | ODTLUSZCZANIE

Przed kazdym etapem przygotowania zmyj dokfadnie wszystkie powierzchnie przeznaczone do aplikacji wodg z
mydtem. Nastepnie doktadnie sptucz i pozostaw do wyschniecia przed procesem odttuszczania, przy pomocy
odpowiedniego zmywacza PPG.

Upewnij sie, ze wszystkie powierzchnie sg czyste i suche przed kazdym etapem przygotowania powierzchni. Zawsze
wycieraj zmywacz z powierzchni elementu przy pomocy czystego i suchego czysciwa.

Zmyj zanieczyszczenia i dokfadnie wysusz przed kolejnym etapem przygotowania podtoza przy pomocy
odpowiedniego zmywacza marki PPG. Zapoznaj sie ze szczegotami karty technicznej RLD63V).

PRZYGOTOWANIE MIESZANKI

Dozowanie wg objetosci: Szpachla natryskowa Podklad wypelniajacy
HS MS HS MS
UHS Prima: 6.0 . 4.0]. 6.0]. 40j.
Utwardzacz * 1.0j. 1.0j. 1.0j. 1.0j.
Rozcienczalnik ** 0-05]. 0-05]. 1.0]. 0.8].

Uwaga! Dobierz utwardzacz oraz rozcienczalnik odpowiednio do temperatury aplikacji oraz wielkosci naprawy.

DOBOR UTWARDZACZA | ROZCIENCZALNIKA

HS MS
Zakres temperatur: Utwardzacz: Rozcienczalnik: Utwardzacz: Rozcienczalnik:
Ponizej 18°C D8208 D8717 D803 / D864 D8717
18°C - 25°C D897 D8717 D841 D8717
20°C - 30°C D897 D8718 D861 D8718
25°C -35°C D897 D8719 D861 D8719
Powyzej 35°C D897 D8720 D861 D8720

Jezeli podkitady Prima UHS stosowane sg, jako podkiad mokro na mokro, zaleca sie uzywanie tego samego
utwardzacza, co w nastepnie aplikowanych kolorach o bezposrednim potysku lub lakierach bezbarwnych.
Zobacz odpowiednie instrukcje techniczne, by zidentyfikowaé odpowiedni utwardzacz.

WLASCIWOSCI MIESZANKI

Szpachla Podkitad Szpachla Podktad
natryskowa wypekniajacy natryskowa wypetniajacy
HS MS HS MS
Zywotno$¢ mieszanki, w 20 C: 30 — 40 minut 60 min 30 — 60 min 75 min

Lepko$¢ mieszanki, w 20°C / DIN4: 40 — 85 sekund 25 — 35 sekund 25 - 60 sekund 20 — 30 sekund

USTAWIENIA PISTOLETU

Grawitacyjne zasilanie mieszanki: 2.0-2.2mm 1.6-1.8mm 2.0-2.2mm 1.6-1.8mm
Ssace zasilanie mieszanki: Nie zalecane 1.8-2.0 mm Nie zalecane 1.8-2.0 mm
Cisnienie: zgodnie z zaleceniami producenta wyposazenia

Produkty sg przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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Liczba warstw:

Odparowanie, w 20°C:
Miedzy warstwami:

Przed wygrzewaniem:

Czasy schniecia, w 20°C:

Pytosuchosé¢:
Suchy w dotyku:
Do szlifowania:
<100 pm

> 100 ym

APLIKACJA
Szpachla Podkiad
natryskowa wypetniajacy
HS MS
Maksymalnie 3 2-3
10 minut 10 minut
Niezalecane 10 minut
CZASY SCHNIECIA
Szpachla Podkiad
natryskowa wypetniajacy
HS MS
10 minut 10 minut
3 -4 godziny 2 — 3 godziny
5 godzin 5 godzin
6 godzin 6 godzin
Nie wygrzewac 30 minut

Suchy na wskros, w 60°C: *

Szpachla
natryskowa

HS

Maksymalnie 3

10 minut

Niezalecane

Szpachla
natryskowa

HS

10 minut

3 godziny

5 godzin

6 godzin

Nie wygrzewac

RLD254V

Podktad
wypetniajacy

MS

10 minut

10 minut

Podktad
wypetniajacy

MS

10 minut

2 godziny

5 godzin

6 godzin

30 minut

* W procesie suszenia nalezy przewidzie¢ dodatkowy czas na to, by podioze osiagneto podang temperature.

Promiennik podczerwieni

Grubos$¢ warstwy suchej:

IR:

Nie wygrzewac

20 minut

WLASCIWOSCI POWLOKI

Minimum:

Maksimum:

Szpachla
natryskowa

HS

100 pm

200 pm

Podkiad
wypetniajacy

MS

80 um

140 uym

Nie wygrzewac

Szpachla
natryskowa

HS

100 pm

200 ym

20 minut

Podktad
wypetniajacy

MS

80 um

140 pm

Produkty sg przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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SZLIFOWANIE
Maszynowo, na sucho: P400
Recznie, na mokro: P800

KOLEJNY PRODUKT

Na podktady UHS Prima mozna aplikowaé nastepujgce produkty:
Deltron Progress UHS DG
Envirobase High Performance

WSKAZOWKI DO PROCESU

Nie uzywac przyspieszaczy schniecia.

Nalezy doktadnie zamyka¢ napoczete pojemniki z utwardzaczem.

@ -

Wszystkie elementy wyposazenia lakierniczego muszg by¢ catkowicie suche.

Nie nalezy aplikowa¢ podktadéw Rapid GreyMatic przy wilgotnosci powietrza powyzej 80%.

CZYSZCZENIE WYPOSAZENIA

Po zakonczeniu aplikacji, umyj doktadnie cate uzyte wyposazenie przy pomocy odpowiedniego rozcienczalnika lub
ptynu do myjki.

O -

APLIKACJA, JAKO PODKLAD MOKRO NA MOKRO

Proporcje mieszania wg objetosci:
UHS Prima 6 jednostek
Utwardzacz HS 1 jednostka
Rozcienczalnik * 1.5 jednostki

* Uwaga! Dobierz utwardzacz oraz rozcienczalnik odpowiednio do temperatury aplikacji oraz wielkosci naprawy.

Idealna lepkos¢, w 20°C / DIN4: 20-25 sekund
ZDD Liczba warstw: 1-2
Odparowanie, w 20°C, miedzy warstwami: 10 minut

Czasy schnigcia, przed aplikacjg lakieru nawierzchniowego w 20°C:
Deltron Progress UHS DG: 20 — 30 minut

Envirobase lub Envirobase High Performance: 30 minut

APLIKACJA NA PODLOZACH ELASTYCZNYCH

Dozowanie wg objetosci: Utwardzacze HS Utwardzacze MS
UHS Prima: 6.0]. 40].

Utwardzacz * 1.0j. 1.0j.

D814 1.0j. 1.0j.

Rozcienczalnik * .05 | -

Uwaga! Dobierz utwardzacz oraz rozcienczalnik odpowiednio do temperatury aplikacji oraz wielkosci naprawy.

Produkty sg przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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SYSTEM GREYMATIC

Do prawidtowego dobrania do koloru lakieru nawierzchniowego optymalnego odcienia szaro$ci widmowej GreyMatic, nalezy
zastosowac ponizsze wskazowki.

Szarosci systemu GreyMatic G1, G5 i G7 sg dostepne bezposrednio z opakowania.
Szaros¢ systemu G3 jest mieszankg D8018 i D8024 wg proporcji podanej w ponizszej tabeli.

D8018 70% D8024 40%
D8024 30% D8019 60%
D8018 (proporcje D8024 (proporcje D8019
wagowe) wagowe)
Pod kolory jasne: Pod kolory $rednie: Pod kolory ciemne: Uzywac pod: Pod kolory bardzo
biate szare ciemnoszare Ciemnoszare ciemne:
jasnoszare z6ite ciemnozotte Srednie/ciemne czarne
jasnozotte zielone zielone/niebieskie ciemnozielone
jasnozielone niebieskie Srednie/ciemne ciemnoniebieskie
jasnoniebieskie jasne i $rednio czerwone ciemnoczerwone
czerwone

Nastepnie aktywu;j i rozciencz wedtug ogdéinych zasad dozowania zamieszczonych w niniejszej karcie techniczne;.

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Unijny limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 1IB. c) wynosi 540g/L. Zawartos¢ LZO w gotowym do uzycia
produkcie wynosi nie wiecej niz 540g/L. W zaleznosci od sposobu zastosowania, zawartos¢ LZO w gotowym produkcie moze by¢
nizsza niz okreslona w Dyrektywie unijnej.

UWAGA! Wymieszanie produktu z dodatkami D814 pozwala uzyska¢ powloke o specjalnych wtasciwosciach zdefiniowanych w
unijnej dyrektywie 2004/42 CE. W wyzej wspomnianych specyficznych przypadkach, unijny limit (kategoria produktu IIB. e) dla
produktu gotowego dla uzycia wynosi 840 g/L. Zawartos¢ LZO w gotowym do uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 840g/L.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

BEZWZGLEDNIE ZAPOZNAJ SIE Z KARTA CHARAKTERYSTYKI CHEMICZNEJ PRODUKTU. PRODUKTY SA
PRZEZNACZONE WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO UZYTKU.

Dane w karcie technicznej zamieszczono wylgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia dalszych
informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wlasng odpowiedzialnos¢. Dlatego tez PPG Industries Poland Sp. z 0. o nie
bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody materialne i
niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie moga ulec zmianie, zgodnie z naszg politykg statego doskonalenia produktow
oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktéw sg zalezne od czynnikdw zewnetrznych, takich jak: grubo$¢ naktadanych
warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem
uzytkownika jest podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem. Wiecej
informacji znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktéw.

PPG Industries Poland Sp. z o. o.
(Oddziat w Warszawie),

Ul. Bodycha 47 .
05-816 Warszawa-Michatowice,

Polska
Telefon: +48 22 753 30 10
Faks: +48 22 753 30 13

Produkty sg przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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