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A656, A722, A652, A661, A659
Szpachle poliestrowe

PRODUKT OPIS

A652 Iviplast 66 — Szpachla poliestrowa, elastyczna

A656 Galvaplast 77 — Szpachla poliestrowa wszechstronnego zastosowania
A659 Extra Light — Szpachla poliestrowa lekka

ABG61 Stopper P.E. — Szpachla poliestrowa standardowa

A722 Szpachla ogdinego zastosowania

A665 Utwardzacz do szpachli w puszkach

A666 Utwardzacz do szpachli w matych kartuszach

AB67 Utwardzacz do szpachli w duzych kartuszach

OPIS PRODUKTU

AB52 - Ivipiast 66 jest drobna, elastyczng szpachlg poliestrowg o doskonatym przyleganiu do sztywnych i elastycznych tworzyw.
Iviplast charakteryzuje sie dobrg odpornoscig na lekkie uderzenia i odpryski, ktére czgsto uszkadzajg dolne partie nadwozi.

AB56 - Galvaplast 77 jest jasnoszarg szpachlg poliestrowg charakteryzujgcg sie bardzo dobrym przyleganiem do dowolnego
podtoza metalowego - wtgczajac stal galwanizowang i cynkowana, stal nierdzewng, aluminium i wtékno szklane. Doskonata
odporno$c¢ na zacieki czyni produkt szczegolnie przydatnym do naktadania na pionowe powierzchnie. Latwa w nakfadaniu,
drobnoziarnista, szybkoschngca, twarda i fatwa do szlifowania, szpachla Galvaplast 77 jest bardzo uniwersalna i prosta w uzyciu.

AB59 - Extra Light jest szpachlg poliestrowg o matej gestosci. Daje sie wyjgtkowo tatwo naktadaé i obrabia¢ nawet na duzych
uszkodzeniach powierzchni. Gtadki i spéjny, produkt ten ma dobrg elastycznos¢ i odpornosé na uderzenia. Extra Light moze by¢
stosowany na gotg stal, powierzchnie lakierowane i wtokno szklane.

A661 - Stopper P.E. jest jasnobezowg Srednioziarnistg szpachlg poliestrowg charakteryzujaca sie tatwoscig naktadania, szybkim
schnieciem oraz tatwoscig szlifowania. Stopper P.E. nadaje sie do uzytku ogélinego i moze by¢ naktadany na gotg stal, wiékno
szklane, oraz powierzchnie zapodktadowane i lakierowane.

A722 — Szpachla ogélnego zastosowania to szpachla wysokiej jakosci, oferujgca doskonatg przyczepnos$é na szerokiej gamie
metalowych podtozy, min. na podtozach ze stali galwanizowanej i ocynkowanej, na prawidtowo przygotowanym aluminium oraz na
podtozach z wiékna szklanego. Szpachla A722 posiada doskonate wiasciwosci aplikacji i podatnos¢ na szlifowanie.

Produkty sa przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

W ponizszej tabeli podano rodzaje podtoza, na ktére mogg by¢ naktadane poszczegélne szpachle oraz gradacje
papieréw sciernych, ktére powinny by¢ uzywane do szlifowania na sucho przed natozeniem danego produktu.

Galvaplast 77 A722 lviplast 66 Stopper P.E. Extra Light
A656 A652 A661 A659
Istniejace TAK TAK NIE TAK TAK
powioki P360 P360 P360 P360
Gota stal i TAK TAK NIE TAK TAK
zeliwo P80-P120 P80-P120 P80-P120 P80-P120
Stal TAK TAK NIE N N
galwanizowana Scotchbrite™ Scotchbrite™
e TAK TAK N N
Aluminium P120-P240 P120-P240 NIE
Widkno szklane TAK TAK NIE TAK TAK
i GRP P360 P360 P360 P360
Tworzywa TAK
sztuczne NIE NIE Scotchbrite™ NIE NIE
Szpachle ) ) } )
poliestrowe

* Szpachle te nie mogg by¢ naktadane bezposrednio, ale mogg by¢ stosowane, jesli podtoze zostato pokryte

odpowiednim podktadem adhezyjnym (np. wodorozciefnczalne podktady epoksydowe D8067/D8069).

** W przypadku lakierowania anodyzowanego aluminium bardzo wazne jego zagruntowanie odpowiednim
podktadem adhezyjnym (np. wodorozcienczalnymi podktadami epoksydowymi 2K D8067/D8069). Nie stosowac

podktadoéw adhezyjnych na bazie fenoli.

Aby uzyskaé wiecej informaciji, patrz karta techniczna RLD63V)

Zmyj zanieczyszczenia i doktadnie wysusz przed ponownym oczyszczeniem odpowiednim zmywaczem PPG.

PROCES
A656 /| A722 A652 A661 A659
A665 do szpachli w puszkach

Dobor utwardzacza A666 do matych kartuszy

AB667 do duzych kartuszy
> + Proporcje: Wagowe Wagowe Wagowe Wagowe
5°C-10°C 25-3.0% 25-3.0% 3.0% 2.5-3.0%
: 10°C - 20°C 20-2.5% 2.0-2.5% 2.0% 2.0-25%
20°C -30°C 1.5-2.0% 1.5-2.0% 1.0% 1.5-2.0%
Mieszanie Doktadnie wymiesza¢ utwardzacz ze szpachlg do uzyskania jednolitej pasty.

>
2
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Zywotno$é mieszanki:

5'c-10°C 812 min. 812 min. 8- 10 min. 8- 12 min.
10°C —20°C . . . .
20°C — 30°C 7 =10 min. 7 — 10 min. 6 — 9 min. 7 — 10 min.
5—10 min. 5—10 min. 5 -9 min. 5—10 min.
Aplikacja Do aplikacji uzywa¢ odpowiedniej szpachelki. Natozy¢ jedng lub wigcej warstw,

zostawi¢ na 5 — 10 min w 20°C miedzy warstwami.

Produkty sg przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodéw.
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PROCES

A656 / A722 A652 A661 A659
Suchy, do szlifowania:
5°C-10°C 35 — 45 min. 35 — 45 min. 25 — 30 min. 35— 45 min.
10°C - 20°C 30 — 40 min. 30 — 40 min. 20 — 25 min. 30 — 40 min.
20°C - 30°C 20 — 30 min. 20 — 30 min. 15— 20 min. 20 — 30 min.
Promiennik IR:
Fale $rednie: 5—6 min. Nie stosowac 5—6 min. 5—6 min.
Fale krotkie: 4 — 5 min. Nie stosowac 4 — 5 min. 4 — 5 min.

Przed szlifowaniem dwusktadnikowych szpachli (np. A656, A663, A652, A661 lub
AB59), dobrze jest przetrze¢ powierzchnie Sciereczkg z szybkim rozcienczalnikiem

Uwaga: Deltron D808. Obniza to lepko$¢ powierzchni i zapobiega nadmiernemu zapychaniu
papieru $ciernego.

Szlifowanie na sucho: P80 nastepnie P80 nastepnie P80 nastepnie P80 nastepnie
P120 P120 P120 P120
nastepnie nastepnie nastepnie nastepnie
P240 P240 P240 P240

@ Kolejny produkt po uptywie 30 min. 60 min. 40 min. 40 min.
Odpowiedni

Dowolny podktad

Kolejny produkt PPG 2K

podkiad na Dowolny podktad PPG 2K
tworzywa sztuczne

OGOLNE WSKAZOWKI DO PROCESU

Przy dodawaniu utwardzacza zawsze przestrzegac zalecanych proporcji mieszania. Nie przyspieszaé¢ schniecia
przez dodawanie nadmiernych ilosci utwardzacza; bedzie to przyczyna powaznych wad powioki, takich jak siadanie,
odbarwienia czy utrata potysku.

Nie dopuszczaé do kontaktu wody ze szpachlami poliestrowymi 2-K. Zawsze szlifowa¢ na sucho. Nawet, jesli
szpachla bedzie suszona na powietrzu lub podczerwienia, szlifowanie na mokro spowoduje problemy z
mikropecherzami lub korozja.

Po wymieszaniu utwardzacza ze szpachlg nie wolno przektadac tej mieszanki do puszki z czystg szpachla.
Postepowac ostroznie, aby utwardzacz nie wszedt w przypadkowa reakcje z czystym produktem w puszce.

O -]

Nie zaleca sie stosowania powyzszych produktéw bezposrednio na anodyzowane aluminium - najpierw nalezy
natozy¢ odpowiedni podktad epoksydowy lub trawigcy.

Sktadowa¢ zgodnie z zaleceniami obowigzujgcego prawa. Przestrzegac zalecen podanych na etykietach. Sktadowaé
w temperaturze miedzy 5 a 35°C, w miejscu suchym i dobrze wentylowanym. Przechowywa¢ z dala od wszelkich
zrodet zaptonu, ciepta i bezposredniego $wiatta stonecznego..

Po uzyciu pamieta¢ o szczelnym zamknieciu pojemnikow.

Produkty sg przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodéw.
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LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Unijny limit zawartosci LZO dla tych produktow (kategoria produktu: 11B.b) wynosi 250 g/L. Zawarto$¢ LZO w gotowym do uzycia
produkcie wynosi nie wigcej niz 250 g/L. W zaleznosci od sposobu zastosowania, zawartos¢ LZO w gotowym produkcie moze byé
nizsza niz okreslona w Dyrektywie unijne;j.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Bezwzglednie zapoznaj sie z kartg charakterystyki chemicznej produktu. Wszystkie wyzej wymienione produkty sg przeznaczone
wytgcznie do profesjonalnego uzytku. Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto
stosuje produkt bez zasiegniecia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng odpowiedzialnos¢.

PPG Industries Poland Sp. z o. o nie bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajace z tego zastosowania
straty czy szkody materialne i niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie, zgodnie z naszg polityka
statego doskonalenia produktéw oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktdéw sg zalezne od czynnikéw zewngtrznych,
takich jak: grubos¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie
lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie
z przeznaczeniem. Wiecej informacji znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktéw, dostepnych na stronie:
www.ppgrefinish.com

PPG Industries Poland Sp. z o. 0., Oddziat w Warszawie, Ul. Bodycha 47, 05-816 Warszawa-Michatowice, Polska,
[ ] . Tel.: +48 22 753 30 10 Faks: +48 22 753 30 13

Produkty sg przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodéw.
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