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D8012
Vodoureditelny epoxidovy zaklad

PRODUKT POPIS

D8012 Vodoufeditelny epoxidovy zaklad

D8212 Tuzidlo pro vodoureditelny epoxidovy zaklad
T494 Envirobase™ Redidlo

T495 Envirobase™ Redidlo pomalé, vysoké teploty

POPIS PRODUKTU

Vodoufeditelny epoxidovy zaklad je dvoukomponentni zaklad, ktery ma skvélé izola¢ni vlastnosti na
vrstvach lakovacich material(, které jsou citlivé na pisobeni organickych fedidel. Vynika rychlym
schnutim a vybornou odolnosti proti korozi.

Jako epoxidovy zakladovy pIni¢ mliZze byt aplikovan pfimo na dikladné pfipravené podklady, jako jsou
napf. hola ocel, pozinkovana ocel, galvanizovana ocel, hlinik, originalni lakované povrchy v dobrém stavu
a polyesterové stfikaci plni¢e a tmely.

Na vodoufeditelny epoxidovy zdkladovy plni€ je mozné pfimo aplikovat jakykoliv 2K zaklad fady Deltron,

UHS vrchni lak fady Deltron Progress nebo vodoureditelné baze fady Envirobase™ a Envirobase™ High
Performance.

PRIPRAVA PODKLADU - BROUSENI

Podklad Priprava
Hola ocel P80 - P120 (za sucha)
Galvanizovana ocel P400 (za sucha)
Pozink Scotchbrite™
g Hlinik a jeho slitiny P280 - P320 (za sucha)

€@l | Elektroforéza P280 / P320 (za sucha) / P600 (za mokra)
Staré lakované povrchy P280 / P320 (za sucha) / P280-P320 (za mokra)
Sklolaminaty, GRP P320 (za sucha)
Polyesterové tmely a plnice P280-P120 (za sucha) a na zavér s P180 (za sucha)

PRIPRAVA PODKLADU — ODMASTENI

Pfed jakoukoliv pFipravou umyjte vSechny plochy, které maji byt lakovany, mydlem a vodou.
Oplachnéte je, nechte uschnout a poté odmastéte vhodnym PPG odmastovadem na
podklady:

Pred a po kazdé etapé pripravy povrchu se ujistéte, ze vSechny podklady jsou dikladné
ocCidtény a osuSeny. Kazdé Cisténi povrchu dilu vZdy ihned zakoné&ete setfenim odmastovace
pomoci Cisté a suché utérky.

Podrobné informace o vhodnych produktech na ¢€isténi a odmastovani povrchu naleznete v
technickém listu pro CistiCe fady Deltron (RLD63V).

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti v opravarenstvi.
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MiCHACIi POMERY
Michaci poméry Dle objemu Dle vahy
D8012 8 dilu 110 g
D8212~ 1 dil 10g¢
Redidlo** 2-3 dily 20-30g

* Pouzijte pouze urené tuzidlo.

**V béZnych podminkach by mélo byt pro tento zaklad pouZito fedidlo T494, pfi vysokych
teplotach (nad 35°C) fedidlo T495.

Poznamka: Michejte zaklad a tuZidlo tak dlouho, dokud se nevytvofi homogenni smés, teprve

potom pfidejte fedidlo. Po pfidani fedidla michejte znovu. Po namichani je nutno nechat
smés pred pouzitim 10 minut odstat.

Doba zpracovatelnosti pfi 20°C: 2 hodiny

Poznamka: Material nevytvafi gel, ale nesmi byt pouzit po vice nez 2 hodinach po namichani.

Viskozita pii 20°C: 30 — 35 sekund / DIN4

Nastaveni stfikaci pistole - tryska: 1.3-1.4 mm

Pocet vrstev: 1-2

Odvétravani mezi vrstvami pri 20°C: 10-15 minut nebo poté, co povrch zmatni.

Poznamka! Tenké vrstvy mohou byt suSeny pomoci vétraku.

Casy suseni:

Nelepivy na prach pfi 20°C: 10 — 15 minut nebo poté, co povrch zmatni. Povrch je také
mozné susit zlehka pomoci vétraku.

Brousitelny pfi 20°C: Po 20-ti minutach mudze byt lehce pfebrousen — zmatovan.

Doporuéena celkova tloustka suchého filmu : az do 30 um

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti v opravarenstvi.
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OPRAVY A PRELAKOVANI
Brouseni: Zmatujte kolem prestfikové hrany
~ Pouzijte jemny brusny papir nebo brusnou houbic¢ku P1200
] nebo jemnég;jsi
Doba pro pirelakovani: Po suSeni pomoci vétraku je povrch prelakovatelny poté, co
zmatni.

@ Je prelakovatelny nasledujicimi materialy: z&klady Deltron

baze systému Envirobase™ a
systému Envirobase™ High Perfomance
vrchni laky Deltron Progress UHS

TECHNICKE PARAMETRY A OMEZENI

Pouzivejte pouze tuzidlo D8212 doporuéené v tomto technickém listu.

Doba zpracovatelnosti tohoto produktu ve smési pfipravené k pouziti je cca 2 hodiny. Budte si védomi
toho, Ze tento produkt nevytvafi gel a proto peélivé dbejte na to, aby nebyl aplikovan vice nez 2 hodiny po
namichani.

Skladovani: pfi teploté v rozmezi +5°C az 35°C.

Po pouziti veSkeré aplikaéni zafizeni a nastroje dukladné umyjte Cisti¢em nebo fedidlem.
VOC INFORMACE

Limit koncentrace tékavych organickych latek v ovzdusi podle pfedpist EU pro tento produkt (produkt
kategorie: IIB.c) ve formé pfipravené k pouziti je maximalné 540g/l. Koncentrace tékavych latek v ovzdusi
obsazené v tomto produktu ve formé pfipravené k pouziti je max. 540 g/l. V zavislosti na zvoleném
zpusobu pouziti muze byt aktualni koncentrace tékavych latek prostfedku pfipraveného k pouziti nizsi, nez
je pfedepsano smérnici EU.

ZDRAVi A BEZPECNOST

Tyto produkty jsou pouze k profesionalnimu pouziti a nesméji byt pouzivany k jinym téelim, nez ke
kterym jsou uréeny. Informace uvedené v tomto Technickém listu jsou zaloZeny na sou¢asné urovni
dosaZenych védeckych a technickych znalosti a uZivatel odpovida za provedeni vesSkerych nezbytnych
opatfeni pro zajisténi vhodnosti produktu pro planovany ucel pouziti. Pro vice informaci o ochrané zdravi
a bezpecnosti si pfectéte Bezpecnostni list, ktery je dostupny také na strance:
http://corporateportal.ppg.com/Refinish/Europe/

PPG Industries Poland Sp. z 0. o. Spectrum Franék s.r.o.
(Oddziat w Warszawie)

UL. Bodycha 47 ' Janovska 4

05-816 Warszawa-Michatowice ' 466 05 Jablonec nad Nisou
Polska Ceska republika

Telefon: +48 22 753 03 10 Tel: +00 420 483 36 86 11
Fax: +48 22 753 03 13 Fax:  +00 420 483 36 86 99

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti v opravarenstvi.
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