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Deltron D8010, D8015 & D8017
Rapid GreyMatic 2K pinice

PRODUKT POPIS

D8010 Deltron Rapid GreyMatic 2K plni¢ — Svétle Sedy
D8015 Deltron Rapid GreyMatic 2K plni& — Sedy
D8017 Deltron Rapid GreyMatic 2K pIni¢ — Tmavé Sedy
D8237 Deltron HS tuzidlo — Akcelerator

D8238 Deltron HS tuzidlo — Rychlé

D8239 Deltron HS tuzidlo — Pomalé

D807 Diluant Deltron — Mediu (18-25°C)

D812 Diluant Deltron — Lent (25-30°C)

D866 Diluant Deltron pentru grunduri 2K (18-25°C)
D869 Diluant Deltron — Extra lent (>35°C)

D814 Elasticizant Deltron

POPIS PRODUKTU

Produkty 2K RAPID GreyMatic tvofi fadu 2K zakladovych plni¢u, které jsou vhodné pro Siroky rozsah opravnych praci. Jedna se o
univerzalni, rychleschnouci, snadno aplikovatelné a dobfe brousitelné produkty, které poskytuji excelentni film a tloustku vrstvy,
skvélé vyrovnani a hladké vypnuti povrchu. Jsou aplikovatelné na Sirokou fadu riiznych substratd, jako jsou originalni povrchy z
vyroby, hola ocel, polyesterové stiikaci tmely a vhodné adhezivni zaklady.

Tyto pInie je mozné susit na vzduchu pfi pokojové teploté, ale také za vysSich teplot v lakovaci kabiné nebo pomoci infrazafice.

PInice fady Rapid GreyMatic mohou byt pfimo pfelakovany vodoufeditelnymi bazemi Envirobase, 2K vrchnimi krycimi laky Deltron
Progress UHS DG nebo Deltron GRS UHS DG.

Kombinaci (michanim) produktd D8010, D8015 a D8017 je mozné ziskat jednotlivé stupné G1, G3, G5, G6 a G7 odstint Sedé ve
stupnici GreyMatic (viz sekce GreyMatic).

PRIPRAVA SUBSTRATU — ZAKLADOVANI & BROUSENI

Hola ocel by méla byt pfed aplikaci plni¢e lehce pfebrousena a zcela zbavena rezu. Rapid GreyMatic je mozné
aplikovat pfimo na holy kov, ale v pfipadech, kdy je pozadovana optimalni pfilnavost a odolnost proti korozi, se
doporucuje aplikovat na povrch holé oceli néktery z univerzalnich zakladt nebo epoxidovy zaklad.

Ostatni holé kovy by mély byt pfed aplikaci plni¢e zakladovany nékterym z univerzalnich zaklad nebo epoxidovym
zékladem.

Elektroforézy by mély byt pfebrouseny za sucha pomoci brusiva P360 nebo za mokra brusivem P800.

u Originalni vyrobni povrchy nebo zaklady by mély byt prebrouSeny na sucho za pouziti brusiva P280-P320 nebo
za mokra brusivem P400-P500. Malé plochy exponované holé oceli je doporueno zékladovat univerzalnim
zakladem vhodnym na holé kovy nebo epoxidovym zakladem.

GRP nebo skelné laminaty by mély byt brouseny za sucha pomoci brusiva P320.

Polyesterové plnic¢e by mély byt pfebrouseny brusivem s poradim hrubosti, vhodnym pro zvoleny zpUlsob aplikace:
- pokud produkt hodlate aplikovat jako stfikaci pIni¢ (tmel), pfebruste substrat pomoci P80-P120
- pokud produkt pouzijete jako srovnavaci plni¢ nebo nebrousitelny pini¢, pfebruste substrat pomoci P80-P120-P240

PRIPRAVA SUBSTRATU - ODMASTENI

Pred zacatkem jakychkoliv pfipravnych praci omyjte cely povrch plochy, ktera je uréena k lakovani, mydlovou vodou.
Povrch oplachnéte Cistou vodou, nechte oschnout a potom odmastéte pomoci vhodného Eisti¢e substratl od PPG.

Pfed kazdou a po kazdé etapé procesu pfipravy se ujistéte, Ze jsou veSkeré substraty dikladné ocistény a osuseny.
Vzdy okamzité setfete Cisti¢ substratl z povrchu dilu. Pouzijte Cistou, suchou utérku.

PFislusné produkty na ¢isténi a odmasténi substratu naleznete v Technickém listu pro Cisti¢e Deltron (RLD63V).

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti v autopravarenstvi.
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PPG Deltron D8010, D8015, D8017 Rapid GreyMatic 2K plnice RLD222V ’ .

VYBER TUZIDLA A REDIDLA

Teplota HS Tuzidlo Redidlo

Az do D8237 D808
18-25°C D8238 D807, D866
25-30°C D8239 D812

Vice nez 35°C D8239 D869

POMERY MiCHANI

Pomér michani dle objemu: Zakladovy plni¢ Zakladovy srovnavaci plni¢
Rapid GreyMatic: 5.0 dild 5.0 dila

Tuzidlo 1.0 dil 1.0 dil

Redidlo 0.5 dilu 1.0 dil

DETAILNi UDAJE O NAMICHANE SMESI

N

B Doba zpracovatelnosti pti 20°C: 30 - 45 minut 45 - 60 minut

A
U Viskozita smési pro stfikani pfi 20°C: | 40 - 50 sekund / DIN4 24 - 28 sekund / DIN4

NASTAVENI STRIKACI PISTOLE

;] Velikost trysky, vrchni / gravitaéni plnéni: 1.6-1.8 mm
Tlak: Podle doporu&eni vyrobce stfikaci pistole, normalné 2 Bary / 30 psi

PRUVODCE APLIKACI
Zakladovy plni¢ Zakladovy srovnavaci plni¢
4 Dj Pocet vrstev: 2 — 3 vrstvy 2 — 4 vrstvy
C
Odvétravani pfi 20°C
1 t mezi vrstvami: 5—7 minut v zavislosti na podminkach pfi aplikaci
;'-".-'.'.:.:..:'.":-‘ pfed suSenim v boxu: 5 -7 minut v zavislosti na tloustce aplikované vrstvy

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti v autopravarenstvi.
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CASY SUSENI
Zakladovy plni¢ Zakladovy srovnavaci plni¢
Nelepivy na prach pfi 20°C: 10 minut 10 minut
Nelepivy na dotyk pfi 20°C: 1 hodina 1 hodina
Brousitelny pfi 20°C:
))) Méné nez 100 um: | 3 — 4 hodiny 2 — 3 hodiny
100 — 150 ym: | 4 — 5 hodin 3 -4 hodiny
@ Vice nez 100 ym: | 5— 7 hodin 4 -6 hodin
Zcela suchy pfi 60°C:* 20 — 30 minut** 20 - 30 minut**

* Uvedené hodnoty ¢asu suseni jsou platné pouze v pfipadé, Ze teplota kovu dosahne 60°C.

** Zavisi na tloustce vrstvy.

Zcela suchy pfi suSeni pomoci Infrazafi¢e (Stfedni viny): 12 minut

VLASTNOSTI FILMU / VRSTVY

Tloustka suchého filmu / vrstvy:

Minimum: 75 pm
Maximum: 200 ym
BROUSENI
- a Strojn& — za sucha P400
: . Rucné — za mokra P800
z

PRELAKOVANI VRCHNIM KRYCIiM LAKEM / BAZi

PIni¢e RAPID GreyMatic je mozné pfimo prelakovat nize uvedenymi barevnymi laky / bazemi:
Global Refinish System / Deltron UHS 2K vrchni kryci laky s pfimym leskem a ultra vysokym obsahem susiny
Global Refinish System / Deltron Progress UHS 2K kryci laky s pfimym leskem a ultra vysokym obsahem susiny
Vodoureditelné barevné baze Envirobase

PRUZNE SUBSTRATY
Pomér michani: Rapid GreyMatic 4.0 dily
Tuzidlo 1.5dilu
D814 1.0 dil
Redidlo 0.5 dilu
Pocet vrstev: 1-2
Aplikacni viskozita pfi 20°C: 16 - 20 sekund / DIN4
Odvétravani mezi vrstvami pfi 20°C: 10 minut

Upozornéni: Pfidanim ¢inidla D814 mlze dojit ke snizeni rychlosti schnuti a brousitelnosti.

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti v autopravarenstvi.
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VYBER ODSTINU BARVY PLNICE RAPID GREYMATIC

RLD222v |} B

D8010 100 65 90 - 75 - 33 -
D8015 - 35 - 100 - 48 - -
D8017 - - 10 - 25 52 67 100

Odstiny Sedé dle stupnice GreyMatic jsou vybirany podle toho, jaka barva bude pouzita jako vrchni kryci lak / baze. Doporu¢ené
odstiny $edé podle stupnice GreyMatic pro vSechny barvy jsou uvedeny v barevnych informacnich systémech spole¢nosti PPG.

Poté, co je pro konkrétni barvu vrchniho kryciho laku / baze v ramci stupnice GreyMatic vybran spravny odstin Sedé, je mozné tento
odstin plni¢e namichat podle hodnot, uvedenych v tabulce vySe. Stupné odstint Sedé GreyMatic G1, G5 a G7 jsou k dispozici pfimo
z plechovky. Stupné Sedé GreyMatic G3, G5 & G6 je mozné namichat pomoci jednotlivych produkti D8010 / D8015 / D8017 v

poméru podle hodnot uvedenych vyse.

Do smési, namichané podle stupnice odstinti $edé GreyMatic, pfidejte pred aplikaci tuzidlo a fedidlo dle pokynd uvedenych v tomto

Technickém listu.

Hodnoty pro michani dle hmotnosti — pouZziti jako Zakladovy plIni¢ 5:1:0.5:

MiCHANIi DLE HMOTNOSTI

Hmotnosti jsou uvedeny v gramech a kumulativné. NEKALIBRUJTE vahy mezi pfidavanim jednotlivych sloZek.

Pozadované objemové mnozstvi (L) 0,20 L 0,40 L 0,60 L 0,80 L 1,00 L
D8010/ D8015/ D8017 232 465 697 929 1162
Tuzidla: D8237 / D8238 / D8239 263 526 789 1052 1315
Redidla: D808 / D807 / D812 / D869 277 554 830 1107 1384

Hodnoty pro michani dle hmotnosti — pouziti jako Zakladovy srovnavaci pIlni¢ 5:1:1

Hmotnosti jsou uvedeny v gramech a kumulativné. NEKALIBRUJTE vahy mezi pfidavanim D8010 / D8015 / D8017
Pozadované objemové mnozstvi (L) 0,20 L 0,40 L 0,60 L 0,80 L 1,00 L
D8010/ D8015/ D8017 216 431 647 863 1079
Tuzidla: D8237 / D8238 / D8239 244 488 733 977 1221
Redidla: D808 / D807 / D812 / D869 270 539 809 1079 1349

LIMITY A OMEZENI

Do produktu by NEMELY byt pridavany 2adné akceleratory. Plechovky s tuZidlem je nutné ihned po pouZiti peglivé
uzavrit. VeSkeré michaci nastroje a aplikacni zafizeni musi byt perfektné suché.

o -

Pouziti plni¢t Rapid GreyMatic se nedoporucuje v pfipadé, Ze vlhkost vzduchu pfesahne hodnotu 80%.

CISTENIi APLIKACNIHO ZARIZENI

Po pouziti veskeré aplikacni zafizeni a nastroje dikladné umyjte cisticem nebo redidlem.

O -

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti v autopravarenstvi.
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VOC INFORMACE

Limit koncentrace tékavych organickych latek v ovzdusi podle predpist EU pro tento produkt (produkt kategorie: 11B.c) ve formé
pfipravené k pouziti je maximalné 540g/l. Koncentrace tékavych latek v ovzdusi obsazené v tomto produktu ve formé pfipravené
k pouziti je max. 540 g/l. V zavislosti na zvoleném zpusobu pouziti mGze byt aktualni koncentrace tékavych latek prostfedku
pfipraveného k pouziti nizsi, nez je pfedepsano smérnici EU.

Poznamka:

Kombinace tohoto produktu s aditivem D814 vytvafi kryci vrstvu se specialnimi vlastnostmi, tak jak je definovano smérnici EU.

V této specifické kombinaci plati, Ze limit koncentrace tékavych organickych latek podle predpist EU je pro tento produkt (produkt
kategorie: 1IB.e) ve smési pfipravené k pouziti max. 840g/litr. Koncentrace tékavych latek v ovzdusi obsazenych v tomto produktu ve
formé pfipravené k pouziti je max. 840g/litr.

ZDRAVIi A BEZPECNOST

Tyto produkty jsou uréeny pouze k profesionalnimu pouziti a nesméji byt pouzivany k jinym ucelim, nez ke kterym jsou uréeny.
Informace uvedené v tomto Technickém listu jsou zaloZzeny na sou€asné urovni dosazenych védeckych a technickych znalosti a
uzivatel odpovida za provedeni veskerych nezbytnych opatfeni pro zajisténi vhodnosti produktu pro planovany ucel pouziti. Pro vice
informaci o ochrané zdravi a bezpecénosti si pre¢téte Bezpecnostni list, ktery je dostupny také na strance: www.ppgrefinish.com

PPG Industries Poland Sp. z o. o. Spectrum Franék s.r.o.,

(Oddziat w Warszawie)

Ul. Bodycha 47 '
05-816 Warszawa-Michatowice
Polska

Telefon: +48 22 753 03 10
Faks: +48 22 753 03 13

Janovska 4,

466 05 Jablonec nad Nisou
Ceska republika

Tel: +00 420 483 36 86 11
Fax: +00 420 483 36 86 99

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti v autopravarenstvi.
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