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Informace o vyrobku
Deltron Progress UHS DG

2K UHS vrchni lak s pfimym leskem

PRODUKTY

Pigmenty Deltron Progress UHS DG D60xx

Tuzidla Deltron UHS D8216, D8217, D8218, D8219
Redidla Deltron D8701, D8702

Rozstfikové fedidlo v aerosolu D8730

Pro dosazeni matného, pololesklého nebo strukturovaného vzhledu nebo pro lakovani pruznych dild
pouzijte *:

Deltron matovaci baze D8456 vytvaFi matny nebo pololeskly vzhled

Zmékcovadlo Deltron D814 poskytuje laku pruznost na plastovych dilech

Matné zmékcovadlo Deltron D819 poskytuje laku pruznost a matnost na plastovych dilech
Strukturalni pfisada Deltron D843 poskytuje laku vzhled ,semise”

Hruba strukturalni pfisada Deltron D844 poskytuje laku vzhled ,kize®
* Viz také odstavec “Matny, pololeskly a strukturovany vzhled ”

POPIS VYROBKU

Deltron Progress UHS DG vysoce kryvy vrchni lak s velmi vysokym podilem pevnych &astic vhodny pro
vSechny typy oprav. Umoznuje reprodukovat puvodni lak na vozidlech s lakem s pfimym leskem.

Diky vhodnému vybéru tuzidla a fedidla umoznuje systém Deltron Progress UHS DG r(zné moznosti
zpracovani: od suseni 10 minut pfi 60°C v boxu, jez umoziuje rychlé malé opravy az po standardni
suseni 30 minut pfi 60°C v boxu, jez vhodné pro vSechny typy oprav.

Obsah organickych rozpoustédel v barvach Deltron Progress UHS DG je vyznamné nizSi nez u
konvencénich DG lakud. Diky tomu je tento vyrobek zvlasté vhodny pro lakovny v regionech s legislativnim
omezenim emisi VOC.

Systém Deltron Progress UHS DG je zcela bezolovnaty, a pokud se pouziva podle pokynu v tomto
technickém listu, obsah VOC produktu namichaného k pouziti nepfesahuje 420 g/I.

PRIPRAVA PODKLADU

Aplikujte pouze na originalni laky nebo doporuc¢ené 2K zaklady PPG. Viz odstavec: ,Zvlastni
pokyny”.

VSechny dily, které budou lakovany, musi byt nejprve odmastény vhodnym cistiCem PPG a
zbroudeny s P600-800 za mokra nebo za sucha P360-400.

Odstrante vSechny neCistoty z brouseni a pfed aplikaci Cistice PPG vysuste povrch. Viz
technicky list: PDS_PPG_CistiCe. Pouzijte antistatickou utérku.
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PRIPRAVA PRODUKTU

Dukladné promichejte barvu alespon 2 minuty, nez se pfida tuzidlo a fedidlo. Michani dle
:ID vahy je nejpfesnéjSi metodou, jak ziskat mix ke stfikani. NiZe je uveden michaci pomér dle
O

objemu:
Michaci pomér Barva Deltron Progress 2 dily

Tuzidlo UHS* 1 dil

Redidlo UHS* 0,6 dill
* Tuzidlo a fedidlo UHS vyberte podle teploty pfi aplikaci metody suSeni:
Metoda suseni Tuzidlo UHS Redidlo UHS
20 min./ 50°C nebo 10 min./ 60°C D8216 (expresni) D8701/D8702
40 min./ 50°C nebo 20 min./ 60°C D8217 (rychlé) D8701/D8702
60 min./ 50°C nebo 30 min./ 60°C D8218 (stfedni) D8701/D8702
70 min./ 50°C nebo 35 min./ 60°C D8219 (pomalé; vysoké D8701/D8702

teploty)

Vybér Fedidla zavisi na teplot&, proudéni vzduchu a velikosti lakované plochy. Rozsahy teplot
zde uvedené jsou pouze informativni: D8701 — do 30°C, D8702 — nad 30°C.

KAS<SB) Zpracovatelnost pfi 20°C:
- sD8216 15-20 minut
%) - sD8217 20-40 minut
- sD8218/ D8219 1,5-2 hodiny
Viskozita pfi 20°C 20-25 sekund DIN4
APLIKACE, ODVETRANI A SUSENI
Expresni systém Bézny systém
—
)| Tryska (HVLP nebo shodna) 1,3-1,4 mm 1,3-1,4 mm
Tlak Podle doporuceni vyrobce stfikaci pistole
PocCet vrstev 1 stfedni, 1 plna 1 stfedni, 1 plna
Odvétrani ve 20°C:
212‘[2 - Mezi vrstvami - 5 minut
=] - Pred suSenim v boxu - -
m Doby schnuti*;
—=———— - Zcela suchy pfi 20°C 12 hodin (D8216)/ 16 hodin (D8217)
W (nedoporucuje se s D8218 a D8219)
* - Zcela suchy pfi 60°C 10 minut (D8216)/ 20 minut (D8217)
30 minut (D8218)/ 35 minut (D8219)
,\t/, - IR zafi¢ 6-8 minut, podle barvy (barvy tmavsi schnou rychleji)

* Doby schnuti jsou stanoveny pro vySe uvedené teploty kovu. V procesu suseni je potieba urcita doba
navic pro dosazeni doporu¢ené teploty dilu.

VLASTNOSTI NASTRIKU

Tloustka suché vrstvy:

- Minimum 50 um

- Maximum 70 um

Teoreticka vydatnost PFi 100% efektivité stfikani pfi vySe uvedené tloustce vrstvy:
8-9 m?/
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BROUSENi A PRELAKOVANI

BrouSeni Doporugeno pfed aplikaci pfipadné dalSi vrstvy pro optimalni
pfilnavost.
T C] P800-1000 (za mokra) + Sedy scotch brite s matovacim gelem
nebo
P400-500 (na sucho)

Dalsi produkt/ vrstva:

- SuSeni pfi 60°C/ IR 1 hodina po ochlazeni laku
Suseni pfi 20°C Minimum 24 hodin
Dalsi produkt: 2K zaklady PPG
Vrchni laky Deltron
Envirobase
MATNY, POLOLESKLY A STRUKTUROVANY VZHLED
OPRAVY PLASTU

Pro dosazeni matného, pololesklého nebo strukturovaného vzhledu laku Deltron Progress UHS DG jsou
potfebné nékteré pfisady. Ty také umoziuji vhodnou aplikaci laku Deltron Progress UHS DG na pruzné
dily (zvlasté plasty). Volbu pfisad a michaci poméry (dle objemu) naleznete v nize uvedené tabulce.
Pozor:

TVRDE podklady jsou véechny kovy, skelna viakna a polyestery se skelnym viaknem (GRP).

PRUZNE podklady jsou vechny plasty kromé polyester( se skelnym vliaknem (GRP).

PFi pouziti strukturalnich pfisad je tfeba zvysit tlak stfikani o 10%, aby se ziskal jednolity vzhled laku na
velkych plochach.

Podklad Vzhled Barva | D8456 | D843 | D844 | D819 | D814 Tuzidlo Redidlo
UHS UHS
Tvrdy Leskly 2 dily - - - - - 1 dil 0,6 dilu
Pololeskly 2dily | 2dily - - - - 1 dil 1 dil
Matny 1,5dilu [ 2,5 dilu - - - - 1dil 1dil
Mat. + saténovy | 2dily 1dil 3 dilu - - - 1 dil 2 dily
Strukturovany 2 dily 1dil - 1,5 dilu - - 1dil 1dil
Pruzny Leskly 2 dily 0,5 dilu 1 dil 0,4 dilu
Pololeskly 2dily | 2dily 0,5 dilu 1dil 0,6 dilu
Matny 1,5dilu [ 2,5 dilu 0,5 dilu 1dil 0,6 dilu
Mat. + saténovy | 2dily 1dil 2 dily 0,5 dilu 1dil 2 dily
Strukturovany 2 dily 1dil 1dil_[0,5dilu 1dil 1 dil

BODOVE OPRAVY A ROZSTRIK

1. Naneste Deltron Progress UHS DG podle vySe uvedenych doporuceni.

2. Naneste Ciry lak D8141 pfes okraje opravované plochy.

3. Rozpustte hrany pFestfikani pomoci rozstfikového fedidla v aerosolu D8730.
4. Vice podrobnosti je v technickém listu PDS PPG D8730.

LESTENI
Doporucujeme po 1 az 24 hodinach po ukonc&eni suseni. Nejdfive bodové odstrarite prachové
CéasteCky. Potom vylestéte systémem SPP.
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ZVLASTNi POKYNY

' - DP40 D834 je vhodny zaklad pod barvy Deltron Progress UHS DG aplikované na
® plastové dily nebo na malé plochy.

- S vrchnimi laky Deltron Progress UHS DG NEPOUZIVEJTE tyto pfisady Deltron: D885,
D886 nebo D818.

CISTENI STRIKACIHO VYBAVENI

Po pouziti vycistéte stfikaci pistoli a daldi vybaveni pomoci fedidla Deltron nebo vhodného distiCe PPG.

ZDRAVi A BEZPECNOST

Viz bezpecnostni listy a etikety vyrobku. Pouzivejte doporu¢ené bezpecnostni pom(icky

TENTO PRODUKT JE POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITi. PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
Uvedené informace slouzi pouze pro informaci. Kazda osoba, ktera (Oddziat w Warszawie)

pouzije tento produkt bez pfedchoziho se seznameni s nim a jeho I. Bodycha 47

pouzitim, tak ¢ini na vlastni riziko a PPG nepfebira zodpovédnost za . ul. Bodycha ) )
koneény vysledek a $kody vzniklé nespravnym pouzitim (mimo Gmrti nebo 05-816 Warszawa-Michatowice
Gjmy na zdravi vinou vadnymi produkty PPG). Vymifiujeme si pravo na Poland

obc&asnou zménu informaci obsazenych v tomto technickém listé za

zakladé zkuSenosti a stalého vyvoje nasich produkt. .

Doby schnuti jsou primérnymi asy pfi teploté 20°C. Dobu schnuti muze Telephone: (+48 22) 753 03 10
ovlivnit sila nastfiku, vihkost a teplota pracovniho prostfedi. Fax: (+48 22) 753 03 13

http:www.ppgrefinish.com

DOVOZCE DO CR: Spectrum Franék s.r.o. Janovska 4 . 466 05 Jablonec nad Nisou
Tel.: +420 483 36 86 11 . Fax: + 420 483 36 86 99
spectrum@spectrum-franek.cz « www.spectrum-franek.cz
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