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Informace o vyrobku
DELTRON D8456 .ccuus

POPIS PRODUKTU

Matovaci baze Deltron UHS D8456 muze byt pfidavana do barev Deltron Progress UHS DG a ¢&irého laku
UHS Premium D8141. Umozniuje ziskat polomatny nebo matny konecny vzhled v souladu s originalnim
lakem nebo podle individudlnich potieb.

PRIPRAVA PODKLADU

| Aplikujte na originalni laky nebo na doporucované zaklady PPG po zbrou$eni za sucha s

> P400-P500 nebo za mokra s P600-P800.

Povrchy, které budete lakovat diikladné odmastéte doporu¢enym cistiCem PPG; viz technicky
list: PDS_PPG_Cistice.

| ]

PRIPRAVA PRODUKTU

Michaci pomér Deltron Progress UHS DG (objemovy):
Mat Polomat
Deltron Progress UHS DG 1,5 dilu Deltron Progress UHS DG 2 dily
D8456 2,5 dilu D8456 2 dily
Tuzidlo 1 dil Tuzidlo 1 dil
Redidlo 1 dil Redidlo 1 dil

Michaci pomér Ciry lak Deltron D8141 UHS Premium (objemovy):
Mat Polomat
D8141 3 dily D8141 3 dily
D8456 3 dily D8456 1,5 dilu
Tuzidlo 1 dil. Tuzidlo 1 dil
Redidlo 0,6 dilu Redidlo 0,6 dilu

TuZidlo a fedidlo vyberte podle doporuceni uvedenych v technickych listech daného vyrobku.
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APLIKACE, ODVETRANI A SUSENI

Zpracovatelnost pfi 20°C: s D8216 s D8217 s D8218/19
- Deltron Progress UHS DG 15-20 minut 40-60 minut 1,5-2 hodiny
- Ciry lak D8141 30-45 minut 60 minut 2-2,5 hodiny
Deltron Progress UHS DG Ciry lak D8141
Viskozita pfi 20°C: 20-25 s DIN4/ 20°C 18-20 s DIN4/ 20°C
C S Tryska 1,3-1,4 mm 1,3-1,4 mm
( Tlak Podle doporuceni vyrobce stfikaci pistole
Pocet vrstev 2 2
e :’_, Odvétrani pfi 20°C 5 minut 10 minut
— Pred susenim v boxu pfi 10 minut 10 minut
HVLP 20°C
Doba schnuti pfi 20°C:
212"‘2 - s D8216 12 hodin 8 hodin
=] - sD8217 16 hodin 12 hodin
excenixd - Doba schnuti pii 60°C:
- s D8216 10 minut 15 minut
- s D8217 20 minut 25 minut
- s D8218 30 minut 35 minut
- s D8219 35 minut 40 minut

Upozornéni: Doby schnuti jsou stanoveny pro vySe uvedené teploty kovu. V procesu suSeni
je potfeba urdita doba navic pro dosazeni doporucené teploty dilu.

VLASTNOSTI NASTRIKU
Tloustka suché vrstvy 45-55 ym 50-60 um

Teoreticka vydatnost* 5-6 m/l 6-7 m/l
* Teoreticka vydatnost vyrobku pfipraveného k aplikaci pfi tloustce vrstvy 50 um.

BROUSENI A PRELAKOVANI

Brouseni: Pred pfelakovanim k dosazeni optimalni pfilnavosti:
- za sucha P400-500
B¥E | - za mokra P800-1000
Pfelakovani:
- su8eni na vzduchu Po uplynuti uvedeného ¢asu suseni
- su8eni v boxu 1 hodinu po vytvrdnuti a vychladnuti
Dalsi produkt: Jakeékoli vrchni laky Deltron
Jakékoli 2K zklady PPG

' ZVLASTNi POKYNY

Informace o obsahu VOC udavaiji jednotlivé technické listy Deltronu Progress UHS DG a
® | Girého laku D8141.

CISTENi STRIKACIHO VYBAVENI

Po pouziti vycistéte stfikaci pistoli a dalSi vybaveni pomoci fedidla Deltron nebo vhodného Cistice PPG.

ZDRAVI A BEZPECNOST
ﬁ Viz bezpec€nostni listy a etikety vyrobku. Pouzivejte doporu¢ené bezpecnostni pomiicky.

TENTO PRODUKT JE POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI. PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
Uvedené informace slouzi pouze pro informaci. Kazda osoba, ktera pouzije (Oddzial w Warszawie)

tento produkt bez predchoziho se seznameni s nim a jeho pouzitim, tak I. Bodycha 47

¢ini na vlastni riziko a PPG nepiebira zodpovédnost za kone¢ny vysledek a . ul. Bodycha . .
$kody vzniklé nespravnym pouzitim (mimo Gmrti nebo ujmy na zdravi vinou 05-816 Warszawa-Michatowice
vadnymi produkty PPG). Vymifiujeme si pravo na ob&asnou zménu Poland

informaci obsazenych v tomto technickém listé za zakladé zkuSenosti a

stalého vyvoje nasich produkt. .
Doby schnuti jsou primérnymi ¢asy pfi teploté 20°C. Dobu schnuti mtze Tele.phone. (+48 22) 753 0310
ovlivnit sila nastfiku, vihkost a teplota pracovniho prostiedi Fax: (+48 22) 753 03 13

http:www.ppgrefinish.com

DOVOZCE DO CR: Spectrum Franék s.r.o. Janovska 4 . 466 05 Jablonec nad Nisou
Tel.: +420 483 36 86 11 . Fax: + 420 483 36 86 99
spectrum@spectrum-franek.cz « www.spectrum-franek.cz
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