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Informace o vyrobku
De|tr0n D8141 Ciry lak Premium UHS

PRODUKTY

Ciry lak Deltron Premium UHS D8141

Tuzidlo Deltron UHS D8216, D8217, D8218, D8219
Redidlo Deltron D807, D812, D869

Pfisady prodluzujici zpracovatelnost smési D886

Pro dosazeni matného, pololesklého nebo strukturovaného vzhledu nebo pro lakovani pruznych dild
pouzijte *:

Matovaci baze D8456 vytvaFi matny nebo pololeskly vzhled

Zmékcovadlo Deltron D814 poskytuje laku pruZznost na plastovych dilech

Matné zmékcovadlo Deltron D819 poskytuje laku pruznost a matnost na plastovych dilech
Strukturalni pfisada Deltron D843 poskytuje laku vzhled ,semise”

Strukturalni pfisada hruba Deltron D844 poskytuje laku vzhled ,kuze®

* Viz také odstavec “Matny, pololeskly a strukturovany vzhled”

POPIS PRODUKTU

D8141 Deltron Premium UHS je 2K akrylo-uretanovy ¢iry lak pro opravy vicevrstvych laku.

D8141 je urcen pro pouziti na zakladni laky Envirobase. Lze jej pouzit dvéma zpusoby: standardni
aplikace ve 2 vrstvach nebo v jednom kroku, kdy je prvni vrstva lehkéa nebo stfedni a nasledna druha
vrstva plna bez odvétrani mezi vrstvami.

Obsah VOC Cirého laku Deltron Premium UHS je niz&i nez u konvenénich &irych lakg.

Limit EU pro obsah VOC téchto produktt (kategorie 11B.d) po namichani je max. 420 g/l. Obsah VOC

tohoto produktu po namichani je max. 420 g/l. V zavislosti na zpUusobu aplikace mlze byt tato hodnota
mnohem nizZsi.

PRIPRAVA PODKLADU

Ciry lak Deltron D8141 se nanasi na &isté a prachu zbavené zakladni laky Deltron nebo
Envirobase. Doporu€ujeme pouziti antistatickych utérek.
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PRIPRAVA PRODUKTU

VSechny vyrobky s velmi vysokym podilem pevnych &astic jsou citlivé na nizké teploty. Chlad
muZze ztézovat spravnou aplikaci a absorpci pfestfikani. Doporu¢ujeme, aby teplota béhem

aplikace byla vzdy vy$si nez 15°C.
Michaci pomér

D8141

Tuzidlo UHS*
Redidlo UHS*

3 dily
1 dil
0,6 dilu

* Tuzidlo UHS a fedidlo vyberte podle teploty pfi aplikaci a metody suseni:

Metoda suseni Tuzidlo UHS Redidlo

30 min./ 50°C nebo 15 min./ 60°C D8216 (expresni) D807/D812
50 min./ 50°C nebo 25 min./ 60°C D8217 (rychlé) D807/D812
70 min./ 50°C nebo 35 min./ 60°C D8218 (stfedni) D807/D812
80 min./ 50°C nebo 40 min./ 60°C D8219 (pomalé; vysoké D812/D869

teploty)
Vybér fedidla zavisi na teploté&, proudéni vzduchu a velikosti lakované plochy.

Zpracovatelnost pfi 20°C:

- sD8216 30-45 minut
- s D8217 60 minut
- s D8218/ D8219 2-2,5 hodiny

Poznamka: Zpracovatelnost smési Ize prodlouzit pomoci pouziti pfipravku D886.
Viz technicky list: PDS_PPG_D818 D885 D886.

Viskozita pfi 20°C 18-20 sekund DIN4

APLIKACE, ODVETRANI A SUSENI
Expresni systém Bézny systém

Tryska (HVLP nebo shodna)
Tlak

1,3-1,4 mm 1,3-1,4 mm
Podle doporuceni vyrobce stfikaci pistole

* Doby schnuti jsou stanoveny pro vySe uvedené teploty kovu. V procesu suSeni je potfeba urcita doba

— :’_) Aplikace 1 vrstva Ierjké/ stfedni 1 vrstva siedni/ plna
| Bez odvétrani 5-7 minut odvétrani
\2 \2
1 pIna vrstva 1 plna vrstva
it : ¢
e 0-5 minut odvétrani 0-5 minut odvétrani
R RIS J J
V boxu/ IR/ suSeni na V boxu/ IR/ suSeni na
vzduchu vzduchu
D8216 D8217 D8218 D8219
) nggrasny/ 20 minut 20-30 minut 40-50 minut 60 minut
88 2 22 ggfgy nadotyk/ | 5 podiny 4 hodiny 6 hodin 8 hodin
W Zoola suchy/ 8 hodin 12 hodin 16 hodin 24 hodiny
* ég?g*suchy/ 30 minut 50 minut 70 minut 80 minut
i Zcela suchy/ . . . .
)| Lsocct 15 minut 25 minut 35 minut 40 minut
EE= Zcela suchy/ IR 8-15 minut
—=== | zafie V zavislosti na zakladni barvé. D8141 schne na tmavych odstinech
rychleji.

navic pro dosazeni doporucené teploty dilu.
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VLASTNOSTI NASTRIKU

Tloustka suché vrstvy:

- Minimum 50 um

- Maximum 60 um

Teoreticka vydatnost PFi 100% efektivité stfikani pfi vySe uvedené tloustce vrstvy:
8 m?/l

BROUSENI A PRELAKOVANI

Brouseni Doporu€ujeme pied prelakovanim, umozruje dosazeni
optimalni pfilnavosti.
T C] P800-1000 (za mokra) + Sedy scotch brite s matovacim gelem
nebo
P400-500 (za sucha)
Dalsi vrstva:
@ - Suseni pii 60°C/ IR 1 hodina po vychladnuti laku
- Su8eni pfi 20°C 12-24 hodin (podle pouZitého tuzidla)
DalSi produkt: Zaklady Deltron
Laky Deltron
Envirobase

MATNY, POLOLESKLY A STRUKTUROVANY VZHLED
OPRAVY PLASTU

Pro dosazeni matného, pololesklého nebo strukturovaného vzhledu laku Deltron D8141 jsou potiebné
nékteré prisady. Ty také umoznuji vhodnou aplikaci D8141 na pruzné dily (zvlasté plasty). Volbu pfisad
a michaci poméry (dle objemu) naleznete v nize uvedené tabulce

Poznamka:

TVRI?I'E podklady jsou vSechny kovy, skelna vlakna a polyestery se skelnym viaknem (GRP).
PRUZNE podklady jsou v§echny plasty kromé polyester se skelnym viaknem (GRP).

Podklad Vzhled D8141 | D8456 | D843 D844 D819 D814 Tuzidlo Redidlo
UHS
TVRDY Leskly 3 dily - - - - - 1 dil 0,6 dilu
Pololeskly 3dily |1,5dilu - - - - 1 dil 0,6 dilu
Matny 3dily | 3dily - - - - 1 dil 0,6 dilu
Mat. + saténovy | 6 dilu - 7,5 dilu - - - 2 dily 5 dill
Strukturovany 3 dily - - 2,5dilu - - 1 dil 1 dil
PRUZNY Leskly 3 dily - - - 1,5 dilu 1 dil 0,2 dilu
Pololeskly 6 dili |5,5 dilu - - 3 dily - 4,5 dilu 4.5 dilu
Matny 3dily | 5dila - - 1,5 dilu - 2,5 dilu 2 dily
Mat. + saténovy | 3 dily - 4,5 dilu - 1,5 dilu - 2,5 dilu 2,5dilu
Strukturovany 3 dily - - 2,5dilu|1,5dilu - 2,5 dilu 1 dil
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D8141 — MICHANI DLE VAHY

Konkrétni mnozstvi hotoveho vyrobku Ize nejlépe ziskat michanim dle vahy. Hmotnosti jsou kumulativni
- NETAROVAT vahu mezi davkovanim dalSich pfisad.

cil D8141 Tuzidlo UHS Redidlo
0,10 | 64 g 87 g 98 g
0,20 | 128 g 174 g 197 g
0,25 | 160 g 218 g 245 g
0,331 213 g 291g 326 g
0,50 | 319 g 4359 4924
0,751 478 g 653 g 738 ¢
1,001 638 g 870 g 984 g
1,501 958 g 1305 g 1476 g
2,001 1277 g 1740 g 1968 g

BODOVE OPRAVY A ROZSTRIKOVE TECHNIKY

1. Naneste ¢iry lak D8141 podle vySe uvedenych doporuceni.
2. Rozpustte hrany pFestfikani pomoci rozstfikového fedidla v aerosolu D8730.
3. Vice podrobnosti je v technickém listu PDS_PPG_D8730.

LESTENI
Doporucujeme po 1 az 24 hodinach po ukonéeni suseni. Nejdfive bodové odstrante prachové
CastecCky. Potom vylestéte systémem SPP.

CISTENi STRIKACIHO VYBAVENI

Po pouziti vycCistéte stfikaci pistoli a dalSi vybaveni pomoci fedidla Deltron nebo vhodného Eistice PPG.

ZDRAVi A BEZPECNOST
lﬁl Viz bezpec€nostni listy a etikety vyrobku. Pouzivejte doporu¢ené bezpecnostni pomficky.

TENTO PRODUKT JE POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITi. PPG Industries Poland Sp. z o. o.
Uvedené informace slouzi pouze pro informaci. Kazda osoba, ktera (Oddziat w Warszawie)

pouzije tento produkt bez pfedchoziho se seznameni s nim a jeho I. Bodycha 47

pouzitim, tak ¢ini na vlastni riziko a PPG nepfebira zodpovédnost za . ul. Bodycha ) )
koneény vysledek a $kody vzniklé nespravnym pouzitim (mimo Gmrti nebo 05-816 Warszawa-Michatowice
Gjmy na zdravi vinou vadnymi produkty PPG). Vymifiujeme si pravo na Poland

obc&asnou zménu informaci obsazenych v tomto technickém listé za

zakladé zkuSenosti a stalého vyvoje nasich produkt. .

Doby schnuti jsou primérnymi asy pfi teploté 20°C. Dobu schnuti muze :2:(“’(2222;;;:32(3 223 0310

ovlivnit sila nastfiku, vihkost a teplota pracovniho prostfedi
http:www.ppgrefinish.com

DOVOZCE DO CR: Spectrum Franék s.r.o. Janovska 4 . 466 05 Jablonec nad Nisou
Tel.: +420 483 36 86 11 . Fax: + 420 483 36 86 99
spectrum@spectrum-franek.cz « www.spectrum-franek.cz
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