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Informace o vyrobku
PRIMA D839

POPIS PRODUKTU

Prima je Sedy silnovrstvy 2K plni¢ s univerzalnim pouZitim. Je rychleschnouci, snadno se nandsi a
brousi. Poskytuje vynikajici pInici vlastnosti, hladky povrch a trvanlivy lesk vrchniho laku na Siroké fadé
povrch(.

Pouhou zménou poméru fedéni mize byt Prima nanasena jako konvenéni silnovrstvy piIni¢, stfikaci pIni¢
nebo jako mokry do mokrého. Lze susit na vzduchu, v kabiné nebo pomoci IR zafice.

Primu je moZné nanadet na tyto fadné pfipravené povrchy: originalni laky, polyesterové tmely a
pfilnavostni zaklady. Je prelakovatelny s: Deltron BC, Deltron DG nebo vodoufeditelnymi laky
Envirobase.

PRIPRAVA PODKLADU

PODKLAD PRIPRAVA
Hola ocel Predem zakladovat (Napft..: D831, D834)
i Galvanizovana ocel Predem zakladovat (Napf..: D831, D834)
Sl | rozink Ptedem zakladovat (Napf..: D831, D834)
Hlinik a slitiny Pfedem zakladovat (Napf..: D831, D834)
Elektrolak P360 (za sucha) nebo ¢erveny scotch brite s CistiCem
D837
Originalni laky P360 (za sucha) nebo &erveny scotch brite s CistiCem
D837
Skelné vliakno Pfedem zakladovat (Napf..: D831, D834)
Polyesterové tmely Pfedem zakladovat (Napf..: D831, D834 jako

nebrousitelny plni¢ — viz technicky list: PDS_PPG_D831
nebo PDS_PPG_D834)

Pfed a po kazdém brou$eni musi byt povrch dukladné vycistén vhodnym Cisticem PPG. Viz
technicky list: PDS_PPG_Cistice.
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PRIPRAVA PRODUKTU

Michaci pomér

Vybér tuzidla a redidla:

D839
MS tuzidlo

Strikaci pIni¢
5 dila
1 dil

Teplota
<18°C
18-25°C
25-35°C
>35°C

Silnovrstvy pIni¢

D839 5dilt

MS tuzidlo 1 dil

Redidlo 1 dil
MS tuzidlo*

D803 MS kratké
D841 MS stredni
D861 MS dlouhé
D861 MS dlouhé

Mokry do mokrého

D839 5dilt

MS tuzidlo 1 dil

Redidlo 2,5 dilu
Redidlo**

D808 kratké
D866 pro 2K zaklady
D812 dlouhé
D869 extra dlouhé

* Do sily suche vrstvy 150 um a teploté nizsi nez <25°C mizete také pouzit tuzidlo D864.
** Redidlo reguluje viskozitu materialu a hladkost povrchu.

Zpracovatelnost
20°C

Viskozita pfi 20°C

do 30 minut

60 sek. DIN4

do 1 hodiny

25 sek. DIN4

1 hodina

15 sek. DIN4

F

APLIKACE, ODVETRANI A SCHNUTI

Tryska

Tlak

Pocet vrstev
Odvétrani pfi 20°C:

- mezi vrstvami

o4 - pfed suSenim v

kabiné
- pfed aplikaci
vrchniho laku

Doby schnuti:
Nelepivy pfi 20°C
Zcela suchy pfi 20°C
Zcela suchy pfi 60°C™

Zcela suchy s IR

zaricem

Strikaci pIni¢ Silnovrstvy pIni¢ Mokry do mokrého
1,9-2,2 mm 1,7-1,9 mm 1,3-1,4 mm
Podle doporugeni vyrobce stfikaci pistole

Maximum 4 2-4 Maximum 2

10-15 minut 5-10 minut do 10 minut
Nesuste v kabiné 15 minut -

- - 15-20* minut

15 minut 10 minut 5 minut
4 hodiny 2-3 hodiny -
Nesuste v kabiné 30 minut -
Nepouiivvejte’ umélé 15-20 minut )
suseni

* Pfed aplikaci Envirobase je nutna delSi doba odvétrani.

** Doby schnuti jsou stanoveny pro vySe uvedené teploty kovu. V procesu suSeni je potieba
urcita doba navic pro dosazeni doporucené teploty kovu.

TlouStka suché
vrstvy

Teoreticka vydatnost:

200-270 pm

100-150 pm

25-35 uym

PFi 100% efektivité stfikani a vySe uvedené tloustce vrstvy:

1,75 m?/l

| 2,5 m?/

6 m?/|
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BROUSENi A PRELAKOVANI

Brouseni (pro optimalni pfilnavost)
oz P800-1000 (za mokra) + Sedy scotch brite s matovacim gelem
e P400-500 (za sucha)
Dalsi produkt: Deltron DG, BC
Envirobase
ZVLASTNI POKYNY

» D839 je mozné tonovat pro ziskani vhodného podkladu pro vrchni lak. Do samotného
produktu pfidejte 10% pigment( Deltron DG a poté pfidejte tuzidlo a fedidlo v poméru dle
aplikaéni metody.

» Pro malé opravy a pfi nizSich teplotach (<18°C) je mozné plIni¢ Prima michat v poméru
4:1:1 se zrychlenym tuZidlem D863.

» Pfi aplikaci D839 pouZijte stejné tuzidlo jak do pini€e, tak do 2K vrchniho laku.

» Na plastové povrchy, kde je potieba vétsi tloustka vrstvy, nanasejte D839 Prima na
pfilnavostni zaklad v tomto poméru:

| B |

D839 4 dily
MS tizidlo 1dil
D814 1.dil

NanaSejte maximalné 2 vrstvy. Také viz brozura Lakovani plastd a technicky list
PDS PPG D816 D820 D8420.

CISTENi STRIKACIHO VYBAVENI

Po pouziti vycCistéte stfikaci pistoli a dalSi vybaveni pomoci fedidla Deltron nebo vhodného Eistice PPG.

ZDRAVi A BEZPECNOST

Viz bezpec€nostni listy a etikety vyrobku. Pouzivejte doporu¢ené bezpecnostni pomf(icky.

TENTO PRODUKT JE POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI. PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
Uvedené informace slouzi pouze pro informaci. Kazda osoba, ktera (Oddzial w Warszawie)

pouzije tento produkt bez predchoziho se seznameni s nim a jeho

pouzitim, tak €ini na vlastni riziko a PPG neprebira zodpovédnost za ' ul. Bodycha 47 ) )
koneény vysledek a $kody vzniklé nespravnym pouzitim (mimo amrti 05-816 Warszawa-Michatowice
nebo ujmy na zdravi vinou vadnymi produkty PPG). Vymifiujeme si Poland

pravo na obéasnou zménu informaci obsazenych v tomto technickém
listé za zakladé zkusenosti a stalého vyvoje nasich produktu. .
Doby schnuti jsou primérnymi ¢asy pfi teploté 20°C. Dobu schnuti Tele.phone. (+48 22) 7530310
muze ovlivnit sila nastfiku, vihkost a teplota pracovniho prostiedi Fax: (+48 22) 753 03 13
http:www.ppgrefinish.com

DOVOZCE DO CR: Spectrum Franék s.r.o. Janovska 4 . 466 05 Jablonec nad Nisou
Tel.: +420 483 36 86 11 . Fax: + 420 483 36 86 99
spectrum@spectrum-franek.cz « www.spectrum-franek.cz
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