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Informace o vyrobku
DP40 D834 iz

POPIS PRODUKTU
DP40 je viceucelovy epoxidovy 2K zaklad Sedé barvy, ktery neobsahuje chromaty a poskytuje
antikorozni ochranu holym kovim.

DP40 ma velmi dobrou pfilnavost na mnoho vhodné pfipravenych povrchu: hola a galvanizovana ocel,
hlinik, skelna vlakna, originalni laky a zaklady a mnoho druht plasta.

DP40 je vynikajici produkt pro aplikaci mokry do mokrého nebo jako nebrousitelny izola¢ni zaklad. Muze
byt suSen v kabiné nebo na vzduchu. Také je mozné jej pouzit jako izolator pfes zbrouSené 2K zaklady,
nebot vytvari velmi hladky povrch a zajidtuje tak maximalni trvanlivost lesku vrchniho laku.

DP40 je také velmi dobry izolator na termoplastické laky.

PRIPRAVA PODKLADU

Podklad Pfiprava
Hola ocel P80 — 120

> Galvanizovana ocel P400 (za sucha)

] Pozink Jemna brousici houba nebo scotch brite

Hlinik a slitiny P280 - 320 (za sucha)
Elektrolak P360 (za sucha) nebo scotch brite s Cisticem D837
Originalni laky P280/P360 (za sucha) nebo scotch brite s CistiCem D837
GRP, skelné vlakno P320 (za sucha)
Polyesterové tmely P80 - P120 (za sucha)

Pfed a po kazdém brou$eni musi byt povrch dukladné vycistén vhodnym Cisticem PPG. Viz
technicky list: PDS_PPG_Cistice.
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PRIPRAVA PRODUKTU

Nebrousitelny
zaklad

D834 1 dil
D835 1 dil

Michaci pomér

Mokry do
mokrého

D834
D835

1 dil
1dil

Izola¢ni zaklad

D834 1 dil
D835 1 dil
Redidlo* 0,5 dilu

* Pouzivejte fedidla GRS. Doporu€ujeme D808, ale pfi teplotach vysSich nez 30°C mohou

byt pouZita dlouha Fedidla (D807, D866, D812).

Doba zpracovatelnosti

ofii 20°C 16 hodin 16 hodin 16 hodin
| 'S Viskozita pfi 20°C 15 sek. DIN4 15 sek. DIN4 12 sek. DIN4
APLIKACE, ODVETRANI A SCHNUTI
Nebrousitelny Mokry do Izolaéni zaklad
zaklad mokrého
52 Tryska 1,7-1,8 mm 1,3-1,4 mm 1,3-1,4 mm
— Tlak Podle doporuceni vyrobce stfikaci pistole
Pocet vrstev 2-3 maximum 2 1 plnd
2 2 2 Odvétrani pfi 20°C:
T t - Mezi vrstvami 10 minut 5 minut -
st Dalsi produkt 30-40 minut** 15-20 minut*** 10 minut***

¢

F

** Po této dobé aplikujte silnovrstvy zaklad

*** Po této dobé aplikujte vrchni lak (pro Envirobase delSi doba odvétrani)

Doby schnuti:****

- Nelepivy pfi 20°C 15 minut
- Zcela suchy pfi 20°C 4 hodiny
- Zcela suchy pfi 60°C 30 minut
- Zcela suchy s IR 10 minut

15 minut

****Doby schnuti jsou stanoveny pro vyse uvedené teploty kovu. V procesu suseni je potfeba

urcita doba navic pro dosazeni doporucené teploty dilu. Umélé suse

potieby (prachové necistoty atd. — viz nize:

Tloustka suché vrstvy 30-40 um

Teoreticka vydatnost

6-6,5 m?/I

ni pouze v pripadé

‘Brouseni a prelakovani‘).

25-35 um

6,5-7 m?/l

15-20 pm

Pfi 100% efektivité stiikani a vySe uvedené tloustce vrstvy:

9-10 m?/I
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BROUSENI (po umélém suseni) A PRELAKOVANI
Nebrousitelny Mokry do I1zolaéni zaklad
zaklad mokrého
> Brouseni (po umélém Pfi aplikaci podle technického listu neni brouseni nutné.
C ] suseni) V pfipadé potfeby: P800-1000 za mokra
Prelakovani:
@ - na podkladech TPA B&hem 8 hodin
- na jinych podkladech Odmastéte
!
Mirné zmatujte (brousici houba nebo Sedy scotch brite *****)
!
Odmastéte
!
Naneste 1 vrstvu D834 DP40
!
Vrchni lak aplikujte b&hem 45 minut
***** Do 24 hodin Ize produkt nanaset bez zmatovani povrchu —
staci odmastit a aplikovat 1 vrstvu D834 DP40.
2K zakaldy PPG
DalSi produkt: Deltron BC, DG, UHS
Envirobase
ZVLASTNi POKYNY
! DP40 nesmi byt aplikovan pfi teplotach niz8ich nez 10°C a vihkosti vy85i neZ 80%.
CISTENI STRIKACIHO VYBAVENI
Po pouziti vycCistéte stfikaci pistoli a dalSi vybaveni pomoci fedidla Deltron nebo vhodného Eistice PPG.
ZDRAVi A BEZPECNOST
Viz bezpecnostni listy a etikety vyrobku. Pouzivejte doporu¢ené bezpecnostni pomiicky.

TENTO PRODUKT JE POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITi. PPG Industries Poland Sp. z o. o.
Uvedené informace slouzi pouze pro informaci. Kazda osoba, ktera (Oddziat w Warszawie)

pouzije tento produkt bez predchoziho se seznameni s nim a jeho

pouzitim, tak €ini na vlastni riziko a PPG neprebira zodpovédnost za ' . ul. BOdVCha 47 ; )
koneény vysledek a $kody vzniklé nespravnym pouzitim (mimo amrti 05-816 Warszawa-Michatowice
nebo Ujmy na zdravi vinou vadnymi produkty PPG). Vymitiujeme si Poland

pravo na obéasnou zménu informaci obsazenych v tomto technickém

listé za zakladé zkusenosti a stalého vyvoje nasich produktu. .

Doby schnuti jsou primérnymi ¢asy pfi teploté 20°C. Dobu schnuti Telephone: (+48 22) 753 03 10
muize ovlivnit sila nastfiku, vlihkost a teplota pracovniho prostredi Fax: (+48 22) 753 03 13

http:www.ppgrefinish.com

DOVOZCE DO CR: Spectrum Franék s.r.o. Janovska 4 . 466 05 Jablonec nad Nisou
Tel.: +420 483 36 86 11 . Fax: + 420 483 36 86 99
spectrum@spectrum-franek.cz « www.spectrum-franek.cz
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