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Informace o vyrobku
DELTRON D821 rsssomacnmoian

POPIS PRODUKTU

D821 je Sedy transparentni zaklad, ktery poskytuje laku vynikajici odolnost proti mechanickym
poskozenim. Je vyborny pro opravarenské i OEM lakovani, zejména dili vystavenych narazim
kaminkd.

Vyrobek je ur€en pro ténovani pigmenty Deltron DG nebo UHS a mize byt nanasen pfimo na holou
ocel, vhodné pfipravené hlinikové a pozinkové povrchy. Pro maximalni antikorozni ochranu by mély byt
tyto povrchy nejprve zakladovany reaktivnim zakladem D831 Universel nebo epoxidovym zakladem
D834 DP40.

D821 je mozné prelakovat vrchnimi laky GRS Deltron nebo Envirobase po zbrouSeni nebo v systému
mokry do mokrého. D821 muze byt suSen na vzduchu, v kabiné nebo IR zafi¢em.

Pfi pouziti podle doporucéeni s HS tuzidly D884 nebo D897 a fedidly Deltron nepfesahuje mnozstvi VOC
ve smési ke stfikani 540g/.

PRIPRAVA PODKLADU
Podklad Ptiprava
Hola ocel P80-120 (za sucha)
Galvanizovana ocel P400 (za sucha)
I Pozink Jemna brousici houba nebo scotch brite
Bl | Hiinik a slitiny P280-320 (za sucha)
Elektrolak P360 (za sucha) nebo Eerveny scotch brite s
matujicim gelem
Originalni laky P220-320 (za sucha)
GRP, skelné vlakno P320 (za sucha)
Polyesterové tmely P80-240 (za sucha)

Pfed a po kazdém brou$eni musi byt povrch dukladné vycistén vhodnym Cisticem PPG. Viz
technicky list: PDS_PPG_CistiCe.
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PRIPRAVA PRODUKTU

Michaci poméry:

JD Transparentni Ténovany Mokry do mokrého*
K :D
voc voc voc
<540 g/l <540 g/l <540 g/l

HS System MS System | UHS System | MS System | UHS System | MS System

D821 5 dilt D821 3 dily D821 3 dily D821 3 dily D821 5dild P821 3 dily
HS tuZidlo 1 dil MS tuzidlo 1 dil [UHS 1dil PG 1 dil HS tuZidlo 1 dil MS tuzidlo 1 dil
Redidlo 1 dil |Redidlo 1 dil HS tuzidlo 1dil MS tuz. 1,5dilu [Redidlo 2,5 dilu [Redidlo 2 dily
Redidlo 1 dil Redidlo* 1 dil
* Michaci pomér mokry do mokrého umoznuje dosazeni zvlast hladkého povrchu. Produkt namichany v
jinych pomérech mdze byt také nanasen mokry do mokrého, ale pro optimalni pfilnavost musi byt susen
v kabiné a zbrousen.

Vybér tuZidla a fedidla:

Teplota MS Tuzidlo HS Tuzidlo Redidlo
<18°C D841 D884/D897 D808 kratké
18-25°C D841 D884/D897 D866 pro 2K zaklady
25-35°C D861 D884/D897 D812 dlouhé
>35°C D861 D884/D897 D869 extra dlouhé
A><B )
Zpracovatelnost 3-4 hodiny
) pfi 20°C
I ‘S Viskozita pfi 20°C 18-25 sek. DIN4
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APLIKACE, ODVETRANI A SCHNUTI

Transparentni | Ténovany Mokry do mokrého*
p——
{ c—
c—,ﬁ Tryska 1,6-1,7 mm 1,4 mm
Tlak Podle doporuceni vyrobce stfikaci pistole
Pocet vrstev 2-4 maximum 2
2 2 2 Odvétrani pfi 20°C:
T t - mezi vrstvami 10-15 minut
i = - pfed aplikaci laku konvecni laky: 30 minut

vodoureditelné laky: 45 minut

* Michaci pomér mokry do mokrého umoznuje dosazeni zvlast hladkého povrchu. Produkt
namichany v jinych pomérech muze byt také nanaSen mokry do mokrého, ale pro optimalni
pfilnavost musi byt suSen v kabiné a zbrousen.

2)))2 Doby schnuti pfi
20°C:
@ - Nelepivy 35 minut 35 minut 20 minut
W - Na dotyk 1,5-2 hodiny 2-2,5 hodiny -
* - Zcela suchy Pfes noc Pfes noc -
- Zcela suchy pfi 20-25 minut 30 minut -
! 60°C*
_g\=_—/_='_ - Zcela suchy s IR
SE=7 | zafiem 10-15 minut 10-15 minut

* Doby schnuti jsou stanoveny pro vyse
uvedené teploty kovu. V procesu suseni je
potfeba urcita doba navic pro dosazeni
doporucené teploty dilu.

Tloustka suché
vrstvy 70-110 ym 60-90 um 30-40 uym
Teoreticka *** Pfi 100% efektivité stfikani a vySe uvedené tloustce vrstvy:
vydatnost

5-6 m?/l 6-7 m?/l 8 m’
BROUSENi A PRELAKOVANI
BrouSeni

P400-500 (za sucha)

(pro optimalni Neni nutné

i~ - P800-1000 (za mokra)
W% | riilnavost)
Dalsi produkt: Deltron DG, BC, UHS
Envirobase
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ZVLASTNIi POKYNY

Pouzivejte pouze doporuéena tuzidla a fedidla. NEPOUZIVEJTE: tuzidla D803, D864 nebo
D8208, D818 akcelerator nebo D885, prodlouzeni zpracovatelnosti a zkraceni doby suseni.

PFi vlhkosti 70-80% doporu€ujeme pouziti extra dlouhého fedidla Deltron D869.

CISTENI STRIKACIHO VYBAVENI

Po pouzZiti vycistéte stfikaci pistoli a daldi vybaveni pomoci fedidla Deltron nebo vhodného EistiCe PPG.

ZDRAVI A BEZPECNOST

Viz bezpecnostni listy a etikety vyrobku. Pouzivejte doporu¢ené bezpecénostni pomlcky.

TENTO PRODUKT JE POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI. PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
Uvedené informace slouzi pouze pro informaci. Kazda osoba, ktera (Oddzial w Warszawie)

pouzije tento produkt bez predchoziho se seznameni s nim a jeho

pouzitim, tak €ini na vlastni riziko a PPG neprebira zodpovédnost za ' ul. Bodycha 47 ) )
koneény vysledek a $kody vzniklé nespravnym pouzitim (mimo amrti 05-816 Warszawa-Michatowice
nebo ujmy na zdravi vinou vadnymi produkty PPG). Vymifiujeme si Poland

pravo na obéasnou zménu informaci obsazenych v tomto technickém
listé za zakladé zkusenosti a stalého vyvoje nasich produktu.
Doby schnuti jsou primérnymi ¢asy pfi teploté 20°C. Dobu schnuti

Telephone: (+48 22) 753 03 10

muze ovlivnit sila nastfiku, vihkost a teplota pracovniho prostiedi Fax: (+48 22) 753 03 13

http:www.ppgrefinish.com

DOVOZCE DO CR: Spectrum Franék s.r.o. Janovska 4 . 466 05 Jablonec nad Nisou
Tel.: +420 483 36 86 11 . Fax: + 420 483 36 86 99
spectrum@spectrum-franek.cz - www.spectrum-franek.cz
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