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Informace o vyrobku
2K Silnovrstvy pinic D8046

POPIS PRODUKTU

D8046 je univerzaini silnovrstvy 2K plni€. Pouziva se jako podkladovy lak pro vSechny vrchni laky PPG:
Deltron DG/ UHS, Deltron BC a Envirobase.

Nanas$i se na vhodné pfipravené polyesterové tmely, zcela vytvrdlé originalni laky nebo pfilnavostni
zaklady. D8046 Ize susit na vzduchu, v kabiné i pomoci IR zafice.

PRIPRAVA PODKLADU
PODKLAD PRIPRAVA
Hola ocel Pfedem zakladovat (Napf..: D831, D834)
> Galvanizovana ocel Pfedem zakladovat (Napf..: D831, D834)
] Pozink Pfedem zakladovat (Napf..: D831, D834)
Hlinik a slitiny Pfedem zakladovat (Napf..: D831, D834)
Elektrolak P360 (za sucha) nebo Eerveny scotch brite s
Cisticem D837
Originalni laky P360 (za sucha) nebo Cerveny scotch brite s
CistiCem D837
Polyesterové tmely P320 (za sucha)

P240 (za sucha, pro silnovrstvy pinic)

Pfed a po kazdém brouseni musi byt povrch dukladné vycistén vhodnym EistiCem PPG. Viz
technicky list: PDS_PPG_Cistice.
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PRIPRAVA PRODUKTU

Michaci pomér:

JD Silnovrstvy plnié¢
1

D8046 6 dild
MS tuzidlo 1 dil
Redidlo 1 dil
Vybér tuzidla a fedidla:
Teplota MS tuzidlo
<18°C D864
18-25°C D803
AN<B Silnovrstvy plnié¢
) Zpracovatelnost pfi 20°C 90-120 minut
| .S Viskozita DIN 4 pfi 20°C 30-40 sekund

Konvenc¢ni plni¢

D8046 6 dilti
MS tuZidlo 1 dil
Redidlo 2 dily
Redidlo
D808
D807/ D866

Konvenc¢ni plnic¢

4-5 hodiny

18-22 sekund

APLIKACE, ODVETRANI A SCHNUTI

— Silnovrstvy pInié¢ Konvenéni plnié
=)
o Tryska 2,0-2,2 mm 1,8-2,0 mm
Tlak Podle doporuceni vyrobce stfikaci pistole
Pocet vrstev 3 | 2-3
Odvétrani pfi 20°C:
121‘2 - mezi vrstvami 10 minut 10 minut
""""" - pred suSenim v kabiné 10 minut 10 minut
Doby schnuti:
222)))22 - nelepivy pfi 20°C 15 minut 10 minut
* - zcela suchy pfi 20°C Pfes noc 5 hodin
- zcela suchy pfi 60°C* 30 minut 30 minut
*@"' ’! - zcela suchy s IR kratky 10 minut 10 minut
- zcela suchy s IR stfedni 15 minut 15 minut
_ * Doby schnuti jsou stanoveny pro vySe uvedené teploty kovu. V procesu suseni je potfeba
== urcita doba navic pro dosaZeni doporuéené teploty dilu.

VLASTNOSTI NASTRIKU

Silnovrstvy plnié¢

Konvenc¢ni plnic¢

Tloust’ka suché vrstvy 200-270 ym 100-150 um
| BROUSENI A PRELAKOVANI
z BrousSeni: (pro optimalni pfilnavost)
BEl| - zamokra P800-1000+ $edy scotch brite s matovacim gelem
- za sucha P400-500
% DalSi produkt: Deltron DG, Deltron BC, Deltron UHS, Envirobase

Strana 2 (celkem 3)

PDS_PPG_D8046 CZ.doc




ZVLASTNIi POKYNY

' D8046 nepouzivejte pfi vihkosti vyssi nez 80%.
o

CISTENI STRIKACIHO VYBAVENI

Po pouziti vyCistéte stfikaci pistoli a dalsi vybaveni pomoci fedidla Deltron nebo vhodného istiCe PPG.

ZDRAVI A BEZPECNOST

Viz bezpecénostni listy a etikety vyrobku. Pouzivejte doporu¢ené bezpecnostni pomucky.

TENTO PRODUKT JE POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI. PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
Uvedené informace slouzi pouze pro informaci. Kazda osoba, ktera (Oddzial w Warszawie)

pouzije tento produkt bez predchoziho se seznameni s nim a jeho

pouzitim, tak €ini na vlastni riziko a PPG neprebira zodpovédnost za ' ul. Bodycha 47 ) )
koneény vysledek a $kody vzniklé nespravnym pouzitim (mimo amrti 05-816 Warszawa-Michatowice
nebo ujmy na zdravi vinou vadnymi produkty PPG). Vymifiujeme si Poland

pravo na obéasnou zménu informaci obsazenych v tomto technickém
listé za zakladé zkusenosti a stalého vyvoje naSich produktu. .
Doby schnuti jsou primérnymi ¢asy pfi teploté 20°C. Dobu schnuti Tele.phone. (+48 22) 753 0310
muze ovlivnit sila nastfiku, vihkost a teplota pracovniho prostiedi Fax: ("'48 22) 753 03 13
http:www.ppgrefinish.com

DOVOZCE DO CR: Spectrum Franék s.r.o. Janovska 4 . 466 05 Jablonec nad Nisou
Tel.: +420 483 36 86 11 . Fax: + 420 483 36 86 99
spectrum@spectrum-franek.cz - www.spectrum-franek.cz
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