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Informace o vyrobku
2-K HS PLNIC D8022 "

POPIS PRODUKTU

D8022 2K HS je Sedy zé&kladovy plni¢ rychleschnouci na vzduchu a s dobrou plnivosti. Je vhodny pod
vSechny vrchni laky PPG a Ize jej nanaset jako silnovrstvy nebo izolaéni plni€ nebo jako plni¢ spliujici
normy VOC pouhou zmé&nou pfidaného mnozstvi fedidla.

Pfi aplikaci jako pIni¢ vyhovujici VOC vytvari D8022 silu vrstvy 250 um a muze byt brousen po 3
hodinach pfi 20°C. Jako izolaéni zaklad dosahuje tloustky vrstvy 100 um a maze byt brousen po 2
hodinach pfi 20°C.

D8022 Ize nanaset na vhodné pfipravené polyesterové tmely, plné vytvrdlé originalni laky v dobrém
stavu a na pfilnavostni zaklady. D8022 miize byt suSen na vzduchu, v kabiné nebo IR zafic¢em.

VOC namichaného produktu:

VOC spliujici silnovrstvy plnic¢ <540 g/l
Izolaéni plni¢ > 540 g/l
VYBER CISTICE

Viz technicky list: PDS_PPG_Cistice.
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PRIPRAVA PODKLADU

Holé kovy lehce zbruste a rez zcela odstrarnte. Pro optimalni pfilnavost a antikorozni
ochranu doporuc€ujeme pfedem aplikovat antikorozni zaklad Universel nebo DP40.

Elektrolak lehce zbruste s P360 (za sucha) nebo s ¢ervenym Scotchbritem s Cisticem D837.
Pro maximalni antikorozni ochranu doporucujeme zakladovat Universelem nebo DP40.

Originalni laky nebo zaklady zbruste brusnym papirem P280 — P320 (za sucha) nebo P400
— P500 (za mokra). Mista s holym kovem bodové zakladujte Universelem nebo DP40.

s Sklena viakna zbruste pomoci brusného papiru P320 (za sucha) nebo s ¢ervenym
Scotchbritem.

Polyesterové tmely zbruste pomoci nasledujici sady brusnych papird podle pouzité
aplikacni metody:

P80-P120 pro aplikaci jako stfikaci pInic.

P80-P120-P240 pro aplikaci jako konveéni pIni€ nebo mokry do mokrého.

MiCHANI
PouZiti Silnovrstvy plnié, 1zolaéni
VOC spliujici pInié
Michaci pomér D8022 3 dily D8022 3 dily
D858 1 dil D858 1 dil
:D:D Redidlo* 0,3 dilu Redidlo* 1 dil
Vybér redidla: Teplota Redidlo
<18°C D808 kratké
18-25°C D866 fedidlo pro 2K plnice
25-35°C D812 dlouhé
> 35°C D869 extra dlouhé
Silnovrstvy pinic, Izolaéni
VOC spliujici plnié¢
Zpracovatelnost 20°C 30 - 45 minut 45 - 60 minut
Viskozita
s| DIN4/20°C 45 - 50 sek. 25 sek.
; (

NASTAVENI STRIKACI PISTOLE

Silnovrstvy plnic, Izolaéni

VOC spliujici plni¢

:i:)_) Tryska, horni plnéni 1,7-1,9 mm 1,6 mm
C———| Tryska, dolni pInéni nedoporudujeme 1,8 mm
“ Tlak Podle doporuceni vyrobce stfikaci pistole.
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APLIKACE

Silnovrstvy plnic, Izolaéni
VOC spliujici pIni¢
Pocet vrstev 2-4 1-2
Odveétrani pfi 20°C:
2 2 2 - mezi vrstvami 10 minut 5 minut
T T - pfed susenim v boxu 10 minut 10 minut
SUSENI
Silnovrstvy pinic, Izolaéni
VOC spliujici pInié¢
Nelepivy pfi 20°C 15 minut 10 minut
Brou$eni pfi 20°C 3 hodiny 2 hodiny
Zcela suchy pfi 60°C 30 minut* 30 minut*
Zcela suchy s IR z&fi€em 10 minut 10 minut

* Doby schnuti jsou stanoveny pro teplotu kovu60°C. V procesu suseni je potfeba urcitd doba
navic pro dosazeni doporuc€ene teploty dilu.

VLASTNOSTI NASTRIKU

Silnovrstvy plnic, Izolaéni
VOC spliujici pInié
Tloustka suché vrstvy:
- maximum: 250 ym 100 pm
- minimum: 150 pm 75 um
Teoreticka vydatnost™* cca 3m?/ litr cca 8 m?/ litr

** PFi 100% efektivité stfikani a vySe uvedené tloustce vrstvy.

BROUSENI
Silnovrstvy pinic, Izolaéni
VOC spliujici plnié¢
Za sucha: P400-P500 P400-P500
Za mokra: P800-P1000 P800-P1000

PFi brouSeni za mokra mizete navic pouzit Sedy scotch brite s matujicim gelem.

PRELAKOVANI
D8022 2K HS pIni¢ maze byt pfimo prelakovan témito produkty:

Deltron: DG, BC, UHS
Envirobase
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BODOVE OPRAVY

Pfi bodovych opravach s D8022 dodrZujte tyto pokyny:

1. Dukladné zbruste opravovanou plochu az k hrané dilu nebo nékolik centimetri pfes opravovanou
plochu.

2. Na opravovanou plochu naneste vhodny pocet vrstev D8022 s doporuéenym odvétranim mezi
vrstvami. Posledni vrstvu produktu (v poméru 3:1:2) aplikujte stfikanim na vétSi plochu nez
pfedchozi vrstvy.

3. P¥i brouSeni dikladné vyhladte hrany.

APLIKACE MOKRY DO MOKREHO

» V pfipadé potfeby mlze byt D8022 michan v poméru 3:1:2 a nanesen jako mokry do mokrého. 1-2
vrstvy by mély byt naneseny s odvétranim 5 minut a minimalné& 20 minut (maximalné 30 minut) pfi
20°C pred aplikaci barvy.

» Pri aplikaci pod Envirobase nanasejte D8022 na cely dil.

ZVLASTNIi POKYNY

e Pouzivejte pouze tuzidlo D858.
' «  NEPOUZIVEJTE akceleratory.

o » DB8022 a D858 jsou citlivé na vihkost, proto by vybaveni mélo byt zcela suché. Pfi vihkosti
70-80% pouZijte extra dlouhé fedidlo D869. D8022 nepouzivejte pfi vihkosti vySsi nez
80%.

CISTENI STRIKACIHO VYBAVENI

Po pouziti vycistéte stfikaci pistoli a dalSi vybaveni pomoci fedidla Deltron nebo vhodného Cistice PPG.

ZDRAVi A BEZPECNOST

Viz bezpecnostni listy a etikety vyrobku. Pouzivejte doporu¢ené bezpecnostni pomucky.

TENTO PRODUKT JE POUZE PRO PROFESIONALNIi POUZITi. PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
Uvedené informace slouzi pouze pro informaci. Kazda osoba, ktera (Oddziat w Warszawie)

pouzije tento produkt bez predchoziho se seznameni s nim a jeho ul. Bodycha 47

pouzitim, tak €ini na vlastni riziko a PPG neprebira zodpovédnost za . : . R
konecny vysledek a $kody vzniklé nespravnym pouzitim (mimo umrti 05-816 Warszawa-Michatowice
nebo Gjmy na zdravi vinou vadnymi produkty PPG). Vymifiujeme si Poland

pravo na obéasnou zménu informaci obsazenych v tomto technickém

listé za zakladé zkusenosti a stalého vyvoje nasich produkti. Telephone: (+48 22) 753 03 10
Doby schnuti jsou pramérnymi ¢asy pfi teploté 20°C. Dobu schnuti Fax: (+48 22) 753 03 13

muize ovlivnit sila nastfiku, vlhkost a teplota pracovniho prostredi e
http:www.ppgrefinish.com

DOVOZCE DO CR: Spectrum Franék s.r.o. Janovska 4 . 466 05 Jablonec nad Nisou
Tel.: +420 483 36 86 11 . Fax: + 420 483 36 86 99
spectrum@spectrum-franek.cz « www.spectrum-franek.cz
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