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PRODUKT NAZEV

D8171 Deltron Premium UHS ¢iry lak
D8302 Deltron HS Tuzidlo

D8717 Deltron fedidlo

D8718 Deltron fedidlo

D8719 Deltron fedidlo

D8720 Deltron Fedidlo

D8714 Deltron Akceleraéni Redidlo
D814 Deltron Plastifikator

D819 Deltron Matny Zpruzriovac
D843 Deltron Strukturni Aditiv

D844 Strukturni Aditiv pro tvorbu struktury Hrubé Kize

POPIS PRODUKTU
D8171 je akrylatovy 2 komponentni €iry lak optimalizovany pro pouziti na baze systému Envirobase® nebo Envirobase® High
Performance.

Poskytuje vysoky stuperi odolnosti a zvySenou odolnost proti poSkrabani pozadovany pro opravy modernich kone¢nych povrchud
zhotovenych ve vyrobé a pfitom vysoce vSestranny a snadny k pouZiti.

Ciry lak D8171 je specialné vhodny do situaci ve kterych je obtiZzné dosahnout vy$$ich teplot a vétsinu aplika&nich procestl je mozné
provadét za pouziti jednoho Tuzidla, proto snizuje naklady na udrzovani skladovych zasob.

PRIPRAVA SUBSTRATU

Ciry lak D8171 musi byt aplikovan na &istou a bezprasny povrch baze Envirobase High Performance.

Je doporuceno pouzit antistatickou utérku.

MICHACI POMER

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti v autopravarenstvi.
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Michaci pomér s UHS Tuzidlem Dle objemu:

D8171 3,0 objemové dily

UHS Tuzidlo * 1,0 objemovy dil
]| Redidio * 0.6 objemového dilu

Stejné jako v pfipadé vSech produktl s ultra vysokym obsahem susSiny, pouziti studené smési barvy mize zpUsobit
obtize pfi aplikaci a absorpci pfi stfikani. Je dirazné doporuc¢eno aplikovat materialy ve smési pfipravené k pouziti pfi
teploté vysSi nez 15°C.

* HS Tuzidlo a Redidlo vyberte podle teploty pfi aplikaci. Redidlo by mélo byt vybrano podle aplikagni teploty,
intenzity vymény vzduchu a velikosti opravy.

System UHS Tuzidlo Redidlo Tabulka rezimud suseni

Expresni D8302 D8714 10 minut pfi 60°C nebo 20 minut pfi 50°C
Standardni D8302 D8717/18/19 20 minut pfi 60°C nebo 30 minut pfi 50°C
Pomaly, pro Vysoké Teploty D8302 D8720 20 minut pfi 60°C nebo 30 minut pfi 50°C

Doba zpracovatelnosti pfi 20°C:

D8302+D8714 40 minut
D8302+D8717/18/19 75 minut

Aplikaéni viskozita, pfi 20°C: 18— 20's. / DIN4
/ S

—a ] Nastaveni stfikaci pistole: 31.2-1.3mm
31* Tlak v souladu s pokyny vyrobce vybaveni, obvykle 2 Bar / 30 psi
APLIKACE
Aplikace
Aplikaci 1 stfedni a 1 pIné vrstvy ziskate suchy film o tloustce 50 — 60 mikron(.
| a— =

=) Prvni vrstva
Prvni vrstvu je nutno aplikovat na celou plochu dilu a teprve pak je mozné aplikovat druhou vrstvu.

Odvétravani mezi vrstvami
PFi lakovani méné nez 3 dilll nechte odvétrat po dobu 2 — 3 minuty. V pfipadé aplikace na vice nez 3 dily neni
odvétrani potfebné. Odvétravani pfed suSenim v boxu nebo pomoci infrazafi¢e 0 — 5 minut

CASY SUSENI

* Zcela suchy — do provozu pfi 50°C

D8302 + D8714 20 minut
D8302 + D8717/18/19/20 30 minut

Zcela suchy — do provozu pfi 60°C

D8302 + D8714 10 minut
D8302 + D8717/18/19/20 20 minut

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti v autopravarenstvi.
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Casy su$eni v boxu plati pfi zmin&né teplot& kovu. PFi su$eni v boxu by mél byt kovovému substratu poskytnut as k
tomu, aby dosahl doporuéené teploty.

Zcela suchy pomoci Infracerveného zareni
8 — 15 minut (stfedni viny) pfi teploté kovu 90°C -100°C

Celkova tloustka suchého filmu: minimalné 50 pm

maximalné 60 ym

@ -

OPRAVY A PRELAKOVANI

Brouseni: Nezbytné pfed prelakovanim pro zajisténi dobré pfilnavosti.

E hrubost pro mokré brouseni P800

hrubost pro suché brouseni
P400 - P500

Doba pro Prelakovani:
C@ Po vychladnuti
Suseni v boxu nebo pomoci Infrazafic¢

OBECNE POZNAMKY

PROCES OPRAV METODOU ,,DO PRESTRIKU*

1. Aplikujte ¢iry lak D8171 UHS Premium podle vy$e uvedenych informaci.
2. Budte opatrni abyste minimalizovali vznik pfechodoveé hrany cirého laku kolem prestiikove plochy.
3. PFipadnou prestfikovou hranu eliminujte a vrstvy nechte splynout pomoci Prestfikového Redidla D8731 ve spreji nebo

rychlého sméSovace D8430 Rapid Blender.

* V/iz. technicky list Cislo: RLD 299V pro tspé&$nou opravu

LESTENI
Jestlize je nutné povrch lestit, napf. kvili odstranéni vystupujicich necistot, je doporuceno tento proces provést v dobé od 1 hodiny
do 24 hodin po vySe uvedeném Case suSeni.

Drobné vystouplé necistoty odstrarite jemnym prebrouSenim pomoci kotouce o hrubosti P1200 a nasledné pouzijte suché strojni
brouseni pomoci kotouce o hrubosti P1500. Ryhy a Skrabance zplsobené brousenim diskem o hrubosti P1500 je mozné odstranit
pomoci brusného disku 3M Trizact P3000 lehce zvihéeného €istou vodou nebo jiného podobného. PouZzijte specialni lestici systém
spole¢nosti PPG Specialty Polishing system SPP1001.

PFi procesu lesténi je dulezité zacit s kotou€em z ov¢€i viny tzv. berankem pfi minimalini rychlosti otacek, protoze je nutné zabezpecit,
aby povrch nebyl pfilis horky. Pokud je to nezbytné, nechte dil pfed dalSim leSténim vychladnout. Proces zakon&ete pomoci tvrdé
houby, ktera bude nasledovana jemnéjsi houbou.

CISTENI APLIKACNICH ZARIZENI
Po pouziti dukladné ocistéte veSkeré nastroje a aplikacni zafizeni pomoci Eisticiho fedidla nebo CEistice.

MATNE, SATENOVE A STRUKTUROVANE KONECNE POVRCHY
LAKOVANi PLASTOVYCH SUBSTRATU

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti v autopravarenstvi.
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Pro ziskani matného, polomatného (saténového) nebo strukturovaného koneéného povrchu ¢girého laku D8171 UHS Premium je
nezbytné pfidat do smési matovaci, zmék&ovaci nebo strukturni aditiv.

Aditivace je nezbytna také pokud je D8171 aplikovan na pruzné substraty (typické plasty).

Aditivy vyzaduiji pfislusné objemové a / nebo hmotnostni michaci pomeéry, které jsou uvedeny v mikrofiSich nebo pfipadné v
tabulkach nize.

Upozornéni: PEVNE substraty, zahrnuji kovy, skelné laminaty a GRP
PRUZNE substraty jako vSechny typy plasttd kromé GRP

Substrat = Vzhled D8171 | D843 D844 D814 D819 D8302 Redidlo

Pevny Leskly 652 g 883 ¢ 990 ¢
Matné Strukturovany 267g | 590¢ 7329 94949
Struktura Hrubé Kize 3759 6729 8719 973 9

Pruzny Leskly 57749 756 g 960 g 1067 g
Matné Strukturovany 207 g 508 g 616 g 8369 1053¢g
Struktura Hrubé Kuze 300 g 538¢ 694 g 906 g 1008 g

TABULKA MiCHANi DLE HMOTNOSTI

Tam kde je vyzadovan specifické objemové mnozstvi, je nékdy snadnéj$i michat smés podle hmotnosti, za pouziti idaju uvedenych
v tabulce niZe.
Hmotnostni Gdaje jsou kumulativni — prosim NENULUJTE vahy v pribéhu aditivace smési.

Pozadovany Objem smési Hmotnost

o . - Hmotnost Hmotnost
Lakk:g:'i'i’trf(‘l’j{';;“° Cireho Laku UHS Tuzidlo Redidlo
0.10L 659 8849 100 g
0.20 L 130 g 176 g 200 g
0.25L 163 g 2209 2509
0.33L 216 g 290 g 3309
0.50 L 328¢ 440 g 500 g
0.75L 490 g 660 g 750 g
1.00L 650 g 880 g 1000 g
1.50L 9759 13209 15009
2.00L 13009 17609 2000 g
250L 16309 22009 25009

VOC INFORMACE

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti v autopravarenstvi.
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Limit koncentrace organickych tékavych latek podle pfedpisu Evropské Unie pro tento produkt (produkt kategorie: 11B.d) ve formé
pfipravené k pouziti je max. 420g/ litr. Obsah VOC v tomto produktu ve formé& smési pfipravené k pouziti je max. 420 g/I. V zavislosti
na vybraném rezimu aplikace a pouziti mize byt obsah VOC aktualni smési pfipravené k pouziti i niz§i nez je hodnota specifikovana
legislativnim nafizenim EU.

Upozornéni:

Kombinace tohoto produktu s D759, D814, D819, D843 nebo D844 vytvori vrstvu laku se specialnimi vlastnostmi, ktera je definovana
podle nafizeni kédu legislativy EU. V téchto specifickych kombinacich: Limit koncentrace organickych tékavych latek podle predpisu
Evropské Unie pro tento produkt (produkt kategorie: 11B.e) ve formé pfipravené k pouziti je max. 840g/ litr. Obsah organickych
tékavych latek tohoto produktu ve formé pfipravené k pouziti je max. 840g/ litr.

ZDRAVi A BEZPECNOST

Tyto produkty jsou uréeny pouze k profesionalnimu pouziti a nesméji byt pouzivany k jinym uéelim, nez ke kterym jsou uréeny.
Informace uvedené v tomto Technickém listu jsou zaloZzeny na sou¢asné Urovni dosazenych védeckych a technickych znalosti a
uzivatel odpovida za provedeni veskerych nezbytnych opatfeni pro zajisténi vhodnosti produktu pro planovany ucel pouZiti. Pro vice
informaci o ochrané zdravi a bezpecnosti si pfectéte Bezpe€nostni list, ktery je dostupny také na strance: www.ppgrefinish.com

PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
(Oddziat w Warszawie)

Ul. Bodycha 47 .
05-816 Warszawa-Michatowice
Polska Ceska republika

Telefon: +48 22 753 03 10 Tel: +00 420 483 36 86 11

Faks: +48 22 753 03 13 Fax: +00 420 483 36 86 99

Spectrum Franék s.r.o.,

Janovska 4,
466 05 Jablonec nad Nisou

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti v autopravarenstvi.
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