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D8131 Ciry Lak UHS

This TDS replaces previous versions.

VYROBEK | NAZEV

D8131 Ciry lak UHS

D8254 Tuziidlo UHS

D8255 Tuziidlo UHS - pomalé

D814 Deltron GRS Zmékcovadlo na plasty
D819 Deltron GRS Matné zmék&ovadlo

D843 Deltron GRS Strukturalni pfisada, jemna
D844 Deltron GRS Strukturéini pfisada, hruba
POPIS VYROBKU

Ciry lak UHS D8131 byl vyvinut s pouZitim nejnové;jsi technologie &irych laki PPG pro zdokonaleni lakovacich systém(i PPG.
D8131 je snadno pouzitelny bezbarvy lak, ktery kombinuje rychlost vytvrzovani a jednoduchost lesténi pro vSechny opravy. Dodava
se s tuzidlem ur€enym pro aplikace pfi standardnich a vysoké teploty.

Nejdulezitéjsi vlastnosti

Pouziti na 2 vrstvy: 5 minut odvétrani mezi vrstvami a 5 min pfed vytvrzovanim
Aplikace v 1kroku: 1 lehka a 1 plna vrstva

Rychlé schnuti: 15 minut @ 60 °C

Vynikajici lesk a rozliv

Snadné lesténi

PRiIPRAVA PODKLADU

Na ¢isty povrch zbaveny prachu aplikujte ENVIROBASE® High Performance (na odstranéni prachu ze zakladni vrstvy se doporuéuje
pouzit antistatickou utérku).

e

MiCHACi POMER OBJEMOVE
Michaci pomér s tuzidlem UHS:

D8131 2.0
D8254/D8255 1.0

Stejné jako u vSech vyrobkl s vysokym obsahem pevnych ¢astic mize nizka teplota smési vést k obtiznéjsi aplikaci
a absorpci prostfiku. Doporucujeme aplikovat smés ke stfikani pfi teploté vyssi nez 15 °C.

MiCHACi POMER HMOTNOSTNE

Hmotnosti jsou kumulativni — mezi pfidavanim jednotlivych pfisad nenulujte vahu

Objem pozadované smési RFU (Litry) D8131 D8254/D8255
0,1L 65,99 100,59
0,20 L 131,99 201,19
0,25L 164,89 251,39
0,50 L 329,79 502,7 g
0,75L 49459 754 g
1,00L 659,3 g 1005,3 g

Tyto vyrobky jsou uréeny vyhradné k profesionalnimu pouziti.
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VYBER TUZIDLA

Tuzidlo Teplota aplikace
D8254 do 35°C
D8255 pfi teploté vyssi nez 35°C nebo vysoké vihkosti

POKYNY PRO APLIKACI

Doba zpracovatelnosti pfi 20°C:
60 minut pfi 20°C DIN4.
90 minut pfi dvojité viskozité
Viskozita smési pfi 16-18 sekund DIN4 / 20°C.
[ lS

Sefizeni pistole

Velikost trysky pistole: 1.2-1.3mm
Tlak: podle pokynt vyrobce,
obvykle 2—-2,2 bar/30 psi (na vstupu)

¥

Aplikace 2 pIné vrstvy
S
{ G— - Odvétrani mezi vrstvami 5 minut
C
NEBO

Aplikace v 1 kroku: 1 lehka/stfedni a 1 plna vrstva. Prvni
vrstvu aplikujte jako lehce zavfenou vrstvu.
Druhou vrstvu aplikujte jako plnou vrstvu.

Odvétrani mezi vrstvami 1,5 — 2 minuty v pfipadé 1 -2 dild
Odvétrani pfed susenim v boxu / IR 5 minut

Doporucena tloustka suché vrstvy 50-60 mikrond

- Suseni pfi 60°C* 15 minut

- Suseni pfi 40°C* 40 minut

22)))22 - Suseni vzduchem 20°C 8 hodin
* - Sugeni IR zafitem 8 minut (v zavislosti na barvé)

- Suchy pro manipulaci po ochlazeni

Casy suseni plati pro uvedenou teplotu kovu. Na dosaZeni doporugené teploty je moZné povolit dodatedny &as
podle planu vypalovani.

Celkova tloustka suché vrstvy: 50-60 ym

PRELAKOVANI / OPETOVNE LAKOVANI

Cas prelakovani/opétovného lakovani — pii sugeni v boxu nebo IR po vychladnuti

Pro zajiSténi dobré pfilnavosti je pfed prelakovanim nutné zbrouseni:
Hrubost za mokra: P800
Hrubost za sucha: P400

Tyto vyrobky jsou uréeny vyhradné k profesionalnimu pouziti.
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PPG D8131 RLD402V
Prelakovani jakymkoliv 2K zakladem PPG nebo vrchnim lakem Envirobase HP.

LESTENI
Po vypaleni a vychladnuti je lak pfipraveny na lesténi.

PFi schnuti na vzduchu je mozné lestit po 8 hodinach min pfi 20 °C.

POSTUP OPRAVY ROZSTRIKEM

Oblast aplikace rozstfiku obruste pomoci brusky s mékkou brusnou podlozkou o hrubosti 3000

Dbejte na to, aby se v této oblasti minimalizovaly ostré okraje aplikovaného cirého laku.

Hned poté aplikujte Spot Blender pomoci stfikaci pistole (Mini-jet 1,0 — 1,2 mm) pro zmirnéni pfechodt v ostrych hranach.
Po upIném vytvrzeni a ochlazeni Ize provést lesténi.

LAKOVANI PLASTOVYCH POVRCHU - STRUKTUROVANY VZHLED

Pro ziskani strukturovaného vzhledu pomoci €irého laku D8131 je nutné pfidat do smési matovaci nebo strukturalni €inidlo nebo
pfisadu pro pruznost. Aditiva jsou nutna také pfi aplikaci D8131 na pruzné podklady (plasty).

Poznamka: Vétsina plastt pouzitych na vozidlech je povaZovana za tvrdé plasty. Tyto plasty maji uritou pruznost, kdyz jsou
lakovany mimo vozidlo, ale po montazi jsou jiz tvrdé. Ciry lak UHS vyZaduje pfidani Zmékc&ovadla na plasty (viz tabulka nize) pouze
pfi lakovani velmi pruznych plastl, nalézajicich se zejména na starych vozidlech napf. pénové plasty.

Potfebné pfisady a pfislusné objemy a hmotnostni michaci poméry jsou uvedeny v tabulce niZe.

Hmotnosti v nasledujici tabulce jsou kumulativni. Mezi pfidavanim jednotlivych pfisad nenulujte vahu.

Podklad Vzhled D8131 | D843 | D844 D814 D819 | D8254/D8255 D%l/;’ols
Pevny Lesk 659,3 - - - - 1005,3 -
Mat + Struktura 292,3 650,7 - - - 814,3 959,7
Hruba struktura 380,4 - 684,9 - - 884,5 968,6
Pruzny Lesk 554,6 - - 685,2 - 995,7 -
Mat + Struktura 221,4 547,2 - - 665 843,2 971,7
Hruba struktura 264,9 - 477 - 618 812,6 966,4

CISTENI APLIKACNIHO ZARIZENi A PRISLUSENSTVI
Veskeré nastroje po pouziti dikladné vycistéte pomoci vhodného rozpoustédia.

PREPRAVA A SKLADOVANI

Teplota skladovani: 0-35 °C. Skladujte v souladu s mistnimi pfedpisy. Skladujte v oddéleném a zabezpeceném prostoru. Skladujte v
originalnim obalu, na suchém, chladném a dobfe vétraném misté, chranéném proti slunecnimu zafeni, v bezpeéné vzdalenosti od
nekompatibilnich materiald (viz bezpe€nostni list oddil 10), napojl a potravin. Odstrarite veSkeré zdroje tepla. Skladujte oddélené od
oxidantd. Nadoba musi byt uzaviena a tésna az do okamziku pouziti. Nadoby, které byly otevieny, tésné uzavrete a skladujte ve
stojaté poloze, aby nedoslo k uniku latky. Neskladujte v neoznacenych nadobach. Pouzivejte vhodné nadoby zamezujici znecisténi
Zivotniho prostredi.

INFORMACE O VOC

Limitni hodnota EU pro tento vyrobek (kategorie vyrobku: 11B.d) €ini 420 g/l. Obsah LZO ve vyrobku pfipraveném k pouziti ¢ini max.
420 g/l. V zavislosti na zvoleném zpUsobu pouziti mdze byt obsah LZO ve vyrobku pfipraveném k pouziti nizsi, nez je stanoveno ve
smérnici EU.

ZDRAVi A BEZPECNOST

Tyto vyrobky jsou uréeny vyhradné k profesionalnimu pouziti.
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Prectéte si informace o zdravi, bezpecCnosti a ochrané Zivotniho prostiedi uvedené v bezpecnostnim listu a na Stitku vyrobku.
Pouzivejte také osobni ochranné prostredky. Udaje uvedené v listu jsou pouze orientaéni. Kazdy, kdo pouziva vyrobek bez ziskani
dalSich informaci a bez odborného zaskoleni, ¢€ini tak na vlastni riziko, proto neneseme odpovédnost za nasledky pouzivani vyrobku
nebo ztraty a Skody vyplyvajici z tohoto pouzivani. Informace uvedené v tomto listu se mohou zménit v souladu s nasi politikou
neustalého zdokonalovani vyrobkd a nejnovéjSimi technickymi poznatky. Parametry vyrobkd zavisi na vnéjsich faktorech, jako jsou:
tloustka nanasenych vrstev, okolni teplota, uroven vihkosti nebo rychlost cirkulace vzduchu v lakovaci kabiné. Podrobny
bezpecnostni list vyrobku (bezpe€nostni list chemické latky) je dostupny na strankach: www.ppgrefinish.com

PPG Industries Poland Sp. z 0.0., Oddziat w Warszawie, Ul. Bodycha 47, 05-816 Warszawa-Michatowice, Polska,
Tel.: +48 22 753 03 10 Faks: +48 22 753 03 13

Tyto vyrobky jsou uréeny vyhradné k profesionalnimu pouziti.
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