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Technicky list '<

RAPID-BUILD 4:1 Primerosss seoy

D8547 TmavoSedy

Tvrdidla HS D8234 / D8237 / D8238 / D8239
Tvrdidla LS D802 / D863

D8717 / 18/19/20 Rozpoustédla s nizkym obsahem

v . tékavych organickych latek
POPIS VYROBKU: Rozpoustédia D808 / D807 / D812 / D869

RAPID-BUILD 4: 1 PRIMERS JE RADA PLNICU 2K. VYVINUTYCH S MYSLENKOU NA
VYSOKY OBSAH PEVNYCH CASTIC S VYSOKOU STRUKTUROU. JSOU VHODNE
PRO BODOVE OPRAVY A PANELOVE OPRAVY V LAKOVNE.

PLNICE RAPID-BUILD 4: 1 JSOU KOMPATIBILNI SE SPOUSTOU TVRDIDEL A
ROZPOUSTEDEL PPG DELTRON®

PLNICE RAPID-BUILD 4: 1 ZAJISTUJI DOKONALE VYPLNENI, RYCHLE SCHNUTI A
DOBROU ODOLNOST PROTI ZATECENI.

PO ZASCHNUTI SE PLNICE RAPID-BUILD SNADNO BROUSI A MAJi DOBROU
PRIDRZNOST NA SIROKE SKALE PODKLADU, JAKO JSOU ORIGINALNI LAK, HOLA
OCEL, POLYESTEROVE STERKOVE HMOTY A VHODNE ADHEZNI PLNICE.

TYTO PLNICE MUZETE PRIMO POKRYT POVLAKEM DELTRON UHS PROGRESS
NEBO ENVIROBASE® HIGH PERFORMANCE.

SMICHANIM D8541, D8545 A D8547 (VIZ SEKCE GREYMATIC) MUZETE ,
DOSAHNOUT ODSTINU SEDI A TAKTO OPTIMALIZOVAT SPOTREBU VRCHNI
VRSTVY A CELKOVY CAS OPRAVY.
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PRIPRAVA PODKLADU

Pfed pfipravou umyjte povrch prostfedkem vhodnym pro ¢isténi podkladu PPG:
Ujistéte se, Ze vSechny poklady jsou dukladné ocistény a osuSeny pred kazdou
etapou pfipravnych praci a po ni. Vzdy okamzité setfete Cistici prostfedek

z povrchu panelu &istym, suchym hadfikem.

Vice informaci o vhodném ¢isténi a odmastovani pokladd muazete najit
v technickém listu Deltron Cleaners (RLD63V)

PRIPRAVA A OBRABENI

Holou ocel pred aplikaci lehce obruste a uplné odstrarite rez. PIni¢ Rapid-Build
4: 1 muZete nanaset prfimo na malé povrchy z holé oceli, ale univerzalni nebo
epoxidové plnice se doporucuji na velké povrchy nebo tam, kde se vyZaduje
optimalni pridrznost a odolnost proti korozi. Jiné kovy pfedbé&zné napenetrujte
penetraci —Universel nebo epoxidovym plni¢em.

Originalni laky nebo plnice prebruste papirem tridy P280-P320 (na suché) nebo

papirem tridy P400-P500 (na mokré). Na holou ocel naneste izoldtor — Universel

nebo epoxidovy plni¢. GRP nebo sklenéné vlakno prebruste papirem tfidy P320
(na suché).

Polyesterové plni¢e pfebruste nasucho, pouzivejte sekvenci druhd papiru
P80-P120-P240

L

TVRDIDLO A ROZPOUSTEDLO
Teplota LS tvrdidlo HS Tvrdidlo Rozpoustédlo
Below 20 °C D863 D8237 D808/D8717
Upto 25 °C D863/D802 D8234/D8237/D8238 D807/D8717/D8718
25-35°C D802 D8238/D8239 D812/D8718/D8719
Above 35 °C D802 D8239 D812/D869/D8719
MICHANI

w’ Velmi husty vyrobek vymichejte ruéné pfed nasazenim michadla

Pomér michani: Rapid-Build 4:1 Primer 4 vol
|:||:| tvrdidlo 1 vol
i rozpoustédlo 1 vol
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Upozornéni: Za u€elem aktivace a pfesného zifedéni smichejte cely objem. (Viz tabulky na
stranach 4 a 5.)

Vlastnosti smési

Zivotnost smési pfi 20 °C:  30—40 min. pfi 20 °C
Pistoli vyCistéte ihned po pouziti.

Viskozita

DIN4/20 °C: 32-38 sekund

Pistole
Je doporucena vzduchova pistole.

Tryska pistole, 1,6—1,8 mm
Tlak: Postupujte podle pokyn( vyrobce stfikaci pistole (obvykle 2 bary / 30 psi)

APLIKACE

Pocet vrstev: 2—3 vrstvy

Odpareni /20 °C:
— Mezi vrstvami Az do uplného zmatnéni — obvykle 3—-5 minut

Do uplného zmatnéni (minimalné 5 minut pred IR susenim)

Casy schnuti
Schnuti pfi 20 °C schnuti pfi 60 °C (kov)

Tvrdidlo rychlé D8237, D863 1,5 hod. 15 min.
Tvrdidlo standardni D8238, D802 2,5 hod. 20 min.
Tvrdidlo pomalé D8239, D8234 3 hod. 30 min.
Infraderveny zafi¢ ¢as schnuti 10-15 minut

Uvedené Casy schnuti v infraCerveném zafeni vyZzaduji postaveni infraCervené lampy s kratkymi
vinami ve vzdalenosti 70-100 cm od panelu. Pockejte, az se vrchni pIni¢ bude odparovat 5 minut,
pak osuste infratervenou lampu. Cas schnuti zavisi na druhu pouzité infratervené lampy.

Poznamky:

— Cas schnuti, kdyz podklad dosahne teploty kovu 60 °C.

— Cas schnuti zavisi na tloustce vrstvy.

— Po vypaleni nebo IR suSeni nechte panely uplné vychladnout pfed zkouskou piskovani.

VLASTNOSTI Povlaky

Konstrukce suchého povlaku zavisi na pouzité technice a stfikaci pistoli.
— 3 vrstvy davaji 150—200 mikronu.
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BROUSENI

P360/400 V'YDATNE BARVY A LAKY JEDNOVRSTVE
P400/500 VICEVRSTVE BARVY

‘i P600 VYDATNE BARVY A LAKY JEDNOVRSTVE
P800 VICEVRSTVE BARVY

Vrchni barvy
Po vybrouSeni mlzete pIni¢ Rapid-Build 4: 1 aplikovat pfimo na nasledujici vrchni barvy:

Deltron UHS Progress Direct Gloss Colour
Envirobase High Performance basecoat colour

Odstiny Sedi

NiZze uvedené smési mizete pred nastfikem aktivovat a zfedit obvyklym zpisobem.
Pro kazdou variantu pIni¢e Rapid-Build 4: 1 byl stanoven nasledujici hmotnostni pomér.

VYROBEK G1 G3

D8541 75
Bily 100

D8545 . -
Sedy 25 100 45

D8547
Tmavosedy N - - 55 100

Strana 4 ze 6
Vyrobek pouze pro profesionalni pouZiti
RLD320V



Make it happen. With PPG

HMOTNOSTNI MiCHANI

Pro pouziti s tvrdidly HS (138237 / D8238 / D8239 / D8234)
POMER4:1:1

Vsimnéte si, Ze hmotnosti jsou kumulativni. NETARUJTE VAHU

Hotové smésv | PLNIE DesaTiBa berirIse0
@1 ( diy) v gramech v gramech
0.25L 279.5 320.8 355
05L 559 641.5 710
0.75L 838.8 962.3 1065
10L 1118 1283 1427
15L 1677 1924.5 2129.5

Hotova smés
v litrech
(4:1:1Vol)
0,251
051
0,751
1,01

151

pro pouziti s tvrdidly LS (D863, D802)

POMER4:1:1

Vsimnéte si, ze hmotnosti jsou kumulativni. NETARUJTE VAHU

; TVRDIDLO
PLNIC v gramech D863/D802
(4 dily) v gramech
(1 dil)
279,5 319,9
559,0 639,8
838,5 959,8
1118,0 1279,7
1677,0 1919,5
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v gramech

(1 dil)
357,4

714.8
1072,3
1429,7

2144,5
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PRUZNE PODKLADY

Objemovy pomér:

Rapid-Build 4:1 Primer 3,2 obj.

Plastifikator D814 0,8 obj.
:[I:D Tvrdidlo 1 obj.

Rozpoustédlo 0,5 obj.

OMEZENI
Pouzitou plechovku tvrdidla opatrné zavfete ihned po pouziti.
V8echno nafadi musi byt idealné suché a Cisté.

Informace o VOC:

Limitni hodnota EU pro tento vyrobek (kategorie vyrobku: 11B.c) pfipraveny k pouziti €ini max. 540
g/l. Obsah VOC tohoto vyrobku pfipraveného k pouziti €ini max. 540 g/I.

V zavislosti na zvoleném zplisobu pouziti mize byt obsah VOC ve vyrobku nizsi, nez je
stanoveno ve smérnici EU.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Tyto vyrobky jsou uréeny pouze k profesionalnimu pouziti, nesmi se pouzivat pro jina pouziti nez
specifikovana. Informace uvedené v technickém listu jsou zaloZzeny na sou€asnych védeckych a
technickych znalostech. Uzivatel je povinen provést veSkera nezbytna opatfeni pro zajisténi
pouzitelnosti vyrobku pro konkrétni aplikaci. Informace o bezpe&nosti a ochrané zdravi pfi praci
muzete najit v bezpec€nostnim listu vyrobku dostupném na adrese www.ppgrefinish.com

Tyto vyrobky jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti, nesmi se pouzivat pro jiné nez uvedené ucely.
Souvisejici informace
TDS technicky list je zaloZzen na aktualnich védeckych a technickych znalostech a uzivatel odpovida za provedeni veSkerych nezbytnych
opatieni pro zajisténi vhodnosti vyrobku pro zamysleny ucel. Informace o bezpeénosti a ochrané zdravi pfi praci jsou uvedeny v
bezpecnostnim listu.

PPG Industries Poland Sp. z 0.0.

(Pobocka ve Var$ave)

Ul. Bodycha 47
05-816 Warszawa-Michatowice

Polsko
Telefon: +48 22 753 03 10
Fax: +48 22 753 03 13
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