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D8531, D8535, D8537

Rychly zakladni natéer 2K DP6000
pro aplikaci s tuzidlem HS D8237

Tento technicky list nahrazuje vSechny pfedchozi verze.

VYROBEK NAZEV

D8531 Rychly zakladni natér 2K DP6000 — SvétloSedy
D8535 Rychly zakladni natér 2K DP6000 — Sedy

D8537 Rychly zakladni natér 2K DP6000 — Tmavos$edy
D8237 Deltron Tuzidlo HS — Urychleny

D8715 Deltron GRS Redidlo pro aplikace za nizké teploty
D8716 Redidlo Urychlené

POPIS VYROBKU

Rychly zakladni natér 2K DP6000 je vysoké jakosti, snadny pro nanaseni, idealni pro brouseni. Aplikace na 1 primérnou + dvé
plné vrstvy ve spojeni s velmi kratkou dobou vypafovani umozriuje pfipravu opravovaného povrchu pro brouseni za sotva hodinu.
Jedna se o vSestranné vyrobky, snadné pro nanaseni a opracovani, zaru€ujici dokonalou jakost povlaku, jakoz i trvaly lesk laku.

Zakladni natéry mohou byt nanaseny na ¢etné druhy podkladd: na ptvodni natéry v dobrém stavu, na ocel bez povrchové Upravy,
na polyestrové tmely, jakoz i na zakladni natéry podklad(i se zvySenou pfilnavosti. Na zakladni natéry DP6000 je mozné pfimo
aplikovat natérové systémy ENVIROBASE® High Performance nebo natérové systémy Deltron® UHS Progress.

Kombinace riznych pomért zakladnich natér(i D8531, D8535 a D8537, umozfiuje ziskani Sirokého spektra Sedosti (GreyMatic® G1,
G3, G5, G6 nebo G7). Aplikace Sedosti GreyMatic® snizuje spotfebu krycich lak( a sniZuje asovou narocnost provedeni.

PRiIPRAVA POVRCHU

v' Ocel bez povrché upravy by méla pred aplikaci byt jemné zbavena lesku a UpIné zbavena koroze. Zakladni
natéry 2K HS smi byt aplikovany pfimo, nybrz se doporucuje pouzivani zakladnich natérd, napf. Universel
nebo epoxidovych, a to za u¢elem dosazeni optymalni Urovné pfilnavosti a odolnosti proti korozi
Dalsi kovy bez povrché upravy by mély byt dfive zajistény zakladnim natérem Universel nebo epoxidovym
Elektroforéza by méla byt zbavena lesku papirem P360 (za sucha) nebo P800 (za mokra)
Pavodni lakyrnické povlaky nebo zakladni natéry by mély byt zbaveny lesku smirkovym papirem P280-
u P320 (za sucha) nebo P400-P500 (za mokra). Odkryta mista Cistého kovu (bez povrchové upravy) je nutné
zajistit zakladnim natérem Universel nebo zakladnim epoxidovym natérem
v' Sklenéné vlakno (GRP) by mélo byt zbaveno lesku smirkovym papirem P320 (za sucha)
v" Polyestrové tmely by mély byt brouSeny za sucha sekvenci papirQ, a to v zavisloti na zptsobu aplikace
zakladniho natéru DP6000

ANANRN

PRIPRAVA POVRCHU — MYTi A ODMASTENI

Pfed kazdou etapou pfipravy dukladné umyjte vS§echny porvchy uréené pro aplikaci pomoci vhodného myciho
pfipravku PPG.

Ujistite se, Ze vSechny povrchy jsou Cisté a suché pred kazdou etapou pfipravy povrchu. Myci prostfedek je nutné
vzdy utfit z povrchu elementu pomoci Cistého a suchého hadru.

Umyjte necistoty a dikladné vysuste pred dal$i etapou pfipravy oSetfovaného povrchu pomoci vhodného myciho
pfipravku znacky PPG. Seznamte se s detaily technického listu RLD63V.

Vyrobky jsou uréeny vyluéné pro profesionalni pouziti v procesu oprav vozidel.
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Pomeéry davkovani podle objemu
DP6000

Tuzidlo
Redidlo

Volba tuzidla a fedidla

Rozsah teplot

Pod 25°C
25-30°C

RLD307V

PROCES

4.0 mérné jednotky
1.0 mérna jednotka
1.0 mérna jednotka

Tuzidlo Redidlo
D8237 D8716
D8237 D8715 / D8716

POZOR: PRO ZISKANI CO NEJLEPSIHO EFEKTU AKTIVACE A ROZREDENI SE DOPORUCUJE DAVKOVANI

PODLE HMOTNOSTI

Zivotnost smési, pfi 20°C:

Idealni viskozita, pfi 20°C / DIN4:

Pistole s gravitacnim napajenim

Tlak

Pocet vrstev

Vyparovani, pfi 20°C

Mezi vrstvami

Pfed ohfivanim

Pro brou$eni pfi 20°C
Pro brou$eni pod 20°C
Suchy naskrz pfi 60°C

Suchy naskrz / Infrazafic

45 minut

25-30sec.(4:1:1)

@ 1.6 mm

v souladu s pokyny vyrobce vybaveni, obvykle 2 Bar / 30 psi

Aplikujte 1 prdmérnou vrstvu + dvé pIné / mokré vrstvy

Po prvni vrstvé vypafujte 1 minutu
(nevyparujte pfi aplikaci dalSich vrstev)

Do ztraty lesku

1 hodina
vice nez 1 hodinu v zavislosti na tloustce povlaku
20 - 25 minut *v zavislosti na tloustce povlaku

12 minut

* D8715 pfi vysokych teplotach a ohfivani infrazafi¢em
* Doba schnuti po dosazeni elementem teploty 60°C.
* Pfi pouziti ohfivani maximalné 120 mikron(

Doporucéena tloustka suché vrstvy poviaku

Minimalné 75 uym
Maximalné 120 uym

Vyrobky jsou uréeny vyluéné pro profesionalni pouziti v procesu oprav vozidel.
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BrousSeni:

Strojni P360 nebo jemné;jsSi: Barvy s pfimym leskem (Direct Gloss)
P400 nebo jemnéjsi: Zakladni barvy

P600 nebo jemné;jsi: Barvy s pfimym leskem (Direct Gloss)
P800 nebo jemné;jSi: Zakladni barvy

Ruéni, za mokra

Na zakladni natéry DP6000 je mozné aplikovat nasledujici systémy krycich laku:

Deltron UHS Progress
Envirobase® High Performance

OSTATNIi POKYNY

CISTENI VYBAVENI
Ddkladné umyjte vSechny elementy vybaveni, a to ihned po dokonéeni aplikace, pomoci vhodného fedidla nebo pfipravku pro

mycky.
SYSTEM SEDOSTI GREYMATIC®

Nize uvedené smési pfed nanasenim by mély byt aktivovany a rozfedény standardnim zpdsobem.

Pro kazdou variantu upravovaného povrchu GreyMatic se pouzivaji nasledujici hmotnostni poméry smési:

Gl G3 G5

D8531 100 58 - - -

D8535 - 42 100 48 -

D8537 - - - 52 100

DAVKOVANi PODLE HMOTNOSTNiICH POMERU

Hmotnostni poméry michani jsou zpracovany podle objemovych pomérQ: 4 : 1 : 1, pro aplikace s pouzitim tuzidlo HS D8237:

Nize uvedené hmostnosti jsou uvedeny v gramech, kumulaéné. Pozor! Netarujte vahu mezi jednotlivymi slozkami.

Mnozstvi hotové smési pro D8531 Tuzidlo dle hmotnosti Redidlo dle hmotnosti
stfikani (@ dily) D8237 D8715/ 16
(pomér4:1:1) Y (1 dil) (1 dil)
1.0L 971g¢g 1134 g 1150 g
Mnozstvi hotové smési pro D8535 Tuzidlo dle hmotnosti Redidlo dle hmotnosti
stfikani (4 dily) D8237 D8715/ 16
(pomér4:1:1) v (1 dil) (1 dil)
1.0L 878 ¢ 1042 g 1184 g
Mnozstvi hotové smési pro D8537 Tuzidlo dle hmotnosti Redidlo dle hmotnosti
stfikani (@ dily) D8237 D8715/ 16
(pomér4:1:1) Y (1 dil) (1 dil)
1.0L 885¢g 1048 g 1191g

Vyrobky jsou uréeny vyluéné pro profesionalni pouziti v procesu oprav vozidel.
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Zmékcéovadlo
Hmotnostni poméry michani pro pouziti s tuzidlo HS D8237:
Nize uvedené hmostnosti jsou uvedeny v gramech, a to kumula¢né.
Pozor! Netarujte vahu mezi jednotlivymi slozkami.
Mnozstvi hotoveé D8531 D814 D8237 D8715/ 16
smési pro strikani
1.0L 8829 995 g 1173 g 1252 g
Mnozstvi hotove D8535 D814 D8237 D8715/ 16
smési pro strikani
1.0L 796 g 910 g 1088 g 1166 g
Mnozstvi hotove D8537 D814 D8237 D8715/ 16
smeési pro strikani
1.0L 803 g 917 g 1095 g 1173 g
DOPRAVA A SKLADOVANI

Zapoznac sie ze wskazoéwkami na etykiecie produktu.

Skladovaci teplota: 5-35 °C. Skladujte v souladu s mistnimi predpisy. Skladujte v oddélenych a schvalenych
prostorach. Skladujte v plivodnich nadobach chranénych pred pfimym slunecnim zarenim, v suchych, chladnych a
dobre vétranych prostorach, oddélené od neslucitelnych materiald, potravin a napoju. Odstrarte vSechny zapalné
zdroje. Skladujte oddélené od oxidacnich latek. Az do doby pouziti uchovavejte nadoby dobfe uzaviené a dokonale
utésnéné. Po otevieni a pouziti je tfeba nadobu opét dikladné utésnit a skladovat ve svislé poloze, aby z ni tekutina
nemohla unikat. Neskladujte vyrobek v neoznagenych nadobach.

Io--

0N

Nadoby uchovavejte v uzavienych/ohrani¢enych prostorach tak, aby nemohlo dojit k znecisténi zivotniho prostfedi.

INFORMACE O TEKAVYCH ORGANICKYCH LATKACH

Mezni hodnota EU pro obsah VOC v tomto vyrobku (kategorie vyrobku IIB.c) ve formé pfipravené k pouziti je max. 540 g/l.
Obsah VOC v tomto vyrobku ve formé pfipravené k pouziti je max. 540 g/I. Podle zvolené metody pouziti mize byt skute¢ny obsah
VOC ve vyrobku ve formé pfipravené k pouziti nizsi, nez je hodnota uvedena ve smérnici EU.

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVi

Uvedené vyrobky jsou uréeny vyhradné pro profesionalni pouziti a nesméji se pouzivat pro zadné jiné ucely nez ty, které jsou zde
uvedeny. Informace v tomto technickém listé vychazeji ze soucasnych védeckych a technickych znalosti. Je véci uzivatele, aby
podnikl vS§echny potfebné kroky k tomu, aby se uijistil, Ze je vyrobek pro jeho konkrétni u€el vhodny. Pokud jde o udaje tykajici se
bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci, najdete je v bezpecnostnim listé vyrobku, ktery je také k dispozici na webovych strankach na
adrese www.ppgrefinish.com.

Mate-li zajem o dal$i informace, laskavé nas kontaktujte na adrese:

D . PPG Industries Poland Sp. z o0.0., Oddziat w Warszawie, Ul. Bodycha 47, 05-816 Warszawa-Michatowice, Polska,
Tel.: +48 22 753 30 10 Faks: +48 22 753 30 13

DELTRON® oraz ENVIROBASE® High Performance basecoat jsou registrované ochranné znamky PPG Industries
Ohio, Inc. © 2015 PPG Industries, v§echna prava vyhrazena.

Vyrobky jsou uréeny vyluéné pro profesionalni pouziti v procesu oprav vozidel.
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