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Zakladovy plnié DELTRON® DP5000
D8521, D8525, D8527
pro pouziti s tuzidly D8237 a D8238 HS

Tento technicky list nahrazuje vSechny pfedchozi verze.

PRODUKT POPIS

D8521 Zakladovy pIni¢ DP5000 svétle Sedy

D8525 Zakladovy plni¢ DP5000 Sedy

D8527 Zakladovy pIni¢ DP5000 tmavosedy

D8237 Tuzidlo HS akcelerované

D8238 Tuzidlo HS rychlé

D8717 Redidlo HS s nizkym obsahem t&kavych organickych latek (VOC) rychlé

D8718 Redidlo HS s nizkym obsahem VOC stfedné rychlé

D8719 Redidlo HS s nizkym obsahem VOC pomalé

D8720 Redidlo HS s nizkym obsahem VOC velmi pomalé, pro pouZiti za vysokych teplot
POPIS

Produkty fady DP5000 jsou zakladové plni¢e 2K pro Siroké pouziti pfi odbornych dilenskych opravach povrchové Upravy
automobilovych karoserii. Tyto plni€e nachazeji vSestranné pouZiti, snadno se nanaseji, brousi a poskytuji vyborny hladky povrch a
lesk na celé fadé podkladd, jako jsou neposkozeny plvodni lak, hola ocel, polyesterova plniva a vhodné adhezni zakladni natéry.
Tyto zakladové hmoty Ize rovnou prekryvat vysoce uginnym zakladnim lakem DELTRON® UHS Progress nebo ENVIROBASE®
High Performance.

Kombinaci produktd D8521, D8525 a D8527 (viz oddil GreyMatic) Ize ziskat fadu zakladnich natérd GreyMatic. Diky tomu Ize
optimalizovat spotfebu vrchniho laku a celkovou dobu opravy karoserie.

PODKLADY / PRIPRAVA PODKLADU

v" Holou ocel je tfeba pred nanesenim produktu lehce obrousit a dokonale zbavit rzi. Natérové plni¢e 2K HS
je mozné nanaset pfimo, ovSem tam, kde se pozaduje optimalni pfilnavost a korozni odolnost, se
doporucuji zakladni laky Universel nebo Epoxy.

v' Ostatni holé kovy je tfeba predem osetiit zakladem Universel nebo Epoxy.

v' Elektrolak je tfeba obrousit brusnym papirem P360 (za sucha), resp. P800 (za mokra).

v' Originalni natér je tfeba obrousit brusnym papirem P280—P320 (za sucha) nebo P400-P500 (za mokra).
Viditelna mista holého kovu oSetfete zakladnim lakem Universel nebo Epoxy.

v" GRP, sklolaminat: papir P320 (za sucha).

v" Polyesterové plnivo je tfeba obrousit za sucha pomoci papirtl jemnostni fady vhodné pro naneseni hmoty
DP5000.

Pfed kazdou pfipravnou praci omyjte natirany povrch vodou a mydlem.

Oplachnéte a nechte vyschnout, potom povrch odmastéte vhodnym prostfedkem na €isténi podkladu PPG.
Dbeijte, aby byly vSechny podklady pred kazdym stadiem pfipravy i po ném dokonale o€istény a vysuseny.
Pokazdé setfete z panelu veskeré zbytky Cisticiho prostfedku Cistou suchou tkaninou.

Vhodné prostiedky pro ¢isténi a odmastovani podkladu naleznete v technickém listu Eisticich prostfedkd Deltron
(RLD63V).

Tyto vyrobky jsou uréeny vyhradné k profesionalnimu pouziti.
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Zakladové plniée PPG Deltron® DP5000 2K typ D8521/D8525/D8527 RLD300V

STANDARDNI PROCES

SméSovaci pomér: objemovy
DP5000 4.0 obj. dily
Tuzidlo 1.0 obj. dil

[ }=| | Redidlo 0.5-1.0 obj. dil

VOLBA REDIDLA

Teplota Tuzidlo Redidlo

Pod 20 °C D8237 D8717
15-25°C D8237/D8238 D8717/D8718
20-30 °C D8237/D8238 D8718

25-35 °C D8238 D8718/D8719
30-40 °C D8238 D8719

Nad 35 °C D8238 D8720

Pozn.: K zajisténi pfesné aktivace a fedéni se doporu€uje hmotnostni miseni.

E i Doba pouzitelnosti pfi 20 °C 90 minut
Viskozita spreje pfi 20 °C 24-28 sekund / DIN4 (pomér 4 :1:0.5)
| lS
Tryska
nastaveni stfikaci pistole .6-1.8 mm
}] i stfikaci pistol J1.6-1.8
Tlak podle doporuéeni vyrobce pistole (obvykle 2 bary / 30 psi)
—— :)j Pocet natérd 1 stfedni + 2 piné
C
Odvétrani pfi 20 °C
212'2 Mezi natéry dokud nezmatni
Pfed vypalovanim dokud nezmatni
Brousitelnost pfi teploté 20 °C po 3—4 hodinach
2 ) ) )2 Brousitelnost pfi teploté pod 20 °C pfes noc
22 Q 2 Tvrdy v plné tloustce pfi teploté 60 °C 20-30 minut* podle tloustky filmu
Tvrdy v plné tloustce pfi infraterveném suseni 12 minut

*Doba suseni poté, co kovovy podklad dosahne teploty 60 °C.

Tloustka suchého filmu:

Minimalné 7B
Maximéiné 150 p
Povrch za pouziti tfidy: P360 nebo jemné;jsi: pfimé barvy (pfimy lesk)

P400 nebo jemnéjsi: zakladni lak

Povrch za pouziti tfidy: P600 nebo jemnéjsi: pfimé barvy (pfimy lesk)
P800 nebo jemnéjsi: zakladni lak

Tyto vyrobky jsou uréeny vyhradné k profesionalnimu pouziti.
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Zakladové plni¢e PPG Deltron® DP5000 2K typ D8521/D8525/D8527 rRLD300v |9 .

VRCHNI LAK

Na hmotu DP5000 je mozné nastfikat pfimo tyto vrchni laky:

@ Deltron UHS Progress

Envirobase® High Performance

GREYMATIC

Nize uvedené smési se pfed nastfikem obvyklym zpidsobem aktivuji a fedi.

Pro jednotlivé varianty zakladu GreyMatic plati tyto hmotnostni misici poméry:

D8521 100 75 - -
D8525 - 25 100 48 -
HMOTNOSTNI MISENI

Hmotnosti (uvedené v gramech) se séitaji. Mezi pfidavky vahu netarujte.

Hmotnosti aktivace pro pouziti s tuzidla HS (D8237/D8238)
Pomér4:1:0.5-1
. . . Tuzidlo o 5
Objem k dispozici pro D8521/5/7 D8237/D8238 Redidlo Redidlo
nastfik gramy ram gramy gramy
(pfi poméru 4 : 1: 0.5-1) (4 dily) %1 dng’ (0.5 dilu) (1 dil)
0,251 285 326 343 360
0,331 376 430 453 476
0,51 570 652 687 721
0,66 | 752 861 906 951
101 1140 1304 1373 1441

DALSIi DULEZITE POZNAMKY

K ZACHOVANI FUNKCNICH VLASTNOSTI
Po odliti je tfeba nadobu se zbyvajici ¢asti fedidla opét ihned tésné uzavfit. VSechno zafizeni musi byt dokonale
suché. Za vihkosti vy$Si nez 80 % se pouziti produktu DP5000 nedoporuduje.

Strikaci pistoli ihned po pouziti vycistéte.

CISTENI ZARIZENI
Po pouziti vSechno zafizeni dokonale umyjte Eisticim rozpoustédlem nebo fedidlem.

1%.-—

DOPRAVA A SKLADOVANI
Skladovaci teplota: 5-35 °C. Skladujte v souladu s mistnimi predpisy. Skladujte v oddélenych a schvalenych
prostorach. Skladujte v ptivodnich nadobach chranénych pred pfimym sluneénim zafenim, v suchych, chladnych
a dobfe vétranych prostorach, oddélené od neslucitelnych material(i, potravin a napoju. Odstrarite vSechny zapalné
zdroje. Skladujte oddélené od oxidacnich latek. Az do doby pouziti uchovavejte nadoby dobfe uzaviené a dokonale
utésnéné. Po otevreni a pouziti je tfeba nadobu opét dukladné utésnit a skladovat ve svislé poloze, aby z ni tekutina
nemohla unikat. Neskladujte vyrobek v neoznacenych nadobach.
Nadoby uchovavejte v uzavienych/ohrani¢enych prostorach tak, aby nemohlo dojit k znec¢isténi zivotniho prostredi.

LEws

INFORMACE O TEKAVYCH ORGANICKYCH LATKACH

Mezni hodnota EU pro obsah VOC v tomto vyrobku (kategorie vyrobku IIB.c) ve formé pfipravené k pouziti je max. 540 g/l.
Obsah VOC v tomto vyrobku ve formé pfipravené k pouziti je max. 540 g/l.

Podle zvolené metody pouziti mize byt skuteény obsah VOC ve vyrobku ve formé pfipravené k pouziti nizsi, nez je hodnota
uvedend ve smérnici EU.

Tyto vyrobky jsou uréeny vyhradné k profesionalnimu pouziti.
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Zakladové plniée PPG Deltron® DP5000 2K typ D8521/D8525/D8527 RLD300v | B .
BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVI

Uvedené vyrobky jsou uréeny vyhradné pro profesionalni pouziti a nesméji se pouzivat pro zadné jiné tcely nez ty, které jsou zde
uvedeny. Informace v tomto technickém listé vychazeji ze soucasnych védeckych a technickych znalosti. Je véci uzivatele, aby
podnikl vS§echny potfebné kroky k tomu, aby se ujistil, Ze je vyrobek pro jeho konkrétni u€el vhodny. Pokud jde o udaje tykajici se
bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci, najdete je v bezpe€nostnim listé vyrobku, ktery je také k dispozici na webovych strankach na
adrese www.ppgrefinish.com.

Mate-li zajem o dal$i informace, laskavé nas kontaktujte na adrese:

PPG Industries Poland Sp. z o. 0., Oddziat w Warszawie, Ul. Bodycha 47, 05-816 Warszawa-Michatowice, Polsko
D . Tel.: +48 22 753 03 10, fax: +48 22 753 03 13

Tyto vyrobky jsou uréeny vyhradné k profesionalnimu pouziti.
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