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SEZNAM PRODUKTU

Performance Wash Primer — reaktivni zaklad

F8965 High Performance reaktivni zaklad
F8384 Wash Primer reaktivni fedidlo standard
F371 Delfleet Fedidlo - pomalé

F372 Delfleet Fedidlo - stfedni

F373 Delfleet Fedidlo - rychlé

POPIS VYROBKU

Delfleet One F8965 High Performance Wash Primer je reaktivni zaklad, ktery poskytuje vynikajici odolnost proti
korozi a pfilnavost k Siroké Skale kovovych substratu. Aktivuje se s reaktivnim Fedidlem a musi byt kombinovan s
jednim ze 3 uvedenych fedidel Delfleet.

Umoznuje rychlou aplikaci a je pfelakovatelny po 30 minutach zaklady Delfleet One nebo pfimo vrchnimi laky
Delfleet One.
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'PRIPRAVA POVRCHU

PODKLAD PRIPRAVTE NASLEDUJICiM ZPUSOBEM:

< X "~ 2

Podklad: Brouseni: Cisténi:

Hola ocel P80-P150 Podklad musi byt pfed aplikaci suchy, Cisty, zbaven
Hlinik P360 nebo jemné tryskani koroze, mastnoty a jinych necistot.

Eloxovany hlinik bez brouseni

Galvanizovana ocel zmatovat pomoci ScotchBrite® Podklad dlkladné pfipravte za pouziti kombinace
Nerezova ocel P100 silného odmastovace P850-1367 a CistiCe
Kompozity, sklolaminat P320-400 P850-1378.

PRIPRAVA NATEROVE SMESI

KONVENCNI APLIKACE NEBO TLAKOVA NADOBA

Objemovy pomér michani:
|] |:| |:| F8965 High Performance Wash Primer 2
L) F8384 reaktivni fedidlo standard 1
F37X Fedidlo 0.6

Doporucené kombinace:

Kombinace Rychla Standard Pomala
Redidlo F373 F372 F371

e Zivotnost smési pfi 20°C: 24 hodin
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"APLIKAC

KONVENCNI APLIKACE, TLAKOVA NADOBA NEBO AIRMIX

Viskozita pfi 20°C:
18-22 sekund DIN4 pro konvenéni aplikaci nebo tlakovou nadobu
S
N & | Horni plnéni: Tryska 1.4-1.6 mm, tlak vzduchu 2.0-2.4 baru
<,
Spodni pinéni: Tryska 1.6-1.8 mm, tlak vzduchu 2.0-2.4 baru
Tlakova nadoba: Tryska: 0.8-1.1 mm
Talk materialu: 0.3-1.0 bar
Pratok smési:  280-320 ml/min
— Pocet vrstev 2 stfedné plné vrstvy:
| G— >
. Tloudtka suché vrstvy: 15-20 ym
2 vrstvy:
21 212 Doba odpafovani mezi vrstvami: Minimalné 15 minut — do kompletniho zmatovani
T Doba odparovani pfed pfelakovanim: Minimalné 30 minut — do kompletniho zmatovani nebo vysuseni
APEREIP T 15 minut pfi 50°C
Casy schnuti:
20°C proti prachu: 15-20 minut
20°C zcela suchy 2 hodiny
50°C suseni (teplota kovu) 20 minut

Brouseni mokré: Pokud je potfeba pfebruste namokro P600-P800 nebo

Brouseni suché: P320-P400 nasucho

V pfipadé probrouseni aplikujte dalSi vrstvu
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PRELAKOVANI

Pro silnou antikorozni ochranu by mél byt reaktivni zaklad F8965 prelakovan jakymkoliv dvouslozkovym z&kladnim
natérem PPG Delfleet CT (s vyjimkou epoxidovych zakladd) a nasledné vrchnimi laky Delfleet One.

Pro standardni pouZiti Ize reaktivni zaklad F8965 prelakovat pfimo vrchnim lakem PPG Delfleet One, pokud je podklad
dobfe pfipraven a tloustka reaktivniho zakladu pfesahuje na vSech mistech 15 mikrometra tloustky suchého filmu
(vEetné kritickych mist — svary, hrany,..). Prostudujte si technicka doporu€eni PPG pro pracovni postup tykajici se
aplikace reaktivniho zakladu.

F8965 nevyzaduje brouseni v doporu¢eném intervalu a mize byt pfimo prelakovan zakladnim natérem.

Po zaschnuti muze byt pfebrousen brusivem P320-400.

Pokud je ponechan déle nez 24 hodin, musi byt F8965 pfed dalSim natérem pfebrousen nebo zmatovan.

PFi brouseni reaktivniho zakladu F8965 je dulezité, aby ve vSech pfipadech zUstala na v§ech plochach minimalni
specifikovana tloustka suchého filmu.

ZDRAVI A BEZPECNOST

Limitni hodnota EU pro tento vyrobek (kategorie vyrobku: 1I1B.c) ¢€ini 780 g/l. Obsah VOC ve vyrobku pfipraveném k
pouziti ¢ini max. 780 g/I. V zavislosti na zplsobu pouziti mize byt obsah VOC ve vyrobku pfipraveném k pouziti nizsi,
nez je stanoveno ve smérnici EU.

Vyrobek je uréen pouze k profesionalnimu pouziti, nesmi se pouzivat pro jina pouziti nez specifikovana. Informace
uvedené v technickém listu jsou zaloZeny na sou€asnych védeckych a technickych znalostech. UZivatel je povinen
provést veSkera nezbytna opatfeni pro zajidténi pouzitelnosti vyrobku pro konkrétni aplikaci.

Chcete-li ziskat informace o bezpecnosti a ochrané zdravi pfi praci, seznamte se s technickym listem vyrobku
dostupnym na:

www.ppgrefinish.com

Vice informaci na adrese:
Customer Service Sales Group
PPG Industries (UK) Ltd
Needham Road

Stowmarket

Suffolk IP14 2AD

Tel: 01449 771771
Fax: 01449 773472

The PPG Logo, Delfleet, Delfleet One and PaintManager are registered trademarks and
RapidMatch is a trademark of PPG Industries Ohio, Inc.
© 2018 PPG Industries, all rights reserved. Copyright in the above product numbers that are

D E L F LE ET original is asserted by PPG Industries.

O N E® TYTO PRODUKTY JSOU URCENY POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI.




