Biezen 2024

Pouze pro profesionalni pouziti

Seznam produktu

PU zaklad F895X Performance MS

F8952 Performance PU z&klad — svétle Sedy
F8957 Performance PU z&klad — tmavé Sedy
F8284 MS Tuzidlo — pomalé

F8286 MS TuZidlo — standardni

F8374 MS Redidlo — pomalé

F8375 MS Redidlo — standardni

Popis produktu

2K PU zaklad Delfleet F895X Performance je vysoce odolny zakladni natér navrzeny tak, aby poskytoval vynikajici
antikorozni ochranu hliniku. Je zvlasté vhodny na povrchy, kde se vyskytuji spoje mezi hlinikovymi panely.

Tvofi vysokou vrstvu a na hlinik jej I1ze aplikovat v jedné vrstvé (na ocelové povrchy je nutné aplikovat 2 vrstvy).

Je prelakovatelny po 40 min. odvétrani, vyznacuje se skvélym rozlivem a zachovava vysoky lesk vrchniho natéru.
Vyborné doplfiuje fadu vrchnich lakt Delfleet One a poskytuje excelentni vzhled lakovaného povrchu.
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Podklad a priprava

PODKLAD PRIPRAVTE NASLEDUJICiM ZPUSOBEM:

Podklad:

Ocel

Brouseni:

brousena P80-P150

Tryskana ocel SA 2.5 (Rz < 35 um)

Hlinik

Podklad ureny k natéru musi byt suchy,
Cisty, zbaveny koroze, mastnot a

zdrsnény brusnym papirem P360-P400 nebo separator(.

otryskany (Rz < 35 ym)

Podklad je nutno dikladné ogistit pouzitim

Chemicky oSetfeny hlinik: Poradte se s technickym tymem PPG, viz kombinace odmastovaci D845 a D837.
samostatna poznamka

Eloxovany hlinik
Pozinkovana ocel
Nerezova ocel

Sklolaminat

Originalni OE podklady a staré laky

nedoporucuje se

brousena pomoci Scotch Brite® Cerveny
brousena P80-P150

brouseny P240-360

brousené P320-400

Postup
KONVENCNI APLIKACE NEBO AIRMIX
TLAKOVA NADOBA APLIKACE
STANDARDNI APLIKACE
Misici pomér objemové:
Zaklad F8952 3 3
|:||:| TuZidla F8284 / F8286 1 1
L Redidla F8374 / F8375 1 0,5
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Aplikace

KONVENCNI APLIKACE, TLAKOVA NADOBA NEBO AIRMIX APLIKACE

M

Viskozita pfi 20°C:
S 17-19 s DIN4 pro konvenéni aplikaci / tlakova nadoba
23-27 s DIN4 pro airmix aplikaci

Doba zpracovatelnosti: 1,5 hod. (konvenéni aplikace) nebo 1 hod. (airmix aplikace)

;I* Pistole s hornim pIinénim: tryska 1,3-1,4 mm
Pistole se spodnim pInénim: tryska 1,6—1,8 mm

T Tlak vzduchu: 2,0-2,5 bar

Tlakova nadoba: tryska 1,0-1,2 mm
Tlak kapaliny: 0,3-1,0 bar

Pritok kapaliny: 280—-300 cm?/min.
Tlak vzduchu: 2,0-2,5 bar

Airmix aplikace:

Tryska: 0,23-0,28 mm

Tlak kapaliny: 70—120 bar
Rozprasovaci tlak vzduchu: 2,0-3,5 bar

Pocet vrstev

s - U hlinikovych a nekovovych podkladd naneste 1 plnou vrstvu, pro dosazeni tloustky suchého filmu
25-35 mikrometrd.

U ocelovych podkladl naneste 2 pIné vrstvy, pro dosazeni minimalni tloustky suchého filmu 50-80
mikrometr(.

Na otryskanych podkladech je vyzadovana vyssi tloustka filmu.

. Odvétrani mezi vrstvami: alespont 10—15 min.
T T Odvétrani pfed pfelakovanim:  alespofi 40—60 min. pfi 20°C pfed aplikaci vrchniho laku

. Pokud je nezbytné pfisouseni, nechte odvétrat alespori 10 min. Poté suste 45-60 min. pfi teploté
otles kovu 60°C.

Doba schnuti:

Schnuti na vzduchu (pfi 20°C): SusSeni (teplota kovu 60°C):
Proti prachu: 20-30 min. Zcela suché: 30 min.
Na dotyk: 2 hod.

Zcela suché: 12-16 hod.
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Brouseni:

Pro dosazeni optimalnich vysledkll pouzivejte v systému mokry do mokrého.

V pfipadé potfeby Ize po 2-4 hod. schnuti na vzduchu lehce obrousit pomoci brusného papiru P360—
500. Pokud je potfeba UpIné pfebrouseni je nejlepsi zaklad vysusit 45 — 60 min. pfi teploté kovu 60°C
nebo ponechat volné schnout pfres noc.

Doporuc¢ené kombinace tuzidla / redidla

Doporucené kombinace:

Tuzidlo F8284 F8284 F8286

Redidlo F8375 F8374 F8374
A 4 r r
Prelakovani

Lze prelakovat vrchnim lakem nejdfive po 40—-60 min. schnuti na vzduchu nebo nejpozdéji po 3 dnech bez nutnosti
brouseni (pokud nebyl zaklad vysuSen pfi 60°C).

Pouzit Ize jakykoli vrchni lak DELFLEET ONE°, vrchni lak Delfleet UHS, rozpoustédlovou bazi Deltron nebo
vodoufeditelnou bazi Envirobase HP

V pfipadé potfeby Ize také prelakovat v systému mokry do mokrého zakladnim natérem F491X Wet on Wet Primer
nebo zakladem F392 HB Surfacer.

Aplikace na chemicky osetreny hlinik

Chemicka pfeduprava hliniku se mize liSit podle chemického slozeni pouzitého produktu. Pro pouziti s nékterymi typy
produktd, avSak nikoli se vdemi typy, je pouziti zakladu F895X vhodné. Dulezité jsou také podminky pouziti. Nez
pouZijete chemické oSetifeni povrchu, kontaktujte technickou podporu PPG.

Technické udaje

Pomé&r michani objemové 311 3:1:.0,5
Zaklad F895X 3 3
Tuzidlo F828X 1 1
Redidlo F837X 1 0,5
Obsah susiny objemové (%) 49,7 % 55,1 %
Obsah suSiny hmotnostné (%) 68,5 % 73,0 %
Hustota (kg/l) 1,44 1,50
VOC (g/l) 453 404
Teoreticka vydatnost m?/l

pii tloustce achého fimu 25 um 19.8 22,0
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c¢nost a ochrana zdravi

Bezpe

Limitni hodnota VOC pro tyto produkty je dle smérnice EU (kategorie produktu: 11B.c) ve formé

pfipravené k pouziti max. 540 g/l. Obsah VOC tohoto produktu ve formé pfipravené k pouziti je

max. 540 g/l.

V zavislosti na zvoleném zpusobu pouziti midze byt skute¢né VOC téchto produktd ve formé pfipravené k pouziti nizsi,
nez stanovi smérnice EU.

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro odborné pouziti a nesméji byt pouzivany k jinym uceldm, nez je uvedeno.
Informace v tomto technickém listu vychazeji se sou¢asnych védeckych a technickych poznatk( a uzivatel je povinen
podniknout vSechny nezbytné kroky k zajisténi vhodnosti produktu pro zamysleny tcel. Informace o ochrané zdravi a
bezpecnosti najdete v technickém listu materialu vyrobku, ktery je také dostupny na: www.ppgrefinish.com

Pro dalsSi informace kontaktujte:
Skupina zakaznickych sluzeb prodeje
PPG Industries (UK) Ltd

Needham Road

Stowmarket

Suffolk IP14 2AD

Tel: 01449 771771

PPG Logo, Delfleet, Delfleet One a PaintManager jsou registrované ochranné znamky a
RapidMatch je ochranna znamka spolec¢nosti PPG Industries Ohio, Inc.

© 2018 PPG Industries, v8echna prava vyhrazena. Autorska prava na vyse uvedena &isla
produktu, ktera jsou originalni, uplatiiuje spoleénost PPG Industries.

TYTO PRODUKTY JSOU URCENY POUZE PRO ODBORNE POUZITI.
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