
 

 

 

 

 
 

Seznam produktů 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
Popis produktu 
 
2K PU základ Delfleet F895X Performance je vysoce odolný základní nátěr navržený tak, aby poskytoval vynikající 
antikorozní ochranu hliníku. Je zvláště vhodný na povrchy, kde se vyskytují spoje mezi hliníkovými panely.  
Tvoří vysokou vrstvu a na hliník jej lze aplikovat v jedné vrstvě (na ocelové povrchy je nutné aplikovat 2 vrstvy).            
Je přelakovatelný po 40 min. odvětrání, vyznačuje se skvělým rozlivem a zachovává vysoký lesk vrchního nátěru. 
Výborně doplňuje řadu vrchních laků Delfleet One a poskytuje excelentní vzhled lakovaného povrchu. 
 
 

 
 
 
 

PU základ F895X Performance MS  

Produkt Popis 

F8952 Performance PU základ – světle šedý 

F8957 Performance PU základ – tmavě šedý 

F8284 MS Tužidlo – pomalé 

F8286 MS Tužidlo – standardní 

F8374 MS Ředidlo – pomalé 

F8375 MS Ředidlo –  standardní 
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Podklad a příprava 

 
PODKLAD PŘIPRAVTE NÁSLEDUJÍCÍM ZPŮSOBEM: 
 
 
 
 
 
 
 
Podklad:  Broušení: 
 
Ocel  broušená P80–P150 
 
Tryskaná ocel  SA 2.5 (Rz < 35 µm) 
Hliník zdrsněný brusným papírem P360–P400 nebo 

otryskaný (Rz < 35 µm) 
 
Chemicky ošetřený hliník: Poraďte se s technickým týmem PPG, viz 
samostatná poznámka 
 
Eloxovaný hliník    nedoporučuje se 
Pozinkovaná ocel    broušená pomocí Scotch Brite® červený 
Nerezová ocel     broušená P80–P150 
Sklolaminát     broušený P240–360 
Originální OE podklady a staré laky     broušené P320–400 
 
 

 

Postup 
                                                                         KONVENČNÍ APLIKACE NEBO                                  AIRMIX 
                                                                              TLAKOVÁ NÁDOBA                                            APLIKACE 
 
STANDARDNÍ APLIKACE  
 

Mísicí poměr objemově: 

Základ F8952                                                         3                                                              3 

Tužidla F8284 / F8286                                           1                                                              1 

Ředidla F8374 / F8375                                           1                                                             0,5 

     
 
 
 

 
 

Čištění: 
 
 
Podklad určený k nátěru musí být suchý, 
čistý, zbavený koroze, mastnot a 
separátorů. 
 
Podklad je nutno důkladně očistit použitím 
kombinace odmašťovačů D845 a D837. 



 

 

Aplikace 
 
KONVENČNÍ APLIKACE, TLAKOVÁ NÁDOBA NEBO AIRMIX APLIKACE 

 
Viskozita při 20°C: 
17–19 s DIN4 pro konvenční aplikaci / tlaková nádoba 
23–27 s DIN4 pro airmix aplikaci 
 
Doba zpracovatelnosti: 1,5 hod. (konvenční aplikace) nebo 1 hod. (airmix aplikace) 
 

                               

                              Pistole s horním plněním: tryska 1,3–1,4 mm 
                           Pistole se spodním plněním: tryska 1,6–1,8 mm 
                           Tlak vzduchu: 2,0–2,5 bar 

 
 
Tlaková nádoba: tryska 1,0–1,2 mm 
Tlak kapaliny: 0,3–1,0 bar  
Průtok kapaliny: 280–300 cm3/min. 

                            Tlak vzduchu: 2,0–2,5 bar 
 

                            Airmix aplikace: 
Tryska: 0,23–0,28 mm  
Tlak kapaliny: 70–120 bar 
Rozprašovací tlak vzduchu: 2,0–3,5 bar 
 
 
Počet vrstev 
 
U hliníkových a nekovových podkladů naneste 1 plnou vrstvu, pro dosažení tloušťky suchého filmu 
25–35 mikrometrů. 
U ocelových podkladů naneste 2 plné vrstvy, pro dosažení minimální tloušťky suchého filmu 50–80 
mikrometrů.  
Na otryskaných podkladech je vyžadována vyšší tloušťka filmu. 

:                            
    Odvětrání mezi vrstvami:     alespoň 10–15 min.  

Odvětrání před přelakováním:  alespoň 40–60 min. při 20°C před aplikací vrchního laku  
Pokud je nezbytné přisoušení, nechte odvětrat alespoň 10 min. Poté sušte 45–60 min. při teplotě 
kovu 60°C. 
 
 
Doba schnutí:  
 
Schnutí na vzduchu (při 20°C):                                                  Sušení (teplota kovu 60°C): 
Proti prachu:              20-30 min.                                                       Zcela suché: 30 min. 
Na dotyk:                   2 hod. 
Zcela suché:              12–16 hod.                                   
 
 
 



 

 

 
Broušení: 
Pro dosažení optimálních výsledků používejte v systému mokrý do mokrého. 
V případě potřeby lze po 2-4 hod. schnutí na vzduchu lehce obrousit pomocí brusného papíru P360–
500. Pokud je potřeba úplné přebroušení je nejlepší základ vysušit 45 – 60 min. při teplotě kovu 60°C 
nebo ponechat volně schnout přes noc. 

 

Doporučené kombinace tužidla / ředidla 
 
Doporučené kombinace: 

 
 
 

 
 

 

Přelakování 
 
Lze přelakovat vrchním lakem nejdříve po 40–60 min. schnutí na vzduchu nebo nejpozději po 3 dnech bez nutnosti 
broušení (pokud nebyl základ vysušen při 60°C). 

Použít lze jakýkoli vrchní lak DELFLEET ONE ®, vrchní lak Delfleet UHS, rozpouštědlovou bázi Deltron nebo 

vodouředitelnou bázi Envirobase HP 
V případě potřeby lze také přelakovat v systému mokrý do mokrého základním nátěrem F491X Wet on Wet Primer 
nebo základem F392 HB Surfacer. 
 

Aplikace na chemicky ošetřený hliník 
 
Chemická předúprava hliníku se může lišit podle chemického složení použitého produktu. Pro použití s některými typy 
produktů, avšak nikoli se všemi typy, je použití základu F895X vhodné. Důležité jsou také podmínky použití. Než 
použijete chemické ošetření povrchu, kontaktujte technickou podporu PPG.  
  

Technické údaje 
 

Poměr míchaní objemově 3:1:1 3:1:0,5 

Základ F895X 3 3 

Tužidlo F828X  1 1 

Ředidlo F837X 1 0,5 

Obsah sušiny objemově (%) 49,7 % 55,1 % 

Obsah sušiny hmotnostně (%) 68,5 % 73,0 % 

Hustota (kg/l) 1,44 1,50 

VOC (g/l) 453 404 

Teoretická vydatnost m2/l  

při tloušťce suchého filmu 25 µm 
19,8 22,0 

Teplota <18 °C 18–25 °C 25–35 °C 

Tužidlo F8284 F8284 F8286 

Ředidlo F8375 F8374   F8374  



 

 

Bezpečnost a ochrana zdraví 
 
Limitní hodnota VOC pro tyto produkty je dle směrnice EU (kategorie produktu: IIB.c) ve formě 
připravené k použití max. 540 g/l. Obsah VOC tohoto produktu ve formě připravené k použití je 
max. 540 g/l. 
V závislosti na zvoleném způsobu použití může být skutečné VOC těchto produktů ve formě připravené k použití nižší, 
než stanoví směrnice EU. 
 
Tyto produkty jsou určeny pouze pro odborné použití a nesmějí být používány k jiným účelům, než je uvedeno. 
Informace v tomto technickém listu vycházejí se současných vědeckých a technických poznatků a uživatel je povinen 
podniknout všechny nezbytné kroky k zajištění vhodnosti produktu pro zamýšlený účel. Informace o ochraně zdraví a 
bezpečnosti najdete v technickém listu materiálu výrobku, který je také dostupný na: www.ppgrefinish.com 
 
 
Pro další informace kontaktujte: 
Skupina zákaznických služeb prodeje 
PPG Industries (UK) Ltd 
Needham Road 
Stowmarket 
Suffolk IP14 2AD 
Tel:    01449 771771 

PPG Logo, Delfleet, Delfleet One a PaintManager jsou registrované ochranné známky a 
RapidMatch je ochranná známka společnosti PPG Industries Ohio, Inc.  
© 2018 PPG Industries, všechna práva vyhrazena. Autorská práva na výše uvedená čísla 
produktů, která jsou originální, uplatňuje společnost PPG Industries.  

 
TYTO PRODUKTY JSOU URČENY POUZE PRO ODBORNÉ POUŽITÍ. 


