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Technický list 
 

DELFLEET  F390 
 
 

PRODUKT  

Delfleet čirý lak   F390   MS Ředidlo - pomalé F8374 
MS Tužidlo - normální   F8286   MS Ředidlo - normální F8375 
MS Tužidlo – pomalé   F8284   MS Ředidlo - rychlé F8376 
 
                               
 

POPIS PRODUKTU 
 
Delfleet F390 je čirý lak s vysokým leskem, vysokou UV odolností a extrémní životností. 
Produkty Delfleet jsou speciálně určeny pro aplikaci na užitková vozidla.  

 
 
 
 
VÝBĚR A PŘÍPRAVA POVRCHU 

 Připravte povrch následujícím způsobem: 

 

  

Podklad 
Delfleet reaktivní základy 
Delfleet 2K základy 
Delfleet epoxidové základy 
 
 
Delfleet WB základ F291 
Delfleet 2K Sealer F398 
 
Staré nátěry 

Broušení 
Viz příslušné technické 
listy základů 

 
 
 

nasucho P360 - P400 
na mokro P800  

Odmaštění  
 
 
Všechny podklady je třeba 
důkladně odmastit pomocí 
vhodného čističe PPG 
(viz “výběr čističe”) 

  
 
 
 

  

 
 
 
 
 



 VÝBĚR ČISTIČE PODKLADU 
 
 

Kód 
P850-1367 
 
 
 
 
 
 
P850-1378 
 
 
 
 
 

Produkt 
Cleaner and 
degreaser 
 
 
 
 
 
Spirit Wipe 
 
 
 

Účel 

P850-1367 je silný čistič na bázi agresivních 
rozpouštědel sloužící k odstranění nečistot 
před povrchovými úpravami. Odstraňuje 
nečistoty jako je například vosk, zbytky 
leštících past, smůła, asfalt, silikon, oleje 
apod. 

 
P850-1378 je produkt formulovaný na bázi 
jemných rozpouštědel. Je určen k odstranění 
lehkých znečistění z velkých ploch před 
povrchovými úpravami a po broušení. 

 

 

DELFLEET ČIRÝ LAK F390 
 
Delfleet čirý lak F390 může být aplikován na báze pouze po odvětrání minimálně 20 minut. 

  
PŘÍPRAVA SMĚSI A APLIKACE – DELFLEET ČIRÝ LAK F390 
 
 

 

KONVENČNÍ APLIKACE NEBO TLAKOVÁ NÁDOBA 
 

 F390 čirý lak 3 díly objemové 
 F828x tužidlo* 1 díl objemový 
 F837x ředidlo** 1 díl objemový 

 

  
* Použijte rychlé ředidlo F8376 při teplotách pod 20°C nebo pro opravy malých ploch. 

** Ředidlo vyberte podle teploty při aplikaci a velikosti vozidla: 
                                        ředidlo 
                18°C - 25°C       F8375 
                > 25°C         F8374 
Pro teploty nad 30°C použijte pomalé tužidlo F8284 v kombinaci s pomalým ředidlem 
F8374. 
 

 
Doba zpracování při20°C -: 

  
 2-3 hodiny 

 
 

 
Viskozita 
 
 

 
15 - 17 sek. DIN4 / 20°C 

 
 

 
Stříkací pistole: 
 
 
Stříkací tlak:  

 
1.5 – 1.8 mm (spodní plnění) nebo  1.3 – 1.5 mm (horní plnění) 
 0.85 – 1 mm pro aplikaci tlakovou nádobou 
 
3.5 - 4.5 bar (spodní plnění), 2-2.5 bar (horní plnění) nebo 0.8-1 bar 
(tlaková nádoba) 

 
 

 
 
Počet vrstev: 

 
 
1 střední, 1 plná 

 
 

20ºC Odvětrání:  
Mezi vrstvami 
Před vysoušením 
 

 
15 minut 
10-15 minut 



  KONVENČNÍ APLIKACE                    TLAKOVÁ NÁDOBA 

    
Doba schnutí: 
 

  

 
  

 
Doba schnutí 
Proti prachu: 
 
 
Zcela suchý: 
 20°C 
 60°C 
 IR medium 
 

 
  
15-20 minut 
 
 
 
Přes noc 
40 minut* 
15 minut 

 
 
15-20 minut 
 
 
 
Přes noc 
40 minut* 
15 minut 

 *  Doby schnutí jsou stanoveny pro výše uvedené teploty kovu. V procesu sušení je potřeba 

určitá doba navíc pro dosažení doporučené teploty dílu 

 
 

Celková 

tloušťka 

suché vrstvy:  

 

 
 
Minimum 
Maximum 
 
Teoretická 
vydatnost ** 

 

Čirý lak            báze + čirý lak 

40 m                   55 m 

60 m                   90 m 
 

         6 - 7 m² / l 

 

Čirý lak                báze + čirý lak 

40 m                        55 m 

60 m                        90 m 
  

        6 - 7 m² / l               

 **Teoretická vydatnost je v m2 na litr směsi ke stříkání zajišťující 50 µm suché vrstvy. 

 

DOPORUČENÍ 
 

Pro teploty nižší než 15°C nebo pro snížení maskovacích časů může být schnutí urychleno přidáním 

akcelerátoru zasychání F381 v množství 2 - 4% hmotnostní (23 - 46 g / litr) do směsi připravené ke 

stříkání. 

Případně lze přidat akcelerátor F381 do čirého laku před přidáním tužidla v poměru 3 - 6% hmotnosti       

(35 - 70 g. / litr). 

Přidáním akcelerátoru F381 se zkracuje doba zpracovatelnosti a použití by mělo být pouze na malé 

plochy. 
 

ČIŠTĚNÍ STŘÍKACÍHO VYBAVENÍ 
 
Po použití důkladně omyjte stříkací vybavení vhodným rozpouštědlem. 

 

ZDRAVÍ A BEZPEČNOST 

TENTO PRODUKT JE POUZE PRO PROFESIONÁLNÍ POUŽITÍ. 
Uvedené informace slouží pouze pro informaci. Každá osoba, která 
použije tento produkt bez předchozího se seznámení s ním a jeho 
použitím, tak činí na vlastní riziko a PPG nepřebírá zodpovědnost za 
konečný výsledek a škody vzniklé nesprávným použitím (mimo úmrtí 
nebo újmy na zdraví vinou vadnými produkty PPG). Vymiňujeme si 
právo na občasnou změnu informací obsažených v tomto technickém 
listě za základě zkušeností a stálého vývoje našich produktů.  
Doby schnutí jsou průměrnými časy při teplotě 20°C. Dobu schnutí 
může ovlivnit síla nástřiku, vlhkost a teplota pracovního prostředí 
 

 PPG Industries Poland Sp. z o. o. 
(Oddział w Warszawie) 
ul. Bodycha 47 
05-816 Warszawa-Michałowice 
Poland 
 
Telephone: (+48 22) 753 03 10 
Fax: (+48 22) 753 03 13 

http:www.ppgrefinish.com  

 


