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Technicky list

DELFLEET F390

PRODUKT

Delfleet Ciry lak F390 MS I:Redidlo -pomalé F8374
MS Tuzidlo - normalni F8286 MS Redidlo - normalni F8375
MS Tuzidlo — pomalé F8284 MS Redidlo - rychlé F8376

POPIS PRODUKTU

Delfleet F390 je ¢iry lak s vysokym leskem, vysokou UV odolnosti a extrémni Zivotnosti.
Produkty Delfleet jsou specialné uréeny pro aplikaci na uzitkova vozidla.

VYBER A PRIPRAVA POVRCHU

Pripravte povrch nasledujicim zpisobem:

Podklad Brouseni Odmasténi

Delfleet reaktivni zaklady Viz pfislusné technické

Delfleet 2K zaklady listy zakladl

Delfleet epoxidové zaklady V8echny podklady je tfeba
dikladné odmastit pomoci

vhodného gistice PPG
Delfleet WB zaklad F291 nasucho P360 - P400 | (yiz “vyber gistice”)
Delfleet 2K Sealer F398 na mokro P800

Staré natéry




VYBER CISTICE PODKLADU

Kéd Produkt Ugel

P850-1367 Cleaner and

degreaser P850-1367 je silny Cisti€ na bazi agresivnich

rozpoustédel slouzici k odstranéni necistot
pred povrchovymi Upravami. Odstranuje
necistoty jako je napfiklad vosk, zbytky
lesticich past, smuia, asfalt, silikon, oleje
apod.

P850-1378 Spirit Wipe
P850-1378 je produkt formulovany na bazi
jemnych rozpoustédel. Je uren k odstranéni
lehkych znecisténi z velkych ploch pfed
povrchovymi Upravami a po brouseni.

DELFLEET CIRY LAK F390

Delfleet Ciry lak F

PRIPRAVA

390 mlze byt aplikovan na baze pouze po odvétrani minimalné 20 minut.

SMESI A APLIKACE - DELFLEET CIRY LAK F390

H:U:U

KONVENCNIi APLIKACE NEBO TLAKOVA NADOBA

F390 Ciry lak 3 dily objemové
F828x tuzidlo* 1 dil objemovy
F837x fedidlo** 1 dil objemovy

* Pouzijte rychle fedidlo F8376 pri teplotach pod 20°C nebo pro opravy malych ploch.
** Redidlo vyberte podle teploty pfi aplikaci a velikosti vozidla:

fedidlo
18°C - 25°C F8375
> 25°C F8374

Pro teploty nad 30°C pouZzijte pomalé tuZidlo F8284 v kombinaci s pomalym fedidlem
F8374.

Doba zpracovani pfi20°C -: 2-3 hodiny
I Viskozita 15 - 17 sek. DIN4 / 20°C
S
Strikaci pistole: 1.5 - 1.8 mm (spodni plnéni) nebo 1.3 — 1.5 mm (horni pInéni)

0.85 — 1 mm pro aplikaci tlakovou nadobou

(tlakova nadoba)
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Podet vrstev: 1 stfedni, 1 plna
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20°C Odvétrani:
Mezi vrstvami 15 minut
Pfed vysousenim 10-15 minut

Stfikaci tlak: 3.5 - 4.5 bar (spodni plnéni), 2-2.5 bar (horni plnéni) nebo 0.8-1 bar




| | KONVENCNI APLIKACE

TLAKOVA NADOBA

Doba schnuti:
Doba schnuti
Proti prachu: 15-20 minut
Zcela suchy:
20°C Pfres noc
60°C 40 minut*
IR medium 15 minut

* Doby schnuti jsou stanoveny pro vySe uvedené teploty kovu. V procesu suseni je potfeba
urcita doba navic pro dosazeni doporucené teploty dilu

15-20 minut

Pres noc
40 minut*
15 minut

Celkova o Ciry lak baze + &iry lak
tloustka Minimum 40 um 55 um
suché vrstvy: | Maximum 60 um 90 pm
Teoreticka
vydatnost ** 6-7m*/I

**Teoreticka vydatnost je v m2 na litr smési ke strikani zajistujici 50 ym suché vrstvy.

Ciry lak baze + &iry lak

40 pm 55 um

60 um 90 um
6-7m2/l

DOPORUCENI

Pro teploty niz§i nez 15°C nebo pro sniZzeni maskovacich ¢ast maze byt schnuti urychleno pfidanim
akceleratoru zasychani F381 v mnozstvi 2 - 4% hmotnostni (23 - 46 g/ litr) do smési pfipravené ke

stfikani.

Pfipadné Ize pfidat akcelerator F381 do Cirého laku pfed pfidanim tuzidla v poméru 3 - 6% hmotnosti

(35-70g./ litr).

Pfidanim akceleratoru F381 se zkracuje doba zpracovatelnosti a pouziti by mélo byt pouze na malé

plochy.

CISTENI STRIKACIHO VYBAVENI

Po pouziti dukladné omyjte stfikaci vybaveni vhodnym rozpoustédiem.

ZDRAVIi A BEZPECNOST

TENTO PRODUKT JE POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI.

Uvedené informace slouzi pouze pro informaci. Kazda osoba, ktera

pouzije tento produkt bez predchoziho se seznameni s nim a jeho

pouzitim, tak ¢€ini na vlastni riziko a PPG neprebira zodpovédnost za '
konecny vysledek a $kody vzniklé nespravnym pouzitim (mimo Gumrti

nebo Gjmy na zdravi vinou vadnymi produkty PPG). Vymiiujeme si

pravo na obéasnou zménu informaci obsazenych v tomto technickém

listé za zakladé zkusenosti a stalého vyvoje nasich produktu.

Doby schnuti jsou primérnymi ¢asy pfi teploté 20°C. Dobu schnuti

muze ovlivnit sila nastfiku, vihkost a teplota pracovniho prostiedi

PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
(Oddziat w Warszawie)
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Fax: (+48 22) 753 03 13
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