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Produktinformation &

Deltron Progress UHS DG UHS DG farve

PRODUKTER

Deltron Progress UHS DG tonefarver D60xx
Deltron UHS haerdere D8216, D8217, D8218, D8219
Deltron additivfortyndere D8701, D8702

Til mat, satin og strukturfinish eller lakering af fleksible underlag:

Deltron mat base D8456 for at skabe et mat eller satin udseende

Deltron plasticiser D814 for at blgdgare finish pa et fleksibelt underlag

Deltron plasticiser mat D819 for at skabe et mat eller satin udseende pa et fleksibelt
underlag

Deltron strukturadditiv D843 for at skabe en fin struktureret ‘ruskindseffekt’

Deltron strukturadditiv — grov D844 for at skabe en grovere, mere udtalt strukturfinish

PRODUKTBESKRIVELSE

Deltron Progress UHS DG er en deekkende UHS toplak, der egner sig til alle typer reparationer.
Den gengiver eksisterende lak, der er udfart med en DG solid farve.

Ved at veelge den rigtige heerder og fortynder giver Deltron Progress UHS DG-farvesystemet alle
behandlingsmuligheder fra et ovntarringssystem pa 10 minutter ved 60° C metaltemperatur
beregnet til hurtige smareparationer til et standard ovntgrringssystem pa 30 minutter ved 60° C
metaltemperatur, der er ideelt til alle typer reparationer.

Deltron Progress UHS DG har et indhold af organiske oplgsningsmidler, der er meget lavere end
konventionelle DG materialer. Dermed er den seerlig velegnet til omrader med begraensninger
for VOC-udslippet eller produktets VOC-indhold.

Deltron Progress UHS DG-systemet er ogsa 100 % blyfri.

Disse produkter er kun beregnet til professionel brug
RLD200V
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KLARGYRING AF UNDERLAG

Pafgres pa original, ovntgrret finish eller PPG 2K primere:

] * Se Ydelse og begraensninger.

Alle overflader, der skal lakeres, skal affedtes med et velegnet PPG rensemiddel
far vadslibning med sandpapir P600-800 eller tgrslibning med sandpapir P360-
400.

Rester skal vaskes af, og omradet skal tarres grundigt, far det igen renses med et
velegnet PPG rensemiddel. Se det tekniske datablad for Deltron renggrere
RLD63V.

Det anbefales at bruge en tack-rag.

BLANDINGSFORHOLD

Bland farven grundigt og omrgr den i mindst 2 minutter, far heerder og fortynder tilsaettes.
Blanding efter vaegt er den mest praecise made at lave "sprgjteklart” materiale pa. Hvis blanding
efter volumen er ngdvendig, skal nedenstdende forhold bruges:

Blandingsforhold med UHS haerder:
Efter volumen

Deltron Progress UHS 2 vol
UHS heerder* 1 vol
Additivfortynder* 0,7 vol

e Veelg UHS heerder og additivfortynder efter pafaringstemperatur og tgrrekrav.

e Som ved alle UHS-produkter kan kolde temperaturer for brugsklar lak ggre pafgringen
sveerere og medfgre absorbering af sprajtestgv. Det anbefales at pafgre brugsklare
produkter ved temperaturer pa over 15° C.

VALG AF HERDER OG FORTYNDER

System UHS heerder Additivfortynder Ovntgrringsprogram
Ekspres D8216 D8701 /8702 20 min. ved 50° C / 10 min. ved 60° C
Hurtig D8217 D8701 / 8702 40 min. ved 50° C / 20 min. ved 60° C
medium D8218 D8701 /8702 60 min. ved 50° C / 30 min. ved 60° C
Langsom — ved hgje D8219 D8701 /8702 70 min. ved 50° C / 35 min. ved 60° C
temperaturer

Additivfortynderen skal veelges i forhold til pafgringstemperatur, ventilation og
reparationens starrelse. Fglgende temperaturomrader er kun vejledende: D8701
—op til 30° C, D8702 - over 30° C.

OPLYSNINGER OM BLANDET PRODUKT

Potlife Med D8216 15-20 minutter
Med D8217 40-60 minutter
Med D8218/9 1,5 - 2 timer

Sprgijteviskositet: 20 -25 sek. DIN4 ved 20° C

Disse produkter er kun beregnet til professionel brug
RLD200V
Side 2




PAF@RING OG AFLUFTNING

———>| Opseetning af sprgjtepistol:

[ c— S
C .
Konventionel system
Pafaring

Afluftning mellem lagene
Afluftning fgr ovn- eller IR-tgrring

Ekspres system m/enkelt
sprgjtegang

Pafaring

Afluftning mellem lagene

Afluftning far ovn- eller IR-tarring

VOC-sprgjtepistol 1,3-1,6 mm

Pafar 2 enkeltlag for at fa en tar lagtykkelse pa ~60 um.
5 minutter
Ikke ngdvendigt

Pafar 1 mellem og 1 helt lag for at give en ter
lagtykkelse pa 50-60 pum.

Det fagrste lag skal pafgres pa alle reparerede paneler,
far det andet lag pafares.

2-3 minutters afluftning ved mindre end 3 paneler.

Afluftning er ikke ngdvendig ved mere end 3 paneler.

5-10 minutter

TORRETIDER

W)

2 Tarretider: **

@ - Gennemtar ved 20° C
\Samea

- Gennemtgr ved 60° C

Medium

12 timer med D8216, 16 timer med D8217,
Anbefales ikke med D8218 / 9

10 minutter med D8216, 20 minutter med D8217
30 minutter med D8218, 35 minutter med D8219

- Gennemtgr ved IR-tgrring  6-8 minutter - mellembglge

(IR-tarring afheenger af farven)

** Qvntgrringstider geelder den angivne metaltemperatur. Der skal veere tid i
ovntgrringsprogrammet til, at metallet kan n& den anbefalede temperatur.

Samlet tar lagtykkelse:

Teoretisk deekkeevne:

50-70 pm

8-9 m2/|
Ved 100 % overfgringseffektivitet og den angivne
tarre lagtykkelse.

REPARATION OG OMLAKERING

Slibning:

Over-/omlakeringstid:

- Ovntarring ved 60° C
@ eller IR

- Lufttarring ved 20° C
Overlakeres med:

Disse produkter er kun beregnet til professionel brug
RLD200V

Vigtig ved omlakering for at sikre god vedhaeftning
P400 (tarslibning)
P800 (vadslibning)

1 time efter afkgling

Minimum 24 timer

PPG 2K primere, Envirobase, Deltron GRS
toplakker
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MAT, SATIN OG STRUKTURFINISH
LAKERING AF FLEKSIBLE UNDERLAG

For at opna en mat, halvmat (satin) eller strukturfinish med Deltron Progress UHS DG skal blandingen
tilseettes mat-, plasticiser- eller strukturadditiver. Der skal ogsa bruges additiver, nar UHS péafares pa et
fleksibelt underlag (typisk plast). De additiver, der skal bruges og de maengder og blandingsforhold, de
skal bruges i, er angivet i mikroficher eller elektroniske, hvis det er relevant, eller i nedenstaende

tabeller.

Bemaerk: HARDE underlag er bl.a. alle metaller, glasfiber og glasfiberforstaerket plast
FLEKSIBLE underlag er alle plasttyper undtagen glasfiberforsteerket plast

Sprajtetrykket bar gges med 10 % for at opna jeevn pafaring pa store overflader, nér der bruges strukturadditiver.

Blandingsforhold

Underlag Udseende | Deltron | D8456 D843 D844 D819 D814 UHS Additiv
UHS Heerder | fortynder
Farve
HARD Glans 2 vol 1vol [0,6-0,7 vol
Satin 2 vol 2 vol 1 vol 1 vol
Mat 1,5vol | 2,5 vol 1 vol 1 vol
Mat struktur 2 vol 1 vol 3 vol 1 vol 2 vol
Struktur grov 2 vol 1 vol 1,5 vol 1 vol 1 vol
Blandingsforhold
Underlag Udseende | Deltron | D8456 D843 D844 D819 D814 UHS Additiv
UHS Heerder | fortynder
Farve
FLEKSIBEL |Glans 2 vol 0,5 vol 1 vol 0,4 vol
Satin 2 vol 2 vol 0,5 vol 1 vol 0,6 vol
Mat 1,5 vol 2,5 vol 0,5 vol 1 vol 0,6 vol
Mat struktur 2 vol 1 vol 2 vol 0,5 vol 1 vol 2 vol
Struktur grov 2 vol 1 vol 1 vol 0,5 vol 1 vol 1 vol

Disse produkter er kun beregnet til professionel brug
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POLERING

Hvis polering er ngdvendig, f.eks. for at fierne smudskorn, anbefales det at polere
(4 mellem 1 time og 24 timer efter den anfarte tgrretid. Brug PPG's Poleresystem
SPP1001.

UDDUSNINGSPROCES

» Pafgr Deltron Progress UHS DG som beskrevet herover.

» Pafgr D8141 klarlak over reparationskanten.

=  Smelt sprgjtestgvets kant med Aerosol fade-out fortynder D8730 eller D8429 Expres
Blender.

= Lees mereidatablad nr.: RLD 199V for at udfgre en vellykket reparation.

YDELSE OG BEGRANSNINGER

DP40 D834 er et velegnet bindelag for Deltron Progress UHS DG, hvis den pafgres pa
' plastdele eller bruges til sm& omrader, som f.eks. gennemslibningsprimer.
L Deltron additiver - D885, D886 eller D818 — m& IKKE bruges sammen med Deltron

Progress UHS DG toplakker.

RENGYJRING AF UDSTYR

Efter brug skal alt udstyr renses grundigt med rensemiddel eller fortynder.

Disse produkter er kun beregnet til professionel brug
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UHS DG

GRS Deltron Progress UHS DG farve

Blanding efter volumen
Blanding efter vaegt er den mest preecise made at lave "sprgjteklart”
materiale pa. Hvis blanding efter volumen er ngdvendig:

Med UHS heerder-2:1: 0,7

Potlife ved 20° C Med D8216 15-20 minutter
Med D8217 40-60 minutter
Med D8218/9 1,5 - 2 timer

Valg af fortynder og heserder

Ovntgrring i 10 minutter ved 60° C D8216 UHS heerder
D8701 - additivfortynder - hurtig

Ovntgrring i 20 minutter ved 60° C D8217 UHS heerder
D8701/2 - additivfortynder

Ovntgrring i 30 minutter ved 60° C D8218/9 UHS heaerdere
D8702 - Additivfortynder

Pafaringsviskositet 20 -25 sek. DIN4 ved 20° C

Sprgijtepistolstarrelse
1,3-1,4 mm dyse

Antal lag

Ekspres system - 1 let/mellemlag efterfulgt af 1 helt lag.

Det fagrste lag skal pafgres pa alle reparerede paneler, far det andet lag
pafares.

Afluftning mellem lagene ikke ngdvendig ved +3 paneler. 2-3 min.
afluftning ved mindre en 3 paneler. Ingen afluftning far ovn- eller IR-
tarring.

Konventionelt system - 2 mellemlag, 5 minutters afluftning mellem
lagene. Ingen afluftning fgr ovn- eller IR-tarring.

Tarretider

Gennemtgar ved 20° C 12 timer med D8216, 16 timer med D8217,

Gennemtgr ved 50° C 20 minutter med D8216, 40 minutter med D8217,
60 minutter med D8218, 70 minutter med D8219.

Gennemtgr ved 60° C 10 minutter med D8216, 20 minutter med D8217,
30 minutter med D8218, 35 minutter med D8219.

Disse produkter er kun beregnet til professionel brug
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DELTRON PROGRESS UHS DG FARVEBLANDINGSKORT

Den meengde heerder og fortynder, der skal bruges efter veegt ved bestemte maengder
blandet farve for at give en brugsklar lak, er angivet nedenfor. Veegten svarer til
blandingsforholdet: 2 dele Progress UHS DG farve: 1 del D8216/7/8/9 haerder: 0,6 dele
D8701/2 fortynder.

Omrgres grundigt far tilseetning af heerdere og fortyndere.

Veegten skal tareres efter blanding eller maling af farven. Veegten af haerder og fortynder
er AKKUMULERENDE - VAGTEN MA IKKE TARERES MELLEM TILSATNINGER.

Volumen af Feerdig Veegt af Veegt D8701/ D8702
UHS DG brugsklar D8216/7/8/9 Additive Thinner
farveblanding meengde UHS haerder

Liter Liter Gram Gram

0.6dele 0.7dele
0,10 0,18 53,3 79.1 83.4
0,20 0,36 V 106,6 158.3 166.9
0,25 0,45 /e 133,2 197.8 208.6
0,30 0,54 G 159,9 237,4 250.3
0,40 0,72 T 2132 316,5 333.7
0,50 0,90 266,5 395,7 417.2
0,60 1,08 S 319,8 474.,8 500.6
0,70 1,26 K 373,1 553,9 584.0
0,75 1,35 A 399,7 593.5 625.8
0,80 1,44 L 426,4 633,0 667.5
0,90 1,62 A 479,7 712,2 750.9
1,00 1,80 533,0 791,3 834.4
1,50 2,70 799,5 1187,0 1251.5

Disse produkter er kun beregnet til professionel brug
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BEDSTE PRAKSIS FOR UHS-PRODUKTER

Opbevaring af lak

Sprajteklar lak skal opbevares korrekt for at sikre den rigtige viskositet.

Temperaturen for sprgjteklare produkter er mindst 15° C og ideelt over 18° C
og geelder for lakker, haerdere og fortyndere.

Blanding og klarggring

Aktivér ngjagtigt og efter veegt, nar det er muligt.

Nar produktet skal blandes efter meengde, ma du kun bruge en blandebeholder med
parallelle sider sammen med den rigtige blandepind. Hvis du bruger en
malebeholder, der er markeret i %, skal du sikre dig, at %'erne giver de rigtige
maengder.

Haerder og fortynder skal blandes grundigt i. Det kan tage en smule leengere tid at

iblande produkter med et hgijt tarstofindhold (HS) eller med hgj viskositet. Derfor er
det en god vane at rgre haerderen i farst for derefter at tilseette fortynderen, far der
rgres igen.

Brug det blandede produkt sa hurtigt som muligt.

Veelg den heerder, der passer til ovntgrringscyklussen.

Overhold de anbefalede additivmaengder.
Den anbefalede additivmaengde, for f.eks. bladgarere, ma ikke overskrides.

Valg af pafgringsteknik, -proces oqg -udstyr

Brug de rigtige opseetninger af pistolen, og seet pistolen korrekt op.
Brug en enkelt sprgjtegang, nar det er muligt, og falg radene under afsnittet Pafaring.

Kontrollér, at sprgjtekabinen fungerer effektivt. Kontrollér evt. ovnen for at sikre, at
metallet har ndet den rigtige temperatur, iseer pa lavt placerede reparationsomrader.

PPG's anbefalinger er baseret pa den tid, der gar, indtil metallet nar sin temperatur,
og derfor skal den tid, der er fastsat for jobbet, indregnes i ovntarringscyklussen.

Disse produkter er kun beregnet til professionel brug
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VOC-OPLYSNINGER

EU’s graenseveerdi for dette produkt (produktgruppe 11B.d) i brugsklar form er maks. 420 g/liter
VOC. VOC-indholdet i dette produkt er i brugsklar form maks. 420 g/liter.

Afheengig af den valgte anvendelse kan produktets faktiske VOC-indhold vaere lavere end kreevet
i EU-direktivet.

Bemeerk:

Nar dette produkt kombineres med D8456, D814, D819, D843 eller D844, giver det en
lakoverflade med seerlige egenskaber i henhold til EU-direktivet.

| disse seerlige kombinationer: EU’s graenseveerdi for dette produkt (produktgruppe IIB.€) i
brugsklar form er maks. 840 g/liter VOC. VOC-indholdet i dette produkt er i brugsklar form maks.
840 glliter.

SUNDHED OG SIKKERHED

Disse produkter er kun beregnet til professionel brug og ma ikke bruges til
andre formal end angivet. Oplysningerne i dette datablad er baseret pa den
nuveerende videnskabelige og tekniske viden, og det er brugerens ansvar at treeffe
alle ngdvendige foranstaltninger for at sikre, at produktet egner sig til det pateenkte
formal. Sundheds- og sikkerhedsoplysninger findes i sikkerhedsdatabladet samt
pa http://www.ppg.com/PPG MSDS

PPG Scandinavia

Tigervej 37 » .
4600 Kgge
Denmark

TIf.: +45 43 43 65 66
Fax: +45 43 43 81 88

Disse produkter er kun beregnet til professionel brug
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