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Internationalt masterdokument — kun til professionel brug

PRODUKTLISTE

DELFLEET ONE® High Performance Topcoat

F8370 UHS Thinner - Fade Out

PRODUKTBESKRIVELSE

EHS Thinner - Fade Out giver en enkel blandeproces, der kan bruges til alle typer reparationsarbejde sammen med
DELFLEET ONE® High Performance Topcoat, nar produktet pafgres gennem lav-VOC-sprgjteudstyr.

F8370 UHS Thinner - Fade Out kan bruges til 2 typer processer: Karrosseribyggers reparationsproces og reparatars
reparationsproces.

Den er skabt til nem pafaring og god befugtning med pistol,
samtidig med at udtoningsprocessen bevarer sin hgje glans og kvalitetsfinish.

PPG's logo, Delfleet One og PaintManager er registrerede varemaerker, og RapidMatch er et varemeerke, der tilhgrer PPG Industries Ohio Ing
© 2017 PPG Industries. Alle rettigheder forbeholdes. Ophavsretten til ovennaevnte produktnumre, der er originale, ggres geeldende af PPG Influsiifieg D E I FI E E I

DISSE PRODUKTER ER KUN TIL PROFESSIONEL BRUG. O N E@D



GENEREL KLARGYRINGSPROCES

Klargaring:

1) Serg for, at de pageeldende paneler eller dele er renset grundigt.

2) Slib omradet med fejl, sdsom smuds i bindelaget, gardiner/lgbere, appelsinhud, eller tarsprait
med ikke grovere end P800 (vad- og tarslibning) eller P400 (tgr maskinslibning).

3) Store gennemslibninger til bart metal skal pafgres etch-primer efterfulgt af et passende vadt-i-vadt
bindelag. Med P565-371x Wet On Wet Undercoat

kan sma gennemslibninger med bart metal primes uden pafaring af en etch-primer.

Det skal sikres, at primeren er helt tar ved at overholde den relevante tgrretid.

4) Seet en Trizact™ rondel (korn 1000) pa en 3 mm rystepudser.
Kom rent vand pa Trizact rondellen fra en flaske eller spray-applikator.
Slib hele panelet, indtil lakeringen er halvblank.

Nar DG toplak skal udtones, skal omradet afsluttes
med en vad Trizact™ svamp (korn 3000).

5) Rens omradet grundigt med et egnet forrensemiddel ved hjeelp af en pafarings-/aftarringsproces
for at fijerne forurening. Blees omradet rent, og ter af med en tack-rag fer sprgjtning.

PROCES

Karosseribyggers reparationsproces

Pa Delfleet One® High Performance Topcoat

anvendes den samme readymix-farve til den originale del og det
originale panel,

der skal repareres.

1) Aktiveringsforhold efter volumen:

Delfleet One® High Performance Topcoat 2

F8255 UHS Hardener - Medium 1

F8367 UHS Thinner - Extra Fast 1

2) Efter normal pafaring fares pistolen i en let bue delvist ind i udtoningsomradet, sa der dannes en kant pa toplakkens sprgjte

3) Sprgjt F8370 UHS Thinner - Fade Out pa toplakkens kant. Pafgr meget lette lag for at smelte kanten pa sprgjtestgvet.
MA IKKE péferes i tykke lag.

4) Lad lakfilmen haerde helt.

5) Poler udtoningsomradet med et polermiddel (SPP1001). Pas pa ikke at polere gennem udtoningen,
og afslut med en sidste polering.
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PROCES

Reparatgrs reparationsproces++

Pa eksisterende OE-eller Refinish-toplak er det passende farvevalg Delfleet One® High Performance Topcoat.

1) | 2 separate blandekopper skal fglgende aktiveres efter volumen:

Farvet toplak:

Delfleet ONE® High Performance Topcoat
F8255 UHS Hardener - Medium
F8367 UHS Thinner - Extra Fast

ol

Transparent toplak:

Delfleet One® High Performance Topcoat
F8255 UHS Hardener - Medium
F8367 UHS Thinner - Fast 1

=N

2) Efter normal pafaring fares pistolen i en let bue delvist ind i udtoningsomradet, sa der dannes en kant pa toplakkens sprajtes

3) Bland efter volumen:

Aktiveret farvet toplak: 3
Aktiveret transparent toplak: 1
Rgres sammen i handen

4) Pafar blandingen pa farvekanten.
Efter normal pafering feres pistolen i en let bue veek fra panelet i udtoningsomradet, sa der dannes en halvtransparent
kant pa sprajtestgvet. Pas pa ikke at pafare klarlakken uden for det klargjorte udtoningsomrade.

5) Sprgijt F8370 UHS Thinner - Fade Out pa toplakkens kant. Pafgr meget lette lag for at smelte kanten pa sprgjtestavet.
MA IKKE péferes i tykke lag.

6) Lad lakfilmen heaerde helt.

7) Poler udtoningsomradet med et polermiddel (SPP1001). Pas pa ikke at polere gennem udtoningen,
og afslut med en sidste polering.
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FARVE

FARVEBLANDING

Alle tonefarver skal omrares grundigt i handen efter abning og derefter 10 minutter i en blandemaskine far brug. Derefter skal alle
tonefarver maskinomrgres 2 gange dagligt i mindst 10 minutter.

FARVEKONTROL

Som for alle autolakeringssystemer skal der udfgres en farvekontrol far lakering af karetgjet.

Generelle bemaerkninger vedrgrende processen

PASZATNING AF SELVKLZAEBENDE FOLIE

Det anbefales at lade DELFLEET ONE® High Performance UHS Topcoat haerde i mindst 1 uge far evt. pafgring af selvkleebende folie.

DAEKNING

Ca. 12 til 14 m2 (skal beregnes ngjagtigt) pr. liter brugsklar lak ved en ter laktykkelse pa 50 um, afheengigt af anvendt
fortyndingsforhold.

ANDRE VIGTIGE PUNKTER

Lad lakken heerde grundigt, far keretgjet vaskes. Dette kan tage flere uger, hvis karetgjet lufttarres under kalige forhold, og/eller
lagtykkelsen er for stor.

VOC-OPLYSNINGER

EU's greenseveerdi for dette produkt (produktkategori: 11B.d) i den brugsklare form er maks. 420 g/l VOC-indhold. VOC-indholdet for
dette produkt er i den brugsklare form maks. 420 g/l. Afhaengigt af den valgte anvendelse kan produktets faktiske VOC-indhold veere
lavere end kraevet i EU-direktivet.

Disse produkter er kun til professionel brug og ma ikke anvendes til andre formal end de angivne. Oplysningerne i dette datablad er
baseret pa den aktuelle videnskabelige og tekniske viden, og det er brugerens ansvar at sikre, at produktet er egnet til den respektive
opgave.

Oplysninger om sundhed og sikkerhed finder du i sikkerhedsdatabladet, der ogsa er tilgaengeligt pa:
www.ppgrefinish.com

Yderligere oplysninger kan fas ved henvendelse til:
Customer Service Sales Group

PPG Industries (UK) Ltd

Needham Road

Stowmarket

Suffolk IP14 2AD

TIf.: +44 (0) 1449 771771

Fax: +44 (0) 1449 773472
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