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Product Information

D8176 Rapid Performance HT Clearcoat

PRODUKTER

2K UHS Rapid Performance HT Clearcoat D8176
UHS Hardener D8305
High Temperature Accelerator Thinner D8746
Accelerator Thinner D8747

Til strukturfinish eller lakering af elastiske underlag:

DELTRON® Plasticiser D814 til at blgdgere lak pa et elastisk underlag

Deltron Matt Flexibiliser D819 til strukturfinish pa elastiske underlag

Deltron Texture Additive D843 for at skabe en fin struktureret "ruskinds"-effekt
Deltron Leather Grain Additive D844 for at skabe en grovere, mere udtalt strukturfinish
PRODUKTBESKRIVELSE

PPG fokuserer pa at gge kundernes lgnsomhed ved at levere branchens fgrende bzeredygtige
produkter, der giver kunderne mulighed for at optimere deres veerkstedsprocesser.

Ved hjeelp af den samme innovative teknologi fra D8175 Rapid Performance Clearcoat udviklede
PPG denne D8176 Clearcoat for at give veerkstederne "kompromislgs performance”, der passer
perfekt til alle miljg- og udstyrsforhold, f.eks. ekstreme temperaturer og ekstrem fugtighed.

Hertil bruges heerderen D8305 og en ny accelerator-fortynder D8747. Desuden er der en
accelerator-fortynder til hgje temperaturer D8746 (over 30 °C).

D8176 er beregnet til brug pa ENVIROBASE® High Performance.

Disse produkter er kun til professionel brug
TDS: RLD401V
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KLARGYRING AF UNDERLAG

Pafares pa en ren og stevfri ENVIROBASE® High Performance (det anbefales at fjerne stav pa
basefarven med en tack-rag).

BLANDINGSFORHOLD
Blandingsforhold med UHS haerder:

Efter volumen

D8176 2 vol.
D8305 2 vol.
D8746/47 0,6 vol.

e Som med alle UHS produkter kan lave temperaturer for brugsklar lak vanskeliggare
pafaringen og absorberingen af sprgjtestgv. Vi anbefaler pa det kraftigste at pafare
brugsklare produkter ved en temperatur pa over 15 °C.

BLANDING EFTER VAEGT:

Veegtangivelserne er den samlede veegt — UNDLAD at nulstille veegten mellem tilseetningerne.

Ngdvendig maengde

of brugsklgr i (I?ter) D8176 D8305 D8746/47
0,11 443 g 88,949 100,9¢g
0,21 88,6 g 177,8 g 201,7 g
0,31 132,99 266,7 g 302,6 g
04| 1772 g 355,7 g 403,5 g
0,51 2215¢g 4446 g 504,4 g
0,61 265,8 ¢ 533,59 605,2 g
0,71 310,19 622,4 g 706,1 g
0,81 354,4 g 711,39 807,0 g
0,9 398,7 g 800,2 g 907,99
1,01 443,09 889,1 g 1008,7 g

VALG AF FORTYNDER

Valg af fortynder afhaenger af pafaringstemperaturen

Pafgringstemperatur FORTYNDER
Op til 20-30 °C D8747 Acc. Thinner
Over 30 °C D8746 High Temp Acc. Thinner
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OPLYSNINGER OM DET BLANDEDE BRUGSKLARE PRODUKT

Anvendelsestid ved 20 °C
D8746/47 Acc. Thinner Kan sprayes i 1 time ved 20 °C DIN 4-mal.

Viskositet for brugsklart produkt 17-19 sekunder, DIN 4-mal ved 20 °C.

OPSZATNING AF SPRGJTEPISTOL

Sprgjtedyse: 1,2 mm dyse -

Spraijtetryk: 2,0-2,2 bar

PAFZRING OG AFLUFTNING

— " Pafaring af to lag:
P
'k Pafaring Pafer 1 tyndt/mellemtykt lag + 1 helt lag.
Det farste lag skal pafgres som et tyndt Jukket lag.
Det andet lag skal pafgres som et helt lag.
Afluftning mellem lagene: 5 minutters afluftning
Afluftning far ovn- eller IR- 5 minutter
tarring
Anbefalet lagtykkelse: 50-60 um tar lagtykkelse
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TORRETIDER
- Gennemtgr ved 60 °C* 10 til maks. 15 min. ved 60 °C med D8746/47 Acc.
Thinner

(15 min., hvor en paneltemperatur p& 60 °C ikke er ndet)
- Gennemtgr ved 40 °C* 30 min. med D8746/47 Acc. Thinner
- Gennemtgr ved 20 °C lufttgrring 150 min. med D8746/47 Acc. Thinner

- Gennemtar ved IR-tagrring

Metaltemperatur 90 °C-100 °C 6-8 min. (afheengigt af farve og udstyr)

222»)22 Ovntgrringstiderne geelder for den angivne metaltemperatur.
Der bar beregnes yderligere tid til ovntgrring for at give metallet

mulighed for at n& den anbefalede temperatur.

Samlet tar lagtykkelse: 50-60 um

OVERLAKERING/OMLAKERING

Over-/omlakeringstid — Ved tvangstarring, efter afkaling eller efter lufttarring

Det er vigtigt at slibe far omlakering for at sikre god vedheeftning.
Slib med P800 (vad) eller P400 (tar).

Overlaker med valgfri PPG 2K primer eller Envirobase HP.

POLERING

Klar til polering efter den angivne ovntarringstid og afkaling.
Klar til polering efter lufttgrring i 120 min. ved 20 °C.

Hvis den star leengere, kan det blive vanskeligere at polere.
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UDTONINGS-/REPARATIONSPROCES

= Klarggr udtoningsomradet med en blgd polersvamp (korn 3000) pa en DA-slibemaskine.

= Pafer D8176 i henhold til ovenstaende oplysninger.

= Vaer omhyggelig med at minimere klarlakkanterne i udtoningsomradet.

= Udton straks sprgijtestagvets kant med Spot Blender eller Aerosol Spot Blender.

= Efter grundig ovntarring eller om ngdvendigt anvendelse af en IR-lampe i 5 min. skal
kanten slibes kortvarigt med en blgd polersvamp (korn 3000) p& en DA-slibemaskine.
(Dette trin er ikke afggrende, men ggr det meget nemmere at polere).

= Polér ved brug af standardproces

LAKERING AF PLASTUNDERLAG - STRUKTURFINISH

For at opna en strukturfinish med D8176 2K UHS Rapid Performance HT Clearcoat skal blandingen tilseettes
blgdgarende additiver eller strukturadditiver. Der skal ogsa bruges additiver, nar D8176 skal pafgres elastiske
underlag. De additiver, der skal bruges, og de korrekte blandingsforhold efter volumen og/eller veegt er angivet
pa mikroficher, hvis det er relevant, eller i nedenstaende tabeller.

Bemeerk: De fleste plasttyper, der bruges pa biler, anses som uelastiske. Disse plasttyper er delvist elastiske,
nar de lakeres, far de bliver monteret pa bilen, men uelastiske, nar de er monteret. UHS klarlak kraever kun
tilseetning af bledgarende additiv (se Elastisk i nedenstdende skema) ved lakering af meget elastiske
plasttyper, hovedsageligt pa eeldre biler, fx af skumtypen.

Kumulativ blanding efter veegt
Undlad at nulstille vaegten mellem tilsaetningerne

Underlag Udseende D8176 D843 D844 D814 D819 D8305 | D8746/47

EELASTIS Glans 4430¢g - - - - 889,1 g 1008,7 g
Mat struktur | 24389 | 531,3g - - - 814,79 987,79
Grov struktur | 314,7 g - 557,09 - - 870,59 991,59

ELASTISK | Glans 390,4 g - - 508,4 g - 962,0 g 1008,2 g
Mat struktur | 192,8 g 465,6 g - - 564,3 g 820,3¢g 991,3 ¢
Grov struktur | 252,8g - 4475¢g - 576,99 912,7 g 1002,4 g

RENSNING AF UDSTYR

Rens omhyggeligt alt udstyr med rensemiddel eller fortynder efter brug.
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SUNDHED OG SIKKERHED

Disse produkter er kun til professionel brug og ma ikke anvendes til andre forméal end de
angivne. Oplysningerne i dette datablad er baseret pa den aktuelle videnskabelige og tekniske
viden, og det er brugerens ansvar at sikre, at produktet er egnet til den respektive opgave.
Oplysninger om sundhed og sikkerhed finder du i sikkerhedsdatabladet.

VOC-OPLYSNINGER

EU's greenseveerdi for dette produkt (produktkategori: 1I1B.d) i brugsklar form er maks. 420 g/l
VOC-indhold. VOC-indholdet for dette produkt i brugsklar form er maks. 420 g/l.

Afhaengigt af den valgte anvendelse kan produktets faktiske VOC-indhold veere lavere end
kreevet i EU-direktivet.

PPG Industries (UK) Limited.

Auto Refinish
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